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PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

Kullanim bakim talimatinin telif haklari PGR kurulusuna aittir.

Kullanim kilavuzunu iznimiz olmadan tamamen veya kismen rekabet amagli kullanilamaz veya tgunct
sahislarin kullanimina sunulamaz.

Kullanim bakim talimatinda yer alan bilgileri, énceden haber vermeksizin kismen veya tamamen degistirme
veya iptal etme hakkini sakli tutmaktayiz.
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1.1 Onemli Uyarilar

Asagidaki guvenlik uyarilari ve bilgi isaretlerine mutlaka dikkat ediniz!

Tablo 1: Givenlik Uyarilari ve Bilgi isaretleri

DIKKAT !

Tehlikeli durum muhtemel sonug

Hafif ya da 6nemli/6nemsiz yaralanmalar.

Uygun 6nlemler alinmazsa kiigiik kisisel yaralanmalarin meydana
gelebilecegini belirtir.

NOT !

Kullanici igin tavsiyeler ve faydali bilgiler
Uygun énlemler alinmazsa maddi hasarin meydana gelebilecegini belirtir.

TEHLIKE !

Zararli durum muhtemel sonug¢

Reduktorlerde ve ortamda hasar olusur.

Uygun 6nlemler alinmazsa reduktérlerde ciddi hasarlar olusabilir, 61im veya
ciddi kisisel yaralanmalarin ortaya gikacagini belirtir.

ELEKTRIK TEHLIKESI !

Elektriksel sok tehlikesi muhtemel sonug
Olim ve agir yaralanmalar

TEHLIKE !

Tehlike muhtemel sonug
Oliim ve agir yaralanmalar

UYARI!

Genel nitelikte kullanim bilgileri

Uygun 6nlemler alinmazsa ciddi kigisel yaralanmalarin meydana
gelebilecegini belirtir.

oO>P e e b
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Tablo 2: Semboller ve isaretler

1.) Yag kontrol gubugunu sékiniiz,

2.) Yag seviyesini kontrol ediniz,

3.) Uygunsa yerine tekrar takiniz.
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1.2

1.3

Genel Bilgi

Bu Kullanim Kilavuzu rediktériin / motorlu rediktérin givenli tasima, depolama, yerlestirme/montaj, bag-
lanti, ¢alistirma, bakim-onarim isleyisinde bilgi saglamak amaciyla firmamiz tarafindan hazirlanmigtir. Tim
satinalma ve teknik verilerle ilgili bilgiler bu Urtnlere ait Grtin kataloglarimizda yer almaktadir. Kabul edilmis
mihendislik uygulamalarinin yaninda, bu talimatta verilen bilgiler dikkatlice okunmali ve uygulanmalidir.
Doékimanlar, yetkili kisi tarafindan muhafaza edilmeli ve kontrol etmek i¢in hazir bulundurmalidir. Elektrik
motoruyla ilgili bilgi, motor Uretici firma tarafindan hazirlanmis kullanim kilavuzundan bulabilirsiniz.

Uriintin, Sanayi ve Ticaret Bakanhginca belirlenen kullanim émrii 10 yildir ve garanti
suresi 2 yildir.

Ydénetmeliklere Uygun Kullanim

PGR reduktérleri / motorlu rediktorleri ticari tesislerde kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Gegerli standartlara
ve yonetmeliklere uygun olarak c¢alisirlar. Teknik veriler ve izin verilen kullanim sartlari rediktoérin gug etike-
tinde ve Kullanim Kilavuzunda verilmistir. Verilen tim degderlere uyulmalidir.

Bu kullanim kilavuzu Firmamiz tarafindan, 2006/42/AT Avrupa Birligi Makine Emniyet direktifine gére hazir-
lanmistir.

Ayrica: Bu kullanim kilavuzu 2014/34/AB "Muhtemel patlayici ortamda kullanilan teghizat ve koruyucu sistem-
ler ile ilgili yénetmelik" kapsamina girmez.

Reduktord kullanirken lutfen asagidakilere 6zellikle dikkat ediniz:

e Reduktérde, bu kullanim kilavuzunda aciklanan izin verilen kullanimin étesine gecen herhangi bir degisiklik
yapmayiniz. Bu ayni zamanda yanlislikla temasi dnlemek igin tasarlanmis guvenlik ekipmanlari igin de
gecerlidir.

e Sadece orijinal yedek pargalari kullaniniz.

Diger yedek pargalar PGR tarafindan test edilmemis ve onaylanmamistir. Onaylanmamis yedek pargalar,

redUktorin tasarim 6zelliklerini degistirebilir ve bdylece aktif veya pasif glivenligini bozabilir.

PGR, onaylanmamis yedek pargalarin kullanimi sonucunda meydana gelen hasarlar igin hi¢bir sorumluluk

kabul etmez. Ayni durum PGR tarafindan tedarik edilmeyen aksesuarlar igin gecerlidir.

Herhangi bir sorunuz varsa, litfen Misteri Hizmetleri ile iletisim kurunuz (Sayfa 117).

Diigsme riski!

Dusme nedeniyle olasi ciddi yaralanma riski.

Reduktér calismiyorken, sadece bakim ve onarim calismalari igin rediktoér Gzerinde
yurlyebilir veya ayakta durabilirsiniz. Mil uclarinda, koruma kapaklarinda, montajli
bilesenlerde veya borulara basmayiniz veya tizerinde durmayiniz.

10 > Www.pgr.com.tr
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Giivenlik Uyanilar

El kitabini ve redUktor Uzerinde sabitlenmis etiketlerde dogrudan belirtilen talimatlari dikkatlice okuyup reduk-
tor Uzerinde caligacak personelin teknik olarak nitelikli ve deneyimli olmasi ve ayrica gerekli guvenlik
ekipmanlari ile donatiimis olmasi gerekir. (mevcut yasalara gére) Bu talimatlarin dikkate alinmamasi halinde
yaralanma veya hasar ile sonuglanabilir.

Redukoérl sadece PGR tarafindan belirtilen amaglar igin kullaniniz. Hatali kullanimda saglik ve guvenlik tehli-
kesi olup ekonomik zararlara neden olabilir. Rediktére programli olarak bakim iglemlerini yapiniz. Reduktor
calisirken ylUksek sicakhiga ulagabilir. Muhafazalara ¢iplak elle dokunmayiniz uygun giivenlik donanimini kul-
laniniz.

Dogru bakim i¢in gecerli is yeri glivenlik mevzuatinin gerektirdigi koruyucu kiyafetlerin ve ekipmanla-
rin kullaniimasi da dahil olmak ilizere tam giivenlik tedbirlerinin alinmasini saglayiniz.

Sadece PGR'den alinan orjinal pargalari ve bizim 6nerdigimiz yaglari ve gresleri kullaniniz. Kirlenmeye yol
agcacak mazemeleri atmayiniz. Cevre yonetmeliklerine uygun olarak bertaraf ediniz. Yaglayiciyi degistirdik-
ten sonra rediktéri ve galigma alanini temizleyiniz.

Bes Giivenlik Kurali;
Kendinizi korumak ve maddi zarara karsi korunmak igin, tesisin elektrik bilesenleri lGzerinde calisirken
guvenlikle ilgili bilgileri ve asagidaki bes guvenlik kuralini (EN 50110-1 standarti Elektrik tesislerinin isletil-

mesi) dikkate aliniz.

Makinede ¢alismaya baslamadan 6nce, asagida listelenen glivenlik kurallarina uyunuz:

1. Baglantilari ¢ikarmak,
Ayrica, yogusma o6nleyici, isitici gibi yardimci devrelerin baglantisini kesiniz,
Yeniden baglatmaya karsi korunma,
Sistemin enerijisiz oldugundan emin olunuz,
Topraklama ve kisa devre,
Gerilim altindaki pargalari kapatiniz veya kordon altina aliniz.
* Tim is tamamlandiginda, art arda siralanmis giivenlik dnlemlerini iptal ediniz.

aoroN

Kalifiye Personel
Bu belgede aciklanan Urtn / sistem, yalnizca ilgili uyarilara ve 6zellikle uyari bildirilerine ve giivenlik talimatla-
rina uygun olarak belirli bir goérev icin yetkili personel tarafindan calistirilabilir. Nitelikli personel, egitim ve

deneyimlerine dayanarak, bu drinler / sistemler ile ¢alisirken riskleri tanimlayabilecek ve potansiyel tehlikeler-
den kaginabilen kisilerdir.

Ozel Tehlike Tiirleri ve Kisisel Koruyucu Ekipman

Reduktérde calismaya baglamadan énce asagidaki sartlari yerine getiriniz:

e Yag basing¢ hatlarinin basingsiz oldugundan emin olunuz.
e Rediktér Gzerindeki ¢alismalari sadece sistem duragan haldeyken, calismiyor iken yapiniz.
e Elektrik sistemlerini gli¢c kaynagdindan ayiriniz.

Elektrik soku!

Hareketli parcalar elektrik carpmasina neden olabilir.
Elektrik tesisat isine baslamadan énce tim tesisin enerjisiz kaldigindan emin olunuz.

www.pgr.com.tr <11
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Koruyucu ekipman;

Reduktorld kullanirken asagidaki kisisel koruyucu ekipmanlari giyiniz:

Tulum,
Kask,

Guvenlik ayakkabilari,

Koruyucu eldivenleri,
Koruma gézlugu.

Go6z yaralanmasi riski!

Kum veya toz gibi kiigik yabanci pargaciklar dénen pargalarin koruma sacina girebilir ve
buralardan geri firlayabilirler.
Koruyucu gézIik takin.

Operasyon sirasindaki tehlikeler;

Reduktér hasar gorebilir.
Calisma sirasinda anlasilir olmayan degisiklikler fark edilirse rediiktért derhal durdurun. Bu tir degisiklikler
sira digl reduktor gurultist veya galisma sicakhgindaki 6nemli bir artisi icerebilir

>

TEHLIKE !

Diigme riski!

Calisma sirasinda rediiktér Gzerinde durmak veya yirimek disme risk yaratmaktadir. Bakim
ve onarim caligsmalar i¢in rediktér ve monte edilmis bilesenleri tUzerinde sadece reduktor
calismiyorken durunuz ve yiriytniz.

Mil uglarinda, koruma kapaklarinda, monteli bilesenlerde veya borularda yUriimeyiniz veya
Uzerinde durmayiniz.

>

TEHLIKE !

Dénen ya da hareketli pargalar sebebi ile hayati tehlike!

Doénen ya da hareket eden parcalarin sizi tutabilecedi ya da igeri ¢cekebilecegi tehlikesi vardir.
Temasa karsi ve/veya hareketli pargalara karsi glivenlik dnlemleri aliniz.

Yiizey sicaklig;

Reduktoérin yizey sicakliklar galisma kosullarina bagli olarak ¢ok asiri olabilir.

>

TEHLIKE !

Yanma riski!

Sicak ylizeylerden ciddi yanma tehlike riski (>55 °C). Uygun koruyucu eldiven ve koruyucu
kiyafet giyiniz.

>

TEHLIKE !

Haslanma riski!

Rediktér Uzerinde yapilacak parca degisimlerinde sicak calisma ortamindan kagmak
suretiyle ciddi yaralanma riski vardir.
Uygun koruyucu eldiven, koruyucu gézlik ve koruyucu kiyafet giyiniz.

>

TEHLIKE !

Disuk sicakliklar nedeniyle tehlike!

Soguk yiizeylerde dondan (agri, uyusukluk, donma) kaynaklanan ciddi yaralanma riski (<0 °C).
Uygun koruyucu eldiven ve koruyucu kiyafet giyiniz.

12 >
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Kimyasal maddeler;

Kimyasal maddeler kullanildiginda yaralanmalar devam edebilir.

UYARI !

Kimyasal maddelere bagh kimyasal yanik riski!

Agresif temizlik maddeleriyle galisirken kimyasal yanik riski vardir.

Temizlik maddelerini ve ¢dzlculleri nasil kullanacaginiz konusunda Ureticinin talimatlarina
uyunuz. Uygun koruyucu ekipman kullaniniz (eldivenler, koruyucu gézliikler). Dékulen tim
solventleri derhal temizlemek icin lutfen baglayict maddeler kullaniniz.

DIKKAT !

Kimyasal olarak agresif igsletim materyalleri nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kimyasal olarak agresif isletim materyalleri ile ¢alisirken géz ve el yaralanma riski vardir.
Latfen kullanilan yagin veri sayfalarindaki giivenlik talimatlarina uyunuz. Uygun koruyucu
ekipman kullaniniz (eldivenler, koruyucu gézltkler). Dékulen yagdi derhal temizlemek igin
yag baglayici bir madde kullaniniz.

Patlama tehlikesi;

Patlama tehlikesi olan bir ortamda patlama meydana gelebilir.

TEHLIKE !

Potansiyel olarak patlayici bir ortamin tutugsmasiyla patlama tehlikesi!

Reduktor calisirken olasi patlayici ortamin alev almasi nedeniyle hayati tehlike. Reduktéri
patlama tehlikesi olan ortamlarda kullanmayiniz.

TEHLIKE !

Hareketli sistem nedeniyle hayati tehlike!

Olim veya ciddi yaralanmalar meydana gelecektir.

Herhangi bir is yapmadan 6nce daima rediktori ve herhangi bir yag besleme sistemini
(reduktoérden ayri veya takili olsun) kapatiniz. Tahrik Unitesini yanhslikla asagidaki sekilde
calistinimaya karsi emniyete aliniz:

* [sletim salterini kapatiniz (sistemi kapali konuma getiriniz).
* Gug kaynagindaki sigortalari ¢ikariniz.
* Reduktorde galismanin yapildidini agikga belirten start anahtarina bir uyari takiniz.

Tam Gnitenin yikten arindinimis oldugundan emin olunuz, béylece bilesenleri sékmeye
bagladiginizda higbir tehlike olmaz.

www.pgr.com.tr
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1.5 Sorumluluk

PGR, asagidakilerin olmasi durumunda sorumluluk kabul etmez:

Emniyet ve kaza dnleme ile ilgili ulusal kanunlara uygun olmayan reduktér kullanimi,

Kalifiye olmayan personel tarafindan yapilan is,

Yanhs kurulum,

Uriinle oynanmasi (degisiklikler yapiimasi),

Kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi veya hatali olmasi, bu kullanim talimatlarina uyulmamasindan kaynak-
lanan hasar veya calisma arizalari icin herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

Reduktorlerin Uzerlerindeki Uriin etiketlerinde belirtilen isaretleri yanls ya da uygunsuz takip etmek,
Motorlu reduktoérler icin yanhs elektrik enerijisi,

Yanlis baglantilar ve / veya sicaklik sensérlerinin kullanimi (varsa),

Reduktérin yagdsiz kullanimi,

Katalog v.b. dékiimanlarla tutarliigi saglamak icin bu kilavuz igerigi incelenmistir. Sistem geregi olan
dinamik tamamen engellenemeyecegdinden, tam tutarliigi garanti edemeyiz. Ancak, bu kilavuzdaki bilgiler
dizenli olarak gézden geciriimekte ve sonraki baskilarda gerekli dizeltmeler yapiimaktadir.

PGR tarafindan saglanan Grinler "komple makinelere" dahil edilmek Uzere tasarlandigindan, tam makine
uyumlu ilan edilene kadar bunlari devreye sokmak yasaktir.

Rediiktérin tekrar devreye sokulmasi:

Reduktéri makinelere veya sistemlere monte ederken, makine veya sistem Ureticileri, bu kullanim kilavuzunda
yer alan yénetmelik, not ve agiklamalarin kendi kullanim kilavuzuna dahil edildiginden emin olmalidir.

Sadece, Uriin katalogunda bulunan konfigiirasyonlara izin verilmektedir. Uriindi, Griin
icerisinde verilen indikasyonlarin aksine kullanmayiniz. Bu kilavuzda verilen talimatlar,
glvenlik dizenlemelerine iligkin mevcut yasalarin yukimlultklerinin yerine gecmez ve
herhangi bir zarari telafi etmez.

14 > www.pgr.com.tr
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1.6 Tasima, Nakliye ve Depolama
1.6.1 Teslimat Kapsami;

Teslimat kapsami nakliye belgelerinde listelenir. Rediktort teslim aldiktan hemen sonra, eksiksiz teslim edil-
digini kontrol ediniz. Hasarli ve/veya eksik parcalari hemen Musteri Hizmetlerine (Sayfa 117) bildiriniz.

Anizali Uriin ile ciddi yaralanma!

Ciddi yaralanmalar meydana gelebilir. E§er rediktdrde gorinir bir hasar varsa, onu
devreye sokmamalisiniz.

1.6.2 Nakliye;

Reduktér tamamen monte edilmis halde teslim edilir. Konik siktirmalar, kaplinler, yag sogutuculari, boru tesi-
sati ve vanalar gibi ek parcalar gerektiginde ayri olarak ambalajlanabilir.

Reduktorl tasirken rediktoriin hasar gérmesini dnlemek icin asagidaki talimatlara uyunuz:

¢ Rediktori tagimak igin daima uygun ekipman kullaniniz,

¢ Rediktori yag doldurmadan tasiyiniz ve nakliye edilen ambalajinda birakiniz.
Siparis 6zelliklerine bagli olarak, reduktér yag ile doldurulmus olarak sevk edilebilir. Ekstra agirlig dikkate
aliniz (litre x 10 N) ve rediiktéri son montaj konumuna getiriniz,

e Yanlig baglanti noktalari kullanmayiniz.
Mil ug¢ yizeylerindeki disli delikler, kaldirma ekipmaninin takilmasi i¢in kullanilamaz,

o Reduktéri hareket ettirmek icin borulama sistemini kullanmayiniz,

o Kaldirma ekipmaninin, rediktérin agirligini tasiyacak sekilde uygun tasarlandigindan emin olunuz.

TEHLIKE !

Ezilme riski!

Sokilecek olan bir parca tarafindan ezilme riski vardir, ¢linkii kaldirma rediktora ve yik
stspansiyon cihazi pargayi tutmak i¢in uygun degildir.

Kaldirma sirasinda liitfen ambalajin Gzerindeki yik dagilimi bilgilerine uyunuz.

Uriin yiikseltiimis pozisyonda oldugunda, kisilerin yaralanmasini veya rediiktére hasari
6nlemek icin yavasca ve dikkatlice tasiyiniz.

Rediiktorii baglama

Reduktéri tagimak icin, sadece bu amag igin yapilan isaretli baglanti noktalarina aski kayislarini takiniz.
Aski kayislarini yike baglarken veya yikseltirken, indirirken veya hareket ettirirken Iitfen asagidakilere dikkat
ediniz:

o Belirtilen yuk sinirlarint agsmayiniz,

e Birkag yik kancasi ile birlikte bir ylk stispansiyon cihazi kullaniyorsaniz, yikin bunlarin arasinda esit se-
kilde dagitildigindan emin olunuz,

Eksantrik agirlik merkezini not ediniz,

Kaldirma ekipmaninin guvenli bir sekilde baglandigindan emin olunuz,

Yuki tagirken hizinizi azaltiniz,

Yukun sallanmasina izin vermeyiniz ve yuki bina igindeki cisimlere veya yapilara baglamayiniz,

Yukler, yik kancasinin ucundan asiimamalidir,

Urtinleri daima diiz, kaymaz ve sabit bir tabana koyulmalidir.

Dusen yiik!
Yuk, kaldirma ekipmanina sikica baglanmamissa, disme nedeniyle 6limcil yaralanma

riski vardir. Asla askiya alinmis yikler altinda durmayiniz veya oturmayiniz. Kaldirma
ekipmaninin yik sinirlarini agmayiniz.
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1.6.4

1.6.5
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Ambalajlama

Reduktér tamamen monte edilmis halde teslim edilir. ilave ekipmanlar ayrica gerektiginde ayri olarak
ambalajlanir.

Reduktér, buytklugine ve nakliye ydontemine bagh olarak cesitli sekillerde ambalajlanabilir.

Litfen ambalajin tizerine uygulanan sembollere uyunuz.

Baglanti Noktalarr;

Kaldirma mapalan

Kaldirma mapalari imalat ve montaj sirasinda tagsimaya yardimci olmak igin reduktére takilir.
Reduktor kaldirma mapalarinda dikey yuk acgisinin 45°'yi gegmediginden emin olunuz.

Kayis halkasi

imalat ve montaj sirasinda tagimaya yardimci olmasi igin, tagima mapalarinin vida delikleri rediiktér Gizerinde
tedarik edilmistir.
Kaldirma ekipmani, kayis halkalarina baglandiginda, halat tagsima dogrultusu 45°'yi gegmemelidir.

Mapalar

Mapalar yerine kayis halkalarinin kullaniimasi genellikle tavsiye edilir.

Mapalari kullanirken, yuk tasima kapasitelerinin, hareket ettirilmesi gereken farkl bilesenlere dénlisimliu ola-
rak baglanmasi durumunda azalabilecegini litfen unutmayiniz.

Mapalarin, delik yoniine ters yénde yana dogru ¢ekerek yiklenmesi yasaktir.

Baglanti noktalarinin konumu

Reduktor Gzerine monte edilen ek bilesenlere sahip tahrik tniteleri (rediktér motoru, kaplin vb.), monte edilen
bilesenlerin sebep oldugu agirlik merkezindeki yer degistirme nedeniyle ekstra bir baglanti noktasi gerektirebilir.
Daha fazla bilgi, reduktorin detayh bir gizimi ve rediiktériin pozisyonu, rediiktér dokiimantasyonundaki teknik
¢iziminde bulunabilir.

Sekil 1: Halkal Civatalarda Capraz ve Yan Cekme

A Halka ylizeyi yoniinde izin verilen gapraz gcekme (kdse/agi azami 45°)
B Halkali yiizeyinin karsi yoniine dogru izin veriimeyen yan ¢ekme

X
AR
i

B

Rediiktorii Yaglamanin ve Korumanin Ozel Kosullari;

Rulmanlarin Yeniden Greslenmesi

- Gres ile yaglanan déner bilyeli rulman:

Reduktor, gres ile yaglanan rulmanlar ile tedarik edilebilir. Gres ile yaglanan rulmanlar, sevkiyat éncesi gresle
doldurulur. Yag miktarlari ve yeniden yadlama araliklari hakkinda bilgi igin litfen yeniden yaglama noktalarin-
daki etiketlere bakiniz.

Rediiktoriin Korunmasinin Ozel Kosullari;

Yag Doldurma Yoluyla i¢ Koruma

Yag doldurma, gresle yaglanan rulman kullanilan rediktérlerin korunmasinda bir arag¢ olarak kullaniimamalidir.

www.pgr.com.tr




t. 1. UNITE PGR®

GENEL BiLGi DRIVE TECHNOLOGIES

1.7 Tasima

1.7.1 Rediiktorlerin Taginmasi;

Sekil 2: Reduktorlerin Taginmasi

PH/PB

o o
o oo
)
Co oo
o o o
(e} (e}

PB...

Sekil 2 - a: PH / PB tipi reduktorler icin ek kaldirma noktalarinin pozisyonu

Reduktore, elektrik motoru, kavrama gibi ek Unitelerin baglanmis olmasi halinde, agirlik merkezinin degismesi
nedeniyle ek bir baglama noktasi gerekli olabilmektedir.

Halkali civatalardan baglanmasi durumunda yiUk egik konumda kaldiriimayacaktir.

;
\%}g' ©O

>0
>0

Sekil 2 - b: PH tipi motorlu reduktorler igin ek kaldirma noktalarinin pozisyonlari

<17
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PH/PB

Qo

Sekil 2 - c: PB tipi motorlu rediktérler icin ek kaldirma noktalarinin pozisyonlari

Sekil 2 - d: PB tipi tork kollu rediiktérler icin ek kaldirma noktalarinin pozisyonu

Sekil 2 - e: PB / PH tipi yardimci tahrikli rediiktorler icin ek kaldirma noktalarinin pozisyonu

Baglama noktasi pozisyonlari siparise bagli rediktoériin dokiimantasyonlarinda gérilebilir.

18 >
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1.8 Depolama

Reduktorlerin /motorlu rediktdrlerin depolama sartlari ile ilgili asagida bazi 6neriler verilmistir.

Acik havada ve yiksek nem iceren ortamda depolama yapilmamalidir.

Reduktorler /motorlu rediiktérler direk yerle temas ettiriimemelidir.

Reduktorlerin/motorlu rediktorlerin temas ettigi yer hareketsiz olmalidir. Aksi taktirde yer degistirme esna-
sinda hasar olusabilir.

Reduktor devrilmeye kargi emniyete alinmalidir.

Reduktorlerin islenmis ylzeylerini ve miller - saftlar koruyucu yag ile yaglanmahdir.

Reduktorler /motorlu rediktdrier 0°C ile +40 °C araliginda biiyiik sicaklik farki olmayan ortamda olmalidir.
Bagil nem %60'dan daha az olmalidir.

Direkt gunes 1sini veya kizilétesi 1sinlara maruz kalmamalidir.

Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddelerden (kirlenmis hava, ozon, gazlar, ¢éziici maddeler,
asitler, tuzlar, radyoaktivite.vb) uzak tutulmahdir.

Paslanabilir pargalarin tzerine koruyucu yag SHELL ENSIS ya da esdeger rtn kullaniimahdir.

Rediktér yagsiz ise yaglama yagi ile doldurulmahdir.

1.8.1 Uzun Siireli Depolama Onerileri;

NOT !

- Uzun sireli depolamalada yada kisa sireli depolama sirasinda asiri sicaklik farki olusursa
calistirmadan 6nce rediktérdeki yag degistirilmelidir.

- Tamamen yag doldurulmus bir rediktérde yag seviyesi montaj pozisyonuna uygun olarak
azaltilmahdir.

TEHLIKE !

- Yanhs veya asiri uzun depolama, rediktériin arizalanmasina neden olabilir.
- Reduktorin devreye alinmasindan 6nce izin verilen saklama siresinin asiimadigini kontrol
ediniz.

NOT !

- PGR, 9 aydan fazla depolama veya durma sureleri i¢in uzun sireli depolama seg¢enegini
Onerir.

- Uzun sireli saklama segenegi ve asagida listelenen 6nlemlerin dikkate alinmasi ile 2 yila
kadar depolama mumkundir. Reduktérin gercek etkileri yerel kosullara biyuk él¢iide bagli
oldugundan, bu zamanlar yalnizca kilavuz degerler olarak goértlmelidir.

Uzun siireli depolama onerileri;

e Mineral yag veya sentetik yag montaj konumuna gére, ¢alistirmaya hazir olarak doldurulmalidir. Buna rag-
men ¢alistirmadan énce yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Rediktér yagina VCI korozyon koruma maddesi karistiriimahdir.

Redukt6r Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tagsima emniyeti, depolama sirasinda ¢ikartiimamalidir.
Rediktérden yag kacagi olmamahdir.
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21 Rediiktor Etiketi

Reduktor etiketi Uzerinde 6nemli teknik bilgiler bulunur.

Sekil 3: Reduktor Etiketi ve Agiklamasi Tip

~

/ ® Tel : 0256 231 19 12 - 16 (pbx)
Fax: 0256 231 19 17

Montaj pozisyonu

Reduktérin agirhigr (kg)

w
NG TSE K558| I:EI/

®

®
DRIVE TECHNOLOGIES www.pgr.com.tr @ Serl no
Tip: ® @ Cikis momenti (Nm)

| @ @ Tahvil orani

Seri No: ® @ Motor giict [KW]
My: @ Nmlii ® (7) Gikis devri [d/dk]
P ® kW ny: @ min-* Servis fakt6ri
fg : ‘ @ kg @

Kullanilan yag cinsi ve miktari (It)
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2.2 Tanimlamalar

Tablo 3: Uriin Agiklamasi (PH)

P H 1 1 3 |-| S H |- 25 -1 A
Montajlar
Tahvil (iN)
\
Montaj
H = Yatay
M= Ayaksiz yatay tasarim
V = Dikey
\4
Cikis mili tasarimi
S = Mil ¢ikigh
H = Delik milli
D = Konik siktirmali
K = DIN 5480 (Kayicil saft)
F = Flangh
V = d2 glglendirilmis mil (talep lizerine)
\
Kademe Sayisi
1,2,3,4
\/
Govde boyutu
3..22
\ 4
Tip
H = Helisel dislili redtktorler
\ 4
P = Polat Group Reduktor
Siparis icin gerekli ayrintili bilgiler:
Aktarim orani i, A, B, C, D, vb dizayn,
Ornek PH 113-SH
Helisel dislili reduktor, Gévde buyukluga 11, 3 Kademe, Tahvil: 25, Mil ¢ikisli, A montaj diizeni,
Yatay montaj pozisyonu
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Tablo 4: Uriin Agiklamasi (PB)

- o
URUN ACIKLAMASI

P B 1 1 3 |-| S H |- 16 -1 A
Montajlar
Tahvil (in)
\
Montaj
H = Yatay
M= Ayaksiz yatay tasarim
V = Dikey
\/
Cikig mili tasarimi
S = Mil ¢ikigh
H = Delik milli
D = Konik siktirmali
K = DIN 5480 (Kayicil saft)
F = Flangh
V = d2 guiglendirilmis mil ( talep lzerine )
\
Kademe Sayisi
1,2,3,4
\/
Govde boyutu
3..22
\
Tip
B = Konik - Helisel dislili rediktérler
\ 4

P = Polat Group Reduiktor

Siparis icin gerekli ayrintili bilgiler:
Aktarim orani i, A, B, C, D, vb dizayn,

Ornek PB 113-SH
Helisel konik dislili reduktor, Gévde buyukluga 11, 3 Kademe, Tahvil: 16, Mil ¢ikisli, A montaj diizeni,
Yatay montaj pozisyonu
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Tablo 5: Uriin Aciklamasi (PB-PKD)

P | B 1 0 3 H| H 50 P| K| D

235

Tahvil (i)

Montaj

H = Yatay

\4

Cikis mili tasarimi
S = Mil ¢ikish
H = Delik milli
D = Konik siktirmali

\/

Kademe sayisi

\/

Govde boyutu

43 ...183

\

Tip

B = Konik - Helisel Dislili Reduktor
Boyutlar 43...123 : Monoblok gévde
Boyutlar 133...183: iki pargali gévde

\ 4

P = Polat Group Reduktor

Siparis verirken gerekli ek bilgiler:
Cevirim orani i, tasarim B, D, v.b.

Cikis milinin alnindan bakildiginda, ¢ikis milinin déniis yénu ile yardimei rediktériin ana rediktére baglandidi milin
doénis yénd aynidir.

Ornek PB 103-HH 50 PKD
Helisel konik dislili reduktor, Gévde buyuklaga 10, 3 Kademe, Tahvil: 50, Delik mil ¢ikish, PKD Yardimci tahrikli
(yuk altinda operasyon), d2 saft dénis yoni CCW
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2.3 Kisaltmalar

Tablo 6: Kisaltmalar

Kisaltmalar Anlamlari E';::js-ut:t)éi:;lp
H Yatay \/
M Ayaksiz Yatay Tasarim /
\") Dikey \/
S Mil Cikish v~
H Delik Milli v~
K Kayicili Saft (DIN 5480) v~
F Flansh \/
v Giiglendirilmis Mil v~

SH Mil Cikigli - Yatay v
HH Delik Milli - Yatay v~
DH Konik Siktirmali - Yatay \/
KH Spline DIN 5480 - Yatay /
FH Flansli Saft - Yatay v~
HM Delik Milli - Ayaksiz Montaj - Yatay \/
DM Konik Siktirmali - Ayaksiz Montaj - Yatay \/
KM Spline DIN 5480 - Ayaksiz Montaj - Yatay \/
FM Flangli - Ayaksiz - Yatay \/
Sv Mil Cikigh - Dikey f
HV Delik Milli - Dikey v~
DV Konik Siktirmali - Dikey \/
FV Flangli - Dikey \/
KV Spline DIN 5480 - Dikey J

v : Mevcut tasarimlar onay isareti ile belirtilmigtir.
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3.1 Cikis Mili Versiyonlari
Cikis milinin asagidaki versiyonlari mevcuttur:

S = Cikis milli.

F = Flang mili.

H = Delik milli, kamali.

D = Konik Siktirmal.

K = DIN 5480'e gore spline aciimis delik milli.

Cikis saftinin mevcut versiyonlari asagidaki semada gosterilmistir:

Sekil 4: Cikis Mili Versiyonlari

S F H D K
S ... Cikis Mili
F ... Flangl Cikis Mili
H ... Kamali Delik Mili
D ... Konik Siktirmali
K ... Kayicil Delik Milli (DIN 5480)
3.2 Govde

Govde dokme demirden yapilmistir.
Reduktér gbévdesi asagidaki 6zelliklere sahiptir:

Reduktérin tagsinmasi igin baglanti noktalari.

Kontrol i¢in denetleme ve montaj kapagi.

Yag doldurmak icin yag doldurma noktasi.

Yag seviyesini kontrol etmek i¢in yag gézetleme cami, yag seviyesi gbstergesi veya yag cubugu.
Yagi degistirmek icin yag tahliye tapasi veya yag bosaltma valfi.

Havalandirma veya hava alma icin hava filtresi veya islak hava filtresi.

Yag seviyesini kontrol etmek icin birkag bilesen reduktére monte edilirse, yad ¢ubugu en glvenilir olarak kabul
edilmelidir.
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3.2.1 Rediiktor Ekipmalari

Asagidaki sekilde PH - H < 12 gévde buyuklugindeki reduktérdeki ekipmanlar gosterilmistir:

Sekil 5: PH - H =12 Tipi Reduktdér Ekipmanlari

@ Tasima delikleri
5 @ Govde
= = = 2 @ Kontrol ve montaj kapagi

(4) Red. efiket
@ Kapak

@ Reduiktor sabitleme
@ Tork kolu igin sabitleme

Saft kegesi
@ Fan kapagi
Kapak
@ Fan

Asagidaki sekilde PH - H 2 13 gévde buyukligundeki rediktérdeki ekipmanlar gdsterilmistir:

Sekil 6: PH - H 2 13 Tipi Rediktér Ekipmanlari

@ Kontrol ve montaj kapagi
@ Govde

@ Hizalama yuzeyleri
@ Tasima delikleri
(5) Red. etiket

@ Ayar deligi

@ Kapak

Reduiktor sabitleme
@ Saft kegesi

Kapak

@ Fan kapagi

@ Fan

Asagidaki sekilde PB - H 2 13 gbévde buyuklugindeki reduktérdeki ekipmanlar gosterilmistir:

Sekil 7: PB - H 2 13 Tipi Reduktoér Ekipmanlari

@ Saft kegesi
@ Rulman yatagi
@ Kontrol ve montaj kapagi

@ Govde

@ Hizalama ytzeyleri
(6) Kaldirma delikleri
(7) Red. etiketi
Reduiktor sabitleme
@ Kapak

Reduktér sabitleme

@ Hava kilavuz kapagi

@ Fan
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Yardimci tahrikli rediiktdrlerde rediiktdr ekipmanlari:

Asagidaki sekilde PB3 - H < 12 gévde buyukligundeki rediktordeki ekipmanlar gdsterilmigtir:

Sekil 8: PB3 - H < 12 Tipi Redlktér Ekipmanlar

@r——w @ Saft kegesi
2 @ @ Yardimci tahrik rediktori
@ Elektrik motoru
1 T AN

@ Kontrol ve montaj kapagi

o1 (5) Kaldirma delikleri

@ Reduktor sabitleme

@

/f- 1T il
l‘ & & [o g @ Fan kapagi
Fan
:_QE (9) «iit
Ana reduktor

@ Kavrama

@ Hiz gbstergesi

Asagidaki sekilde PB3 - H 2 12 gbvde buyuklugundeki reduktérdeki ekipmanlar gdsterilmigtir:

Sekil 9: PB3 - H 2 12 Tipi Reddikt6ér Ekipmanlari @ Saft kegesi

(2) Kaldirma delikleri

@ Kontrol ve montaj kapagi
@ Hizlama ylzeyleri

@ RedUktér sabitleme

@ Reduiktor sabitleme

NS | @ Fan kapag
Fan

=10

A

. \_:i @ Elektrik motoru
___!___[_// Kavrama
1
13 ' @ Ana reduktor

(12) «ili
@ Hiz gostergesi
Yardimcl tahrik reduktora

Monte edilen pargalarin konumu ve rediktériin ayrintili bir sekilde gosterilmesi ile ilgili daha fazla bilgi, redik-
térin komple dokimantasyonundaki boyut ¢iziminde bulunabilir.

Rediiktére Yag Tedarigi

Cesitli reduktér bilesenlerine yag beslemesi agagdidaki yag kaynagi ¢esitleri kullanilarak uygulanabilir:

e Sigramali yaglama,
e Basingli yaglama,
e Her iki yag kaynagi se¢ceneginin kombinasyonu.

Sigramali Yaglama

Sozlesmeyle ile aksi kararlastiriimadigi sirece, digli ve makarali rulmanlar, sigramali yaglama ile yeterli
miktarda yag ile beslenir.

Siparis 6zelliklerine bagli olarak, sigratma ile yaglama sistemi, ayrica makarali ruimanlarin gresle yaglama-
siyla desteklenebilir.
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3.3.2 Basingh Yaglama

Siparise bagli olarak sigramali tip yaglamaya, basingli yaglama sistemi eklenebilir.

e Yatay olmayan bir montaj pozisyonu.
e Daha yuksek rulman hizlari.
e Yuksek gevresel hizli digli.

Basingli yaglama ile yag seviyesinin Ustinde yer alan makarali rulmanlar ve digliler, yaglama borulari ile
yeterince yag ile beslenir.

Tasarimlar;

Asagidaki tasarimlar mimkuandur:

o Montajli yag tedarik sistemi.
e Ayri yag besleme sistemi.

Monte edilmis yag besleme sistemi ile basin¢ yaglama;

Yag besleme sistemi rediiktor Gzerine monte edilmistir ve asagidaki parcgalari icermektedir:

Flansh veya motorlu pompa,
Yag filtresi,

Basing monitéra,

Borular.

Reduktord calistirmadan dnce motor pompasini 5 dakika galistiriniz.

Pompanin akis yoniine dikkat ediniz!

Valfleri baglarken, pompanin gergek akis yonine dikkat ediniz.
Kullanilan pompanin akis ydninin déndirme yénune bagli olup olmadidini tespit etmek
icin komple digli Gnitesi belgelerine bakiniz.

Montajli yag besleme sistemi;

Asagidaki sekil PH tipi rediktére montajlanmis yag besleme sistemini géstermektedir:

Sekil 10: PH Tipi Rediktorlerde Yag Besleme Sistemi

@ Pislik tutucu filtre
@ Basing gostergesi
@ Flangh pompa

(@) citfittre

(L

-1l
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Asagidaki sekil PB tipi reduktére montajlanmis yag besleme sistemini géstermektedir:

Sekil 11: PB Tipi Rediktorlerde Yag Besleme Sistemi

@ Flansli pompa
@ Pislik tutucu filtre

@ Basing gostergesi

(@) Fittre

Siparis 6zelliklerine baglh olarak flansli pompa yerine motorlu pompa da kullanilabilir.

Reduktoérin ve yag besleme sisteminin ek bilgileri ve ayrintili bir resimli agiklamasi, rediktér dokiimantasyo-
nundaki teknik ¢iziminde bulunabilir.

Yagd besleme sistemi ve kontrol talimatlari hakkinda ek bilgi, ayr veri sayfasinda, donanim listesinde ve
reduktér dokimantasyonunda verilen yag besleme sistemi kullanim talimatlarinda bulunabilir.

Pompa

Pompalanan ortama yerlestirilen gereksinimler;

Kullanilan pompa, yaglama yagdini pompalamak igin uygundur. Yagin asindirici bilesenler ile pompaya zarar
verebilecek nitelikte kimyasal maddeler icermemelidir.

lyi yaglama 6zelliklerine sahip temiz yag, dogru islevi, yiksek galisma guvenilirligini ve pompanin uzun kulla-
nim dmrind saglamak icin bir 6n sarttir.

Yag Filtresi

Yag filtresi, alt Gniteleri, 6lcim ve kontrol cihazlarini kir ve kirlenmeye karsi korur. 12 gévde blyUkligine kadar
olan rediktorlerde standart olarak pislik tutucu filtre monte edilir ve 13 ebadinda ve Gzeri rediktorlerde ayri bir
filtre tertibati bulunur. Yag filtresi siparis 6zelliklerine bagli olarak degisebilir. Rediktére monte edilen yag filtresi
tipi, reduktérin dokiimantasyonundaki donanim listesinde belirtilmigtir.

Yag filtresi, Gzerinde baglanti noktalari bulunan bir gévde ve bir adet siizgegten olusmaktadir. Yag, filtre
muhafazasina dogru akar, burada filtre araliklarina bagli olarak, yagdaki belirli bir boyuttan daha buytk olan
kir pargaciklarinin ¢ogdu filtrelenir. Kirli filire stizgecleri temizlenmeli veya degistiriimelidir.

Millerin Rulman Diizeni

Tam saftlar déner bilyeli rulmanlara monte edilir.

Kegeler

intiyaglara bagh olarak, keceler, rediiktérden yag sizmasini veya rediiktér icerisine pisligin girmesini énler.
Déner Mil Kegeleri

Déner mil sizdirmazhk keceleri kullanilan standart kegelerdir. MUmkdn olan her durumda, déner mil kegeleri,
gercek sizdirmazlik dudagini dis kirletici maddelere karsi koruyan ilave bir toz dudagi ile donatiimistir.

Yiksek yogunluktaki tozun neden oldugu déner mil kegesinde onarilamaz hasar!

Hasarli bir déner mil kegesi, rediktéri etkin bir sekilde yalitamayabilir. Cok tozlu
ortamlarda, ek korumalari olmadik¢a hasarli déner mil kegelerini kullanmayiniz.
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3.5.2

3.5.3

Sekil 12: Doner Mil Kegesi

Labirent Kecgeler

Temassiz keceler olarak labirent keceler, mil aginmasini 6nler. Herhangi bir bakim gerektirmez ve reduktérun
sicaklik davranigini iyilestirir. Labirent kecgeler sadece belirli digli oranlari ve minimum hizlar igin veya bir
basingli yaglama sistemi ile beraber kullanilabilir.

Reduktorin labirent kege ile donatilip donatilmadidini yedek parga ¢izimi ve yedek parca listesinde goérebilir-
siniz.

Bu keceler emniyetli bir calisma igin, pis su veya ylksek toz olusmayan yerlerde sabit, yatay bir montaj
gerektirir. Digli kutusuna asiri miktarda yag doldurulmasi durumunda sizinti (yag kagagi) olusabilir. Ayni durum
yuksek kdpuk oranli yag kullanildiginda da gegerlidir.

Sekil 13: Labirent Kege

Takonite Kegeleri

Takonite kege, iki sizdirmazlik elemaninin birlesimidir:

e Yaglama yaginin kagmasini énlemek icin déner mil kegesi
o Rediktoérin asir tozlu ortamlarda galismasini saglamak igin yag dolu toz kegesi (bir labirent ve bir lamel
kege igerir)
* Takonite kege, tozlu ortamlarda kullanim igin idealdir.

Zayif sizdirmazlik nedeniyle disli kutusu sizintilari!

Belirtilen yaglama araliklarinda labirent kecgeleri yeniden yaglayiniz. Yaglama araliklari
bakim programinda belirtiimistir (Sayfa 87-88).

Sekil 14: Takonite Kege

1 2)(3 4

@ Yag dolu labirent, yeniden yaglanabilir

@ Gresorlik
Q @ Lamel kege
L1 @ Déner mil kegesi
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Takonite kegesinin asagidaki tasarim ¢esitleri mevcuttur:

Sekil 15: Takonite Kege Cesitleri

Takonite E Takonite F

(1) Takonite F-F
(2) Takonite F-H

Takonite F-F Takonite F-F @ Takonite F-K
Takonite F-H Takonite F-K @ Cikis

Cesitli takonite kegeler asagidaki tabloda agiklanmistir:

Tablo 7: Takonite Kege Modelleri

Takonite kege modelleri ‘ ‘ Uygulama ‘ ‘ Uyarilar
“E” Fanl veya Fansiz tim girig milleri e Yeniden greslenebilir
“F” Cikig mili
Model S: Dolu mil
Model F: Flans saft
“F-F” Cikis mili Saft izerindeki kege dahil
Model H: Delik milli kamali saft her 2 tarafi da yaglanabilen
Model K: Delik milli spline saft (DIN 5480) | 'abirent kece yapisi.
Model D: Konik siktirmali saft
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3.54

Tablo 7: Takonite Kege Modelleri

Takonite kege modelleri ‘ ‘ Uygulama ‘ ‘ Uyarilar
“F-H” Cikis mili
Model H: Delik milli kamal saft Cikis mili tarafinda yaglanabilir

Model K: Delik milli spline saft (DIN 5480) | labirent kece. _
Saft Uzerinde ayrica toz kegesi

“ FoK” g|k|§ mili de mevcuttur.
Model D: Konik siktirmali saft

TEHLIKE !

Yetersiz bosluk 6l¢lisii nedeniyle kivileim, kabul edilemez sicaklik artigi ve kege aginmasi!

Yetersiz bosluk 6l¢tst kivilcim, kabul edilemez sicaklik artisi ve kege asinmasina neden
olabilir. Takonite keceleri, saft kegeleri olmasi durumunda, giris ve ¢ikis elemanlar (6rnegin,
kaplin pargalar) monte edildiginde, yag labirentinde 1+0-5 mm olan ayar araliginin degistiril-
mediginden emin olunuz. Dénen ve sabit parcalar birbirine temas etmemelidir.

Takolab Kecesi

Takolab kegeleri sadece belirli tahvil oranlari ve minimum hizlar i¢in veya basingh yaglama ile kullanilabilir.
Temassiz keceler olarak takolab keceleri, mil agsinmasini énler. Herhangi bir bakim gerektirmez ve rediktérin
sicaklik davranisini iyilestirir. Takolab contalari ayrica toz girisine karsi koruma saglar.

Tacolab kegesi iki sizdirmazlik elemaninin birlesimidir:

e Yaglama kacgagini 6nlemek icin iki labirent sizdirmazlik halkasi iceren labirent kegesi.

o Reduktoriin asir tozlu ortamlarda galismasini saglamak igin yag dolu toz kegesi (bir labirent ve bir lamel
kece igerir).

Sekil 16: Takolab Kege

@ Dis labirent kege
@ ic labirent kege

@ Lamel kege

@ Labirent gres yag! ile doldurulur, yeniden yaglanabilir.

(5) Gresoriiik

TEHLIKE !

Yetersiz bosluk 6l¢usii nedeniyle kivilcim, kabul edilemez sicaklik artigi ve kege aginmasi!

Yetersiz bosluk 6lgtst kivilcim, kabul edilemez sicaklik artisi ve kece asinmasina neden
olabilir. Takonite keceleri, saft kegeleri olmasi durumunda, giris ve ¢ikis elemanlar (6rnegin,
kaplin pargalar) monte edildiginde, yag labirentinde 1+0-5 mm olan ayar araliginin degistiril-
medidinden emin olunuz. Dénen ve sabit pargalar birbirine temas etmemelidir.
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Rediiktorden yag sizmasina bagh yetersiz yaglama;

Takolab kegelerinin guvenilir bir sekilde ¢alismasini saglamak icin, reduktérin surekli olarak yatay pozisyonda
kurulmasi ve atik suya maruz kalmamasi gerekir.

Reduktorin asir yag doldurulmasi sizintilara neden olabilir, ayni sekilde yuksek bir képuk i¢erigine sahip yag
doldurulmasi da sizintilara neden olabilir.

Zayif sizdirmazlik nedeniyle rediiktor yag sizintilari!

Zayf sizdirmazlik nedeni ile reduktérden yag kacgaklari olabilir. Belirtilen yeniden yaglama
araliklarinda labirent kegelerini yeniden yaglayiniz. Yeniden yaglama araliklari bakim
programinda belirtilmistir (Sayfa 87-88).

Reduktdrde takolab kecgelerinin olup olmadigini, yedek parcga giziminden ve yedek parca listesinden kontrol
ediniz.

Kilit

Bazi gereksinimler icin rediktér, mekanik bir kilit ile donatilabilir. Operasyonda, kilit sadece belirtilen dénus
yénune izin verir. D6nme yonu, reduktérin giris ve ¢ikisinda bir ok kullanilarak belirtilir.

Kilit, sizdirmazlik saglayan bir ara flang Uzerinden disliye monte edilmistir. Kilit, rediiktér yaglama sistemine
entegre edilmistir.

Kilit, santrifjle ¢alisan bir fren takozu ile donatiimistir. Rediktor belirtilen yonde doénerse, dis halka sabit
dururken, i¢ halka milin donis yéniindeki fren takozu kafesi ile birlikte déner. Belli bir hizin tGizerinde (ayirma
hizi), fren takozu dis halkadan ayrilir. Bu ¢alisma durumunda, kilit herhangi bir agsinma olmadan calisir.
Motoru baglamadan &nce, bir faz sirasi gostergesi kullanarak tg¢ fazl gu¢ sisteminin faz sirasini belirleyiniz.
Tanimlanan dénls yéniune karsilik gelen motoru baglayiniz.

Kilitin blok y6nu, kafesin Gzerinden gevrilerek degistirilebilir. Bloke yénini degistirmek isterseniz, daima PGR
ile iletisime gegmelisiniz.

Yardimci tahrik sistemi monte edildiginde (bakim veya yiik tahriki olarak), dénme y6ni 6zel olarak tanimlanir.

Yanlis déniis yonii nedeniyle kilit ve rediiktérde hasar!

Yanlis dénls yoni nedeniyle kilit ve rediktérde hasar meydana gelebilir. Motoru, redukto-
rin bloke yonuine ters ydnde c¢alistirmayiniz. Rediktére baglanan notu dikkate aliniz.

Sekil 17: Kilit

@

o
272°

%

\
|
m7

g -to

N

@ Yag tapasi
@ Kapak
@ Dis kafes
@ ic kafes
() mi

7 (6) «ilt

@ Atik yag bosaltma yeri

=
i
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2%
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3.7

Tork Sinirlayici Kilit (Ozel Versiyon)

Tork sinirlayici bir kilit sistemi, 6rn. ¢ift strticliler gibi 6zel uygulamalar igin vardir. Bu tipteki kilit, santrifiijle
calisan fren takozu ve bir frenin birlesimidir.

Tork sinirlayici kilit, sizdirmazlik saglayan bir ara flang Uzerinden disliye monte edilir; kilit, rediiktdr yaglama
sistemine entegre edilmistir.

Kayma Torku

Yaylarin kilavuz vidalari, kilitleme teli kullanilarak kilitlenir, béylece ayarlanan kayma torku degistirilemez.
Vidalar igin kilitteme teli eksik veya hasarliysa, garanti gegersizdir.

Genel olarak, kilit herhangi bir asinma olmadan caligir. Onleyici bir tedbir olarak, "x min." élctisti geri déndiirme
kilit harekete gecirildigi her seferinde kontrol edilmelidir (sadece tip FXM)-ve sonra her 12 ayda bir kontrol
edilmelidir.

Hareketli sistem pargalarinin bir sonucu olarak yaralanma tehlikesi!

Motor kapatildiktan sonra yikin glvenli bir sekilde yerinde tutulamayacagi ve ters yénde
hizlanabilecegi riski vardir.
Kayma torku fabrikada dogru degerlerde ayarlanmistir ve degistiriimemelidir.

Kayma torku, bir dizi yay kullanilarak ayarlanir. "Kayma"nin bir sonucu olarak, reduktér ve kilit fren takozu
geriye dogru déndurildiginde kabul edilemeyecek kadar yiksek gerilmelere karsi korunur.
Ek olarak, cift reduktorler igin, yuk geriye dogru dénduginde her iki rediktdre esit olarak dagitilir.

Motoru baglamadan &nce, bir faz sirasi gostergesi kullanarak ¢ fazl gu¢ sisteminin faz sirasini belirleyiniz.
Tanimlanan dénus yénine kargilik gelen motoru baglayiniz.

Kafesi gevirerek kilit bloke yénini degistirebilirsiniz. Bloke yoninu degistirmek isterseniz, daima PGR ile ileti-
sime gegmelisiniz.

Yanlis doniis yoni nedeniyle kilit ve rediiktérde hasar!

Yanlis dénls yoni nedeniyle kilit ve rediiktérde hasar meydana gelebilir. Motoru, redukté-
rin bloke yonune ters yénde galistirmayiniz. Rediktére baglanan notu dikkate aliniz.

Sekil 18: Tork Limitli Kilit

£\
N

2

777
0777

@ ic burg
@ Dis burg

Xmin (3) Kefesli kil
@ Sirtinme kaplamasi
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3.8 Sogutma

Rediktor, ihtiyag oldugu taktirde asagidaki sogutma ekipmanlari ile donatilabilir;

Fan,

Sogutma Serpantini,

Hava - yag sogutucu monte edilmis yag besleme sistemi,
Su - yagd sogutucu monte edilmis yagd besleme sistemi,
Ayri yag besleme sistemi,

Rediktéri monte ederken, rediiktéri asiri iIsinmaya karsi korumak icin gévde ylizeyindeki engellenemeyen isi
yayiminin miimkuiin oldugundan emin olunuz.

3.8.1 Fan

Genel olarak, fan, rediktortn giris miline monte edilir ve bir hava yonlendirme perdesi kullanilarak yanlislikla
olusabilecek temastan korunur. Fan, hava yonlendirme perdesinin 1zgarasindan havaya ¢eker ve reduktor
govdesindeki yan hava kanallari boyunca ufler. Fan, gévdedeki belirli bir miktar 1siyr dagitir.

Uygunsuz kullanim reduktére zarar verebilir. Reduktdrt agir iIsinmaya kargl korumak igin asagidaki talimatlar
izleyiniz:

e Bir fan ile donatilmis rediktorler icin kaplin veya koruyucu tertibat kullandiginizda, fanin icine sogutma ha-
vasinin ¢ekilmesi i¢in yeterli bosluk biraktiginizdan emin olunuz.

Gerekli tavsiye, rediktoriin dokiimantasyonunda boyut teknik giziminde belirtiimistir.

Fan kapaginin dogru sekilde baglandigindan emin olunuz.

Fan kapagini harici bilesenlerin verdigi hasarlara karsgi koruyunuz.

Fan ve fan kapagi arasinda temas olmadigindan emin olunuz.

Sogutma etkisinin fan kirliyse veya rediktér gévdesinin yiizeyi, izolasyon tabakasi olarak islev géren toz
veya kirleticilerle kaplandiysa 6nemli 6l¢ctide bozulabilecegini unutmayiniz.

Fani ve rediktoéri temizleyiniz. Fan ve rediktérin temizlenmesi bélimindeki temizlik bilgilerine uyunuz
(Sayfa 90).

Reduktdr Gzerine monte edilmis bir fan asagidaki semada goésterilmistir:

Sekil 19: Fan

® @

J=1=t

B

@ Fan
PH PB @ Fan Kapagi

Reduktoérin dokiimantasyonundaki teknik cizimlerinde daha fazla bilgi ve redUktériin detayl bir gizimi ile
monte edilen pargalarin konumunu bulabilirsiniz.
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3.8.2 Sogutma Serpantini

Reduktor, yag karteri bir sogutma serpantini ile donatilabilir. Sogutma serpantini bir sogutma suyu kaynagina
baglanir. Sogutma suyu baglantisi operator tarafindan saglanmalidir. Sogutma suyu tath su, deniz suyu veya
acli su olabilir.

Reduktér yagindan gelen 1s1, sogutma serpantini vasitasiyla sogutma suyuna aktarilir.

Yogunlagsmayi dnlemek igin, sogutma serpantininin yaga tamamen daldirildigindan
emin olunuz.

Yanlis kullanim sogutma serpantinine zarar verebilir. Asagidaki 6nlemleri aldiginizdan emin olunuz:

e Sogutma suyu basincinin 8 bari agmadigindan emin olunuz. Reduktérdeki su akis yonu istege baglidir.

e Sogutma serpantininin uglarinin bikidlmediginden ve reduktérin civatalarinin ¢ikariimadigindan veya gev-
setilmemis oldugundan emin olunuz.

e Baglanti somunlarini asla gevsetmeyiniz.

e Donma riski varsa veya reduktoriin uzun bir siire hizmet disi kalmasi gerekiyorsa, sojutma suyunu
serpantinden bosaltiniz ve kalan suyu bertaraf etmek igin ylizeylere ve borulara hava tutunuz.

e Sogutma suyu girisindeki asiri su basincini 6nlemek icin uygun bir sogutma suyu akis regulatéri (6rn., Bir
basing dislirme valfi veya uygun bir izolasyon vanasi) kullaniniz.

Basingli hava nedeniyle g6z yaralanmasi riski!
Su artigi ve kir pargaciklari gozlere zarar verebilir. Uygun koruyucu goézlik takiniz.

Sekil 20: Sogutma Serpantini Baglantisi T

Sogutma serpantini su baglantisi G1/2" @L-JL RN 5
Sogutma sistemi deniz suyu ve aci su igin uygundur.

x) Gerekli sogutma suyu miktari; basinci 8 bar

© £
<
b6 €6
Serpantindeki su akis hizlari;
Tablo 8: Serpantindeki Su Akis Hizlar
Tip Govde Boyu

4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
H1 - SH 4 - 4 - 4 - 8 - 8 - 8 - 8 - 8 -
H2 -H - 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
H3 -H - - 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 8 8 8
B2 -H - 8 4 8 4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
B3 -H - 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8

* H4 ... B4 tipindeki reduktorlerde 19 gévde buyukluginde serpantindeki su akis hizlari istenildiginde verilecektir.

Daha fazla bilgi ve reduktorin detayli bir gésterimi ve baglanti él¢Uleri icin lutfen rediiktér dokiimantasyonun-
daki teknik gizimlerine bakiniz.

Gerekli sogutma suyu debisi ve izin verilen maksimum giris sicakligi, ayri bir teknik veri sayfasinda, ekipman
listesinde veya rediktériin dokiimantasyonunda teknik ¢iziminde bulunabilir.
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3.8.3 Monte Edilmis Yag Besleme Sistemi
3.8.31 Hava-Yag Sogutucu ile Monte Edilmis Yag Besleme Sistemi

Siparis 6zelliklerine bagl olarak, hava-yag sodutuculu bir yag besleme sistemi kullanilabilir. Bu yag sogutma
sistemi reduktdr Gzerine monte edilmistir.

Hava-yag sogutucusu rediktér yagini sogutmak igin kullanilir; Ortam havasi sogutucu olarak kullanilir. Yag,
sogutucudan uflenen ortam havasi tarafindan fanin yanindan gegerken, hacimsel akisa bagli olarak bir veya
birka¢ kanalda sogutucudan beslenir. Soguk baslatmalarda, sicaklik kontrollii bir vanaya sahip baypas borusu
saglanmaktadir. Belirli uygulamalar igin, bir flang pompasi yerine bir motor pompasi kullanilabilir.

Hava - yag sogutuculu bir yag besleme sistemi asagidaki bilesenleri igerebilir:

Hava - yag sogutucusu,

Flans veya motorlu pompa,

Yag filtresi (Pislik tutucu filtre veya cift filtre),
Basing monitérd,

Sicaklik kontrol vanasi,

Borular.

Pompanin akis yéniine dikkat ediniz!

Valfleri baglarken, pompanin gercek akis yoniine dikkat ediniz. Kullanilan pompanin akis
yénunun dénme ydnine bagl olup olmadigini anlamak icin rediiktér dokiimantasyonundaki
pompa isletim talimatlarina bakiniz.

Yanhs kullanim rediktére zarar verebilir. Asagidaki 6nlemleri aldiginizdan emin olunuz:

e Hava-yag sogutucu takilmis bir rediktérii monte ederken, dikkatlice havanin serbestce dolasimini saglayi-
niz. Reduktér dokimantasyonundaki teknik gizimlerde, duvarlar ve paneller gibi bitisik bilesenlerde gerekli
minimum bogluklar belirtiimistir.

e Hava-yag sogutucusu ve gévdenin ylzeyi bir yalitim tabakasi olarak islev géren toz veya kirleticilerle kap-
liysa sogutma etkisinin énemli élgtide bozulabilecegini unutmayiniz. Bu, rediktérin asiri iIsinmasina neden
olabilir.

Hava-yag sogutucusunu ve rediktoriini temizleyiniz. Temizleme bilgileri, fanin ve rediktériin temizlenmesi
bélumiinde verilmektedir (Sayfa 90).

Sekil 21: PH Tipi Rediiktér Uzerine Monte Edilmis Havali Yag Sogutma Sistemi

Pislik tutucu filtre Sicaklik kontrol valfi Cc

wi I —— \—0—(‘ -
i
Pompa -
KSW d Basing gostergesi
Sekil 22: PB Tipi Rediiktér Uzerine Monte Edilmis Havali Yag Sogutma Sistemi A
Basing gostergesi Sicaklik konrol valfi c
Pompa “ c
- e A V £
A § sz‘r\i,ii T X
- i R S I

-G | i [l 1000 | Tem

Pislik tutucu filtre D od KSW
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Reduktorin baglanti él¢llerini ve ayrintili bir resimli agiklamasini ve hava-yad sogutuculu yag besleme sistemi
gibi ek bilgileri, reduktér dokimantasyonundaki teknik ¢iziminde bulabilirsiniz.

Yag besleme sistemi ve kontrol notlari hakkinda ek bilgi, ayrica veri sayfasinda, ekipman listesinde ve rediktor
dokimantasyonunda verilen yag besleme sistemi kullanim talimatlarinda bulunabilir.

3.8.32 Su-Yag Sogutucu ile Monte Edilmis Yag Besleme Sistemi

Siparis 6zelliklerine baglh olarak, su-yagd sogutuculu bir yag besleme sistemi kullanilabilir. Bu yagd sogutma
sistemi reduktér Gzerine monte edilmigtir.

Su-yag sogutucusu rediktdér yagini sogutmak icin kullanihir; Su sogutucu olarak kullanilir. Belirli uygulamalar
icin, bir flang pompasi yerine bir motor pompasi kullanilabilir.

Su - yag sogutucu ile monte edilmis bir yag besleme sistemi asagidaki bilesenleri icerebilir:

e Hava - yag sogutucusu,

e Flans veya motorlu pompa,

o Yag filtresi (Pislik tutucu filtre veya cift filtre),

e Basing monitéra,

e Borular.

Faaliyette olan sirket, gereken sogutma suyu baglantisini kurmalidir.

Pompanin akig yoniine dikkat ediniz!

Valfleri baglarken, pompanin gercgek akis yoniine dikkat ediniz. Kullanilan pompanin
akis yonlinin dénme yonine bagh olup olmadigini anlamak igin rediktér dokiiman-
tasyonundaki pompa igletim talimatlarina bakiniz.

Yanlis kullanim rediktdre zarar verebilir. Asagidaki 6énlemleri aldiginizdan emin olunuz:

e Sogutma suyu basincinin 8 bari asmadigindan emin olunuz.

e Su - yag sogutucusunun belirtilen akis yéninu koruyunuz, béylece optimum bir sogutma glict elde edilir.
Sogdutma suyu girisini ve ¢ikisini degistirmeyiniz.

e Donma riski varsa veya rediktdriin uzun bir stire hizmet digi kalmasi gerekiyorsa, sogutma suyunu sistem-
den bosaltiniz ve kalan suyu bosaltmak igin borulara basingli hava tutunuz.

Basin¢li hava nedeniyle g6z yaralanmasi riski!
Su artigi ve kir parcaciklari gozlere zarar verebilir. Uygun koruyucu goézlik takiniz.

Sekil 23: PH Tipi Rediiktér Uzerine Monte Edilmis Sulu Yag Sogutma Sistemi

Basing gostergesi 0.5 bar’in altinda
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Sekil 24: PB Tipi Rediiktér Uzerine Monte Edilmis Sulu Yag Sogutma Sistemi

Basing gostergesi 0.5 bar’in altinda

e4 ) e3 ) ad e5

=== T |  vagsSogutucu

H e — | 1 i E{%_,,,

h2

h1

Yag pompasi

Pislik tutucu filtre

e2

el

Sogutma suyu baglantisi G 3/4

Reduktoérin baglanti él¢ulerini ve ayrintili bir resimli agiklamasini ve hava-yag sogutuculu yag besleme sistemi
gibi ek bilgileri, reduktér dokiimantasyonundaki teknik c¢iziminde bulabilirsiniz

Yag besleme sistemi, kontrol notlari, gerekli sogutma suyu miktari ve izin verilen maksimum su giris sicakligi
ile ilgili ek bilgi, ayrica veri sayfasinda, ekipman listesinde ve rediktér dokiimantasyonu igerisinde saglanan
yag besleme sistemi kullanim talimatlarinda bulunabilir.

3.8.3.3 Pompa
Pompada kullanilacak olan yagin gereksinimleri:

Kullanilan pompa, yaglama yapmaya uygundur. Pompada kullanilacak yagin asindirici bilesenler igermemesi
ve pompada kullanilan malzemelere kimyasal olarak zarar vermemesi gereklidir.

iyi yaglama &zelliklerine sahip temiz yag, dogru islevi, yiiksek g¢aligma gvenilirligini ve pompanin uzun kulla-
nim dmrind saglamasi icin 6n sarttir.

3.8.34 Yag Filtresi

Yag filtresi, alt Uniteleri, dlgim ve kontrol cihazlarini kir ve kirlenmeye kars! korur.
Yag filtresi siparis 6zelliklerine bagli olarak degisebilir. Rediktérde kullaniimasi gereken yaglama tipine rediik-
tér katalogundan ulasabilirsiniz.

Yag filtresi, bagdlanti noktalari olan bir gévde ve filtre kartusu igerir. Yag filtre gévdesine dodru akar, burada
filtre gdstergesine bagl olarak, yagdin igindeki belirli bir boyuttan daha buyuk olan kir pargaciklarinin ¢ogu filt-
relenir. Kirli filtre kartuglari temizlenmeli veya degistiriimelidir.

Reduktoéran baglanti élgilerini ve ayrintili bir resimli agiklamasini ve hava-yagd sogutuculu yag besleme sistemi
gibi ek bilgileri, reduktér dokimantasyonundaki teknik ¢iziminde bulabilirsiniz.

Yag besleme sistemi ve kontrol notlari hakkinda ek bilgi, ayrica veri sayfasinda, ekipman listesinde ve rediktor
dokimantasyonunda verilen yag besleme sistemi kullanim talimatlarinda bulunabilir.
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3.8.4 Harici Yag Besleme Sistemi

3.9

3.10

3.1

Yagin sogutulmasi i¢in ayri bir yag besleme sistemi kullanilabilir.

Ayri yag besleme sistemleri hakkinda daha fazla bilgi, rediktériin dokiimantasyonundaki yag besleme sistemi
kullanim talimatlarinda bulunabilir.

ilave teknik verileri, ayri veri sayfasinda ve rediiktér dokiimantasyonundaki ekipman listesinde bulabilirsiniz.

Kaplinler

Esnek kaplinler veya emniyet kaplinleri genellikle rediktoriin giris tarafinda kullanilir. Dolu mil ¢ikigh redtktor
tipleri igin, esnek kaplinler veya emniyet kaplinleri ¢ikis mili igin kullanilir. ilave radyal veya eksenel kuvvetler
olusturan (6rnegin disli carklar, kayis kasnaklari, volanlar veya hidrolik baglanti elemanlari) sabit kaplinlerin
veya diger giris veya ¢ikis elemanlarinin kullanimi sézlesmeye gére kabul edilmelidir.

Hidrolik kaplin, fanl rediktor ile birlikte kullanilacak ise sogutma havasini almak igin yeterli alan saglamak icin
kaplinin hidrolik bélimiand, motor miline monte ediniz.

Kaplinler hakkinda ek bilgileri, reduktér dokiimantasyonunda verilen kaplin ¢alisma talimatlarinda bulabilirsiniz.

Konik Siktirma

Konik siktirma rediktériin tahrik saglayan delik milinde daha iyi ve kolay montaj saglamak igin kullanilan
ekipmandir.

Konik Siktirma, delik mil ile bundan sonra "saplama safti" olarak anilacak olan bir saplama safti (makine safti)
arasinda siki gegme bir giris saglar. Siki Gegme, torklari, bllkme momentlerini ve kuvvetleri transfer edebilir.
Torklarin ve / veya gucun basaril bir sekilde iletiimesi icin dnemli olan, konik siktirmanin olusturdugu delik mil
ve saplama milleri arasindaki ortak basingtir.

Konik siktirma hakkinda daha fazla bilgiyi, konik siktirmanin kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz. Bunlar redik-
tériin dokiimantasyonuna dahildir.

Isitma

Dusuk ortam sicakliklarinda, reduktéri calistirmadan 6nce veya calisirken, rediktér yadini dnceden isitmak
gerekebilir.

Isitma Elemanlari

Ornegin, bu uygulamalar igin 1sitma elemanlari kullanilabilir. Isitma elemanlari, elektrigi 1siya dénistirir ve bu
Istyl igine daldirildigi yaga aktarir. Isitma elemanlarinin 1sitma icin gereken parcalari rediktdér gévde igindeki
koruyucu borulara monte edilir, béylece ilk dnce yag bosaltiimadan bu 1sitma igin gereken parcalar degistirile-
bilir.

Reduktérin dokiimantasyondaki teknik gizimlerinde gdsterildigi gibi dogru konuma monte edilmesiyle i1sitma
elemanlarinin yag banyosuna tamamen daldirildigindan ve yadin mimkin olabilecek minimum seviyede
oldugundan emin olunuz.

Yangin tehlikesi!

Acikta kalan 1sitma elemanlari bir yangin tehlikesi olusturur.

Yag banyosuna tamamen batirildigini kontrol etmedikge 1sitma elemanlarini ¢calistirmayiniz.
Isitma elemanlari yenilenirse, 1sitma elemaninin dis ylizeyindeki 1si ¢ikisi asagidaki tabloda
belirtilen maksimum degerleri agmamalidir.

40 > Www.pgr.com.tr



%
bl TEKNIK BiLGI VE AKSESUARLAR

3. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

Asagidaki tablo, ortam sicakhginin bir fonksiyonu olarak P, nun spesifik isi ¢ikisi hakkinda bilgi icerir:

Tablo 9: Spesifik Isi Cikisi Tablosu

Puo in W/icm? Ortam Sicakhklar °C
0.9 10...0
0.8 0..-25
0.7 -25...-50

Sekil 25: PH / PB Tipi Reduktérlerde Isitma Sistemi

Rediiktor

Boyutu PH/PB4..-PH/PB12... PH/PB13 ...-PH/PB18 ...

\

105
105

3) 3)

Yatay montaj pozisyonu

Saft montajli Dizayn
05

05

[
I p

il q
A\
h1

h2

L/ﬁ:; e3

o Pozisyon

T ‘ 1 - . ‘ 1 A:
/ L‘—J e4 4 - 6 govde | o1 e3 j,‘_%—

: buyuklaga icin 2) - o
2) e2 L1 7

1) Vidalanarak uygulanan isitici aksamlarin teknik verileri ve bilgileri :
Koruma sinifi: IP65, 230 V, 50 Hz, gu¢ degeri ilgili tasarima baglidir. (mutlaka PGR ile gérusulmelidir).

2) Sicaklik kontrol gostergeleri ATH-SW22 teknik verileri ve bilgileri:
Koruma sinifi: IP65, agma kapama anahtarlari (ayarlanabilir), Maks. Calisma Kapasitesi: 2A/230V AC/460
VA cos ¢=0.6 (Alternatif Akim) 0,25 A/ 230V DC /58 W (Dogru Akim)

3) Bu modellerde yoktur: 4, 6, 8, 10, 14, 16, 18 yaglama i¢in gereken sinir degerinin altina dusuldigiinde,
mutlaka 1sitma gubuklari kullaniimalidir.
Reduktériin tasarimina bagl olarak, vidalanarak uygulanan isiticilar ve sicaklik izleme gdstergeleri, ayna
goruntusu dikkate alinarak, monte edilebilir.
Olguler talep edildiginde temin edilir.

e3

Dikey montaj pozisyonu
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3.12

3.13

Isitma Elemani Kontrolii

Isitma elemanlari bir sicaklik gostergesi veya yag sicaklik géstergesi ile kontrol edilebilir (Sayfa 43). Sicakhk
gostergesi, minimum ve maksimum sicakhida ulasildiginda yuksek bir ses ile sinyal verir.

Monte edilen pargalarin yeri ve rediktortin ayrintili bir sekilde gosterilmesi ile ilgili daha fazla bilgi, rediktortin
dokumantasyonunda teknik ¢iziminde bulunabilir.

Isitma elemanlari hakkinda daha fazla bilgi, ayri bir veri sayfasinda, ekipman listesinde ve rediktérin doku-
mantasyonundaki 1sitma elemani kullanim talimatlarinda bulunabilir.

Sicaklik gostergesi ve kontrol talimatlari hakkinda daha fazla bilgi donanim listesinde ve reduktoriin doki-
mantasyonundaki sicaklik géstergesi kullanim talimatlari listesinde bulunabilir.

Yag Seviyesi Gostergesi

Yag seviyesinin gorsel olarak izlenmesi icin asagidaki pargalar rediktdr Gzerine monte edilebilir:

e Yag seviye tapasi,
e Yag seviyesi gostergesi,
e Yag seviye cubugu.

Yag seviyesini kontrol etmek icin birka¢ bilesen rediktére monte edilmisse, yagd cubugu en guvenilir olarak
kabul edilmelidir. Rediktér calismiyorken ve yag soguk durumda iken yag seviyesini kontrol ediniz.

Yag seviyesi gostergesi ve yagin kontrol edilmesi ile ilgili daha fazla bilgi, rediktor icin dokiimantasyonda bu-

lunabilir. Reduktérin ayrintili bir ¢izimi, monte edilen pargalarin yeri ve daha fazla bilgi, redtiktériin dokiiman-
tasyonunda teknik ¢iziminde bulunabilir.

Yag Seviye Gosterge Sistemi
Siparis 6zelliklerine bagh olarak rediktor, yag dolum seviyesi emniyet salteri kullanilarak bir yag seviye gos-
terge sistemi ile donatilabilir.

Yag seviye g0sterge sistemi, reduktor ¢alistirilmadan 6nce dururken yag seviyesini kontrol etmek icin tasar-
lanmigtir.

Montaj Pozisyonu

Yag§ seviye gosterge sistemi kullaniyorsaniz, rediktériin yatay montaj konumunda oldugundan emin olunuz.

Sekil 26: PH / PB Tipi Rediiktérlerde Yag Seviyesi izleme Sistemi

—¢

¥

-

HE

PH/PB =12 PH/PB 213

Reduktoérin ayrintili bir ¢izimi, monte edilen pargalarin pozisyonu ve daha fazla bilgi, reduktériin dokiimantas-
yonunda teknik ¢iziminde bulunabilir.

Yag seviye g0Osterge ve teknik veriler hakkinda daha fazla bilgi, yag seviye gosterge sisteminin kullanim kila-
vuzunda, ekipman listesinde ve reduktér dokiimantasyondaki ilave veri sayfasinda bulunabilir.
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3.14 Yag Sicakhigi Gostergesi

Siparis Ozelliklerine bagli olarak, redUktore yag karterindeki yag sicakligini 6lgmek igin bir Pt 100 direng
termometresi yerlestirilebilir.

Sicakliklar veya sicaklik farkliliklarini dlgmek i¢in Pt 100 diren¢ termometresini bir dederlendirme Unitesine
(musteri tarafindan saglanacak sekilde) baglayiniz. Direng termometresine, kablolama igin bir baglanti ucu
yerlestiriimistir.

Sekil 27: PH / PB Tipi Rediiktérlerde Yag Sicakhgi izleme Sistemi

Rediiktor

Boyutu PH/PB4 .. -PH/PB12... PH/PB13 ...-PH/PB18 ...

Yatay montaj pozisyonu

Saft montajli Dizayn

Dikey montaj pozisyonu

PT 100 Rezistansli Termometre Teknik Verileri ve Bilgileri:

Baglanti baghgi koruma sinifi:

IP54, iki kablo baglantili.

Ug veya dért baglanti kablolu uygulamalar, misteri tarafindan diizenlenebilir.

Mutlaka, bir degerlendirme cihazina baglanmalidir!

Tasarim modeline bagl olarak, rezistansli termometre, ayna géruntisiine monte edilebilir.
Olguler talep edildiginde temin edilir.

Reduktérin ayrintili bir ¢izimi, monte edilen pargalarin pozisyonu ve daha fazla bilgi, rediktérin dokimantas-
yonunda teknik ¢iziminde bulunabilir.

Yag sicakligi izleme (kontrol talimatlari gibi) ve teknik veriler hakkinda daha fazla bilgi, yagd sicaklik izleyicisinin
kullanim kilavuzunda ve rediktorin ta dokiimantasyonundaki ekipman listesinde bulunabilir.
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Rulman Géstergesi

Pt 100 Diren¢li Termometre Kullanarak Rulman Kontrolii

Siparis 6zelliklerine bagl olarak, rediktére rulmanlarini kontrol etmek igin Pt 100 direng termometreleri yerles-
tirilebilir veya bu tip termometrelerin montaj yerleri hazirlanabilir.

Sicaklik veya sicaklik farklilklarini 6lgebilmek icin Pt 100 diren¢ termometresini musteri tarafindan saglanan
bir dederlendirme Unitesine badlamaniz gerekir.

Diren¢ termometresinde, kablolama i¢in bir baglanti ucu vardir.

Pt 100 diren¢ termometresinin, rulman géstergesi olarak kullanilmasi agagidaki sekilde gosterilmistir:

Sekil 28: Pt 100 Direngli Bir Termometre Kullanarak Rulman izleme

O S
M | | [ ]

@ Direng termometresi

Reduktoéran ayrintili bir ¢izimi, monte edilen pargalarin pozisyonu ve daha fazla bilgi, rediktoérin dokimantas-
yonunda teknik giziminde bulunabilir.

Pt 100 direngli bir termometre (kontrol talimatlari gibi) ve teknik veriler kullanilarak rulman izleme hakkinda
daha fazla bilgi Pt 100 direncli termometrenin kullanim kilavuzunda ve rediktériin dokimantasyonundaki
ekipman listesinde bulunabilir.

Sok Darbeli Déniistiiriicii ile Rulman izleme

Siparis 6zelliklerine bagh olarak, rulmanlarin izlenmesi igin 6lgim nipelleri, izlenecek olan rulmanlara yakin
noktada rediktére monte edilebilir. Alternatif olarak reduktér, 8lgim nipellerinin montaji icin dnceden islenmis
dis aciimis delikler ile tedarik edilebilir.

Bu &lgum nipelleri, hizli-birakma kaplinleri ile sok-darbe dénusturuculerini baglamak icin kullanilir.

Asagidaki sekilde sok darbeli déniistiiriicii ile rulman izleme sistemi gdsterilmektedir:

Sekil 29: Sok Darbeleri Gii¢ Ceviricisi Kullanarak izleme

.—EH@
/|

5

%
A
=

@ Sok darbeli dénusturicu

Reduktorin ayrintili bir ¢izimi, monte edilen pargalarin
pozisyonu ve daha fazla bilgi, rediktériin dokimantas-
yonunda teknik ¢iziminde bulunabilir.

Pargalar hakkinda daha fazla bilgi, rediktoriin dokiimantasyonundaki parga ¢alisma talimatlarinda bulunabilir.
Teknik veriler hakkinda daha fazla bilgi, ayri bir veri sayfasinda veya rediktériin dokiimantasyonundaki dona-
nim listesinde bulunabilir.
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Hiz Sensorii ile Rulman izleme

Siparis 6zelliklerine bagh olarak, reduktor, hiz sensorlerinin yerlestirilebildigi disli deliklerle tedarik edilebilir.
Daha fazla bilgi ve hiz sensérli monte edilmis rediiktériin ayrintili bir gésterimi, rediktérin dokiimantasyo-
nundaki teknik ¢iziminde bulunabilir.

Hiz sensdrleri hakkinda daha fazla bilgi i¢in, ilgili titresim senséri kullanim talimatlarina bakiniz.

Enkoder

Siparis 6zelliklerine bagh olarak, rediktére artimli enkoder monte edilebilir. Migteriler, elektirik tesisatini
kurmali ve gerekli degerlendirme Unitesini tedarik etmelidir.

Asagidaki sekilde enkoder gosterilmektedir:
1

Q)
d

Sekil 30: Enkoder

m

1.r 1

{
/
j @ Arttirrmli enkoder
@ 12 kapakli bronz konektér
@ Cikis

Reduktorin ayrintili bir ¢izimi, monte edilen pargalarin pozisyonu ve daha fazla bilgi, rediktériin dokimantas-
yonunda teknik ¢iziminde bulunabilir.

Enkoder (kontrol talimatlari gibi) ve teknik veriler hakkinda daha fazla bilgiyi enkoder kullanim talimatlarinda
ve reduktor dokimantasyonunda tedarik edilen ekipman listesinde bulabilirsiniz.

Yardimci Tahrik Rediiktori

Ozel uygulamalar igin, rediiktér bir yardimei  tahrik rediiktéri ile tedarik edilebilir. Yardimei tahrik rediiktérd,
ana reduktérin ayni dénis yoniinde daha disik bir ¢ikis hizinda galistirimasini saglar. PGR ya da mdsteri,
yardimcl tahrik reduktérind tedarik edebilir. Yardimcer tahrik reduktérd, ana reduktére tek yonli mekanik
kavrama Uzerinden baglanir. Yardimci tahrik rediktori, ana rediktére bagli olan bir baglanti flangi Uzerine
monte edilmigtir.

Motoru baglamadan 6nce, bir faz sirasi gostergesi kullanarak U¢ fazli sebekenin faz sirasini tanimlayiniz.
Ardindan motoru tanimlanan yénde dénecek sekilde baglayiniz.
Rediiktére baglh notu dikkate aliniz.
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Rediiktoriin ana ve yardimci tahrikli temel yapilandirmasi asagidaki resimde goésterilmistir:

’e

Sekil 31: Ana ve Yardimci Tahrikli Rediktoriin Temel Tasarimi

@ Ana reduktor

@ Ana reduktor cikis safti
() «it
@ Kaplin
é o o @ Ana motor
e < @ Yardimci motor
e @ Yardimci tahrik rediktori

‘ Serbest kavrama

X
|
Xl
&

Ozel aplikasyona bagli olarak, her rediiktér boyutu igin iki farkli gévde biyikligine sahip iki yardimci tahrik
mevcuttur.

3.17.1 Bakim Tahrik Rediiktorii Olarak Tasarlanmis Yardimci Tahrik Rediiktorii

Yardimci tahrik motorlu rediktéri élgtlendirilmistir, béylece konveydr sistemini, diusik hizlarda, ayni ddnme
yénlnde, yuksuz kosullar altinda ¢alistirmak mimkin olmaktadir.

Yardimci tahrik reduktdrt, ana rediktére bir ara flansg araciligiyla baglanir ve ana rediktére tek yoénli mekanik
kavrama ile baglanir. Tek yonli mekanik kavrama, ara flagin iginde bulunur ve ana rediktérin yagi ile yaglanir.
Yardimcl tahrik reduktérinin kendi yagi vardir.

Yardimci tahrik rediiktériiniin asiri yiiklenmesi!

Asiri yiklenme sonucu yardimcl tahrik rediktérinin tahribati veya hasari. Konveyér
sistemi, sadece yiksiuz kosullar altinda ¢alisirken yardimci tahrik rediktori tarafindan
tahrik edilmelidir.

Yardimci Tahrik Rediiktori i¢in Yag Beslemesi

Yardimci tahrik rediktérl, ana rediktérden ayri olarak kendi yag devresine sahiptir. Yardimci tahrik rediktori
teslim edildiginde zaten yag ile doldurulmustur.

Hiz Gostergesi

Tek yonli mekanik kavramanin arizalanmasi durumunda asiri hizlardan kaginmak igin, giivenlik nedeniyle,
musteriler reduktér diizenine bir hiz izleme sistemi ilave etmelidir. Hiz izleme, ara flanga monte edilmis bir
darbe enkoderi ve bir degerlendirme Unitesi icerir.

Darbe enkoderini takmak i¢in ara flansta uygun bir konumda disli vida deligi acilir-bu, musteri tarafindan sipa-
ris ve tedarik edilir. "X" 6lgusu, cihaz Ureticisinin verilerine bagdlidir. Darbe enkoderi, gémme montaj yapilmaya
uygun olmalidir.

Hiz kontrol cihazi, yardimci tahrik reduktérintn ¢ikis milindeki "> sifir" hizi igin ana rediktérin otomatik olarak
kapanacagi sekilde baglanmalidir. Glvenlik nedenleriyle, kapatma fonksiyonu dizenli araliklarla yilda en az
dort kez test edilmelidir. Kapatma fonksiyonunu test etmek i¢in yardimci tahrik reduktéra cahlistirilir. Hiz moni-
térd yanit verirse, 6rn. bir uyari 11§1 kullanarak-hiz izleme dogru sekilde ¢aligiyordur.

Yardimci tahrik rediiktéri patlayarak parcalara ayrildiginda ciddi yaralanmal!

Asiri yukleme sistemi bir ariza ortaya cikarsa, ortaya cikan yuksek hizlar nedeniyle,
yardimci tahrik rediktor sistemi aniden patlayarak pargalarina ayrilabilir. Givenlik
nedeniyle hiz izleme fonksiyonu zorunludur.
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Yardimci Tahrik Rediiktoriinii Baglama

Motoru baglamadan 6nce, bir faz sirasi gostergesi kullanarak (¢ fazli sebekenin faz sirasini tanimlayiniz. Ar-
dindan motoru tanimlanan yénde dénecek sekilde baglayiniz.

Rediktére bagl notu dikkate aliniz.

Asagidaki sekilde yardimci tahrikli rediiktér gésterilmektedir:

Sekil 32: Reduktor Tasarimi (Yardimci Tahrikli Rediktéra Baglama)

@ Hiz gbstergesi igin enkoder

) — — 4,* A\
U \\ @ Yardimci tahrik tnitesi
= T @ Ara flang
@ Serbest kavrama

t
i @ Ana reduktor tUnitesi
: C (6) kil

@ Ana reduktor cikis safti

Daha fazla bilgi, rediktortin detayli bir ¢izimi ve yardimci tahrik rediktériiniin pozisyonu, rediktdér dokiiman-
tasyonundaki teknik ¢iziminde bulunabilir.

Yardimci tahrik rediktéri hakkinda ilave bilgileri, rediktérin dokiimantasyonunda yardimci tahrik rediktori
kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz.

Motorlu rediiktériin kesin tasarimini ve montaj pozisyonunu rediiktér dokiimantasyonundaki teknik cizimlerin-
de bulabilirsiniz.

Bir Yiik Rediiktorii Olarak Tasarlanmis Yardimci Tahrik Rediiktorii
Yardimci Tahrik Rediiktori

Yardimci tahrik motoru, dogru bir sekilde yuklenen bir konveyor sisteminin ayni ydnde ve dusik hizlarda ¢alig-
tirmasi mimkun olacak sekilde boyutlandirilmistir.

Yardimci tahrik rediktéri, ana rediktore bir ara flans araciligiyla baglanir ve ana rediktére tek yonli mekanik
kavrama ile baglanir. Tek yonlt mekanik kavrama, ara flagin iginde bulunur ve ana reduktoérun yagi ile yaglanir.
Yardimci tahrik redtktoérinin kendi yagi vardir.

Yardimci Tahrik Rediiktori igin Yag Beslemesi

Yardimci tahrik rediktérl, ana rediktérden ayri olarak kendi yag devresine sahiptir. yardimci tahrik rediktéri
teslim edildiginde zaten yag ile doldurulmustur.

Yardimci tahrik rediktér baglantisi ile alakali pozisyonlar montaj semasi sayfa 46'da gosterilmigtir.

Daha fazla bilgi, rediktoriin detayl bir ¢izimi ve yardimci tahrik rediktérinin pozisyonu, rediktér dokiiman-
tasyonundaki teknik ¢iziminde bulunabilir.

Yardimci tahrik rediktéri hakkinda ilave bilgileri, rediktériin dokiimantasyonunda yardimci tahrik rediktéra
kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz.

Motorlu reduktdrin kesin tasarimini ve montaj pozisyonunu rediktér dokimantasyonundaki teknik gizimlerin-
de bulabilirsiniz.
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Kavrama

Bu disli kutusunun kendi ana tahrik sisteminin yani sira bir yardimci tahrik sistemi ile donatilmasi durumunda,
bunun icin gerekli olan baglanti donanimi bir serbest kavrama sistemi ile gerceklestiriimektedir. Bu kavrama
sistemi tarafindan yardimci tahrik sistemi donanimi Gizerinden tahrik durumunda, sadece tek dénus yénine bir
tork momenti aktarimina izin verilmekte olup, ana tahrik sistemi Uzerinden tahrik edilmesi durumunda ise bir
Yardimci tahrik tarafinda bir sebest dénls gézlemlenecektir.

Ana motor Uzerinden tahrik durumunda ve ayni zamanda yardimci tahrik sistemi donanimi tarafindan tahrik
edilmesi durumunda da, ana disli kutusunun ¢ikis tahrik milinin ayni dénus yéninde ¢alismasi s6z konusudur.
S6z konusu kaydirmali serbest kavrama donanimi ise bir ara flans icersinde montajlanmis olup, disli kutusunun
kendi yag devirdaim sistemine de entegre edilmis bulunmaktadir. S6z konusu bakim ve yag degisimi sirasin-
da ise ayni zamanda ana disgli kutusunun da bakim ve yagd degistirme ¢alismalarinin tatbik edilmeleri gerek-
mektedir.

Serbest kavrama sistemi donaniminda merkezkag kuvveti ile hareket eden sikistrma elemanlari bulunmakta-
dir. Ana disli kutusu 6ngérilen dénme yoniinde déndiginde, i¢ halka ve kafes sikistirma elemanlari ile birlikte
doner, dis halka ise bu esnada durmaktadir. Belirli bir devirden sonra sikistirma elemanlari yerlerinden hareket
ederek kalkarlar ve serbest kavrama sistemi donanimi, bu safhada asinmasiz bir sekilde galismaktadir. S6z
konusu tahrik durumu yardimci tahrik sistemi donaniminin motoru tarafindan olmak tzere, dis halka tizerinden
gerceklestiriliyor ise, ilgili serbest kavrama sistemi donaniminin "Kaptirmali isletimi" s6z konusu olup, ana
disli kutusunun bu durumda secilen dénis yéninde yavas bir bicimde déndirtlmesi anlamina gelmektedir.
Bu islem sirasinda ana disli kutusunun tahrik mili ve gerektiginde ana motoru da ayni anda dénebilmekte olup,
ana motor ile digli kutusu aralarinda bir elastik kavramanin kullaniimasi halinde yavasca birlikte dénmektedir.

NOT !

Ana motoru ve yardimci tahrik rediktér motorunu elektrikle kilitleyiniz, béylece iki
motordan sadece biri agilabilir. Bu iki motordan operasyonel olarak sadece biri
calismalidir.

NOT !

Yardimci tahrik reduktéri tarafindan tahrik edildiginde, ana reduktoérun giris mili
de yavasca déner. Bu dénme hareketinin engellenmesine izin verilmez. Ana tahrik
Unitesindeki tahrik tarafinda bulunan bir fren, yardimci tahrik rediktéri tarafindan
tahrik edildiginde acgilmahdir.

NOT !
Tek yoénlii mekanik kavramanin hasar gérmesi veya tahrip edilmesi!

Tek yonli mekanik kavramanin hasar gérmesi veya tahrip edilmesi, ayriima
hizlarinin altinda ¢alismadan dolayi artan aginma sonucunda mimkundar.
RedUktori tek yonli mekanik kavramanin devreden ¢ikarma hizinin altindaki
hizlarda caligtirirken, dizenli olarak tek yénli mekanik kavramayi degistiriniz.
Degistirme araliklarini gosteren veriler, teknik ¢iziminde ve rediktére bagli bir
uyari etiketi Uzerinde tedarik edilmigstir. Bu etiket, tek yonli mekanik kavrama
yanindaki rediktér gévdesine baglanmigtir.

Tek ydnli mekanik kavrama, bir ara flansa yerlestirilir ve ana tahrik Gnitesinden yag ile beslenir.
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Montaj
Genel Montaj Talimatlar

Montaj calismasi, yetkili, egitimli ve uygun sekilde egitilmis personel tarafindan ¢ok dikkatli bir sekilde yapil-
malidir. Bu galismanin hatali performansindan kaynaklanan hasarlar igin sorumluluk kabul edilmeyecektir.

Yanlis kullanim rediktdre zarar verebilir. Asagidaki énlemleri aldiginizdan emin olunuz:

Reduktérd, disen cisimlere ve Gzerinin kapanmasina karsi koruyunuz,

Reduktorin hicbir yerine kaynak islemi gergeklestirmeyiniz,

Reduktori elektrikli kaynak islemleri icin bir topraklama noktasi olarak kullanmayiniz,

Reduktor tasariminda belirtilen tim sabitleme noktalarini kullaniniz,

Kullanilmaya uygun olmayan civatalari, eskisiyle ayni dayaniklilik sinifi ve tipindeki yeni civatalarla degisti-
riniz,

Yeterli kaldirma tertibatinin mevcut oldugundan emin olunuz.

Montaj Pozisyonu ve Baglanti Noktalari

Gergek planlama asamasinda, sonraki bakim ve servis ¢alismalarini saglamak icin rediktor etrafinda yeterli
alan biraktiginizdan emin olunuz. Gévde yluzeyinde engelsiz konveksiyonun mimkin oldugundan rediktérde
asiri 1Isinma olmamasi igin uygun énlemlerin alindigindan emin olunuz. Fan ile tedarik edilmis rediktorlere
serbest hava akisi saglamak icin yeterli alan birakiniz.

Yanlis bagdlanti noktalarini kullanmayiniz (Sayfa 16). Baglanti noktalarinin konumu, rediiktériin dokiimantas-
yonundaki teknik giziminde gdsterilmistir. Calisma sirasinda Unitenin uygun bir sekilde yaglanmasini saglamak
icin, l0tfen teknik gizimlerinde belirtilien montaj konumuna dikkat ediniz.

NOT !

Reduktérin harici 1s1 kaynaklari ile 1Isinmasi!
Reduktor calisirken harici 1s1 kaynaklariyla (6rnegin, dogrudan glines isigina maruz kalma)
istitiimamali ve gerektiginde tedbirler alinmahdir.

Reduktorl bu tehlikeye karsi korumak icin asagidaki énlemleri alabilirsiniz:

e Bir guines kalkani,
e Ek bir sogutma cihazi,
e Yag karterinde, seyyar bir sicaklik gbstergesi.

Eger bir gtineslik kullaniyorsaniz, bu isi birikmesine neden olabilir. EGer bir sicaklik gostergesi kullaniyorsaniz,
yag karteri izin verilen maksimum sicakliga ulasdiginda alarm vermelidir. |zin verilen azami yag karteri sicak-
g1 asildiginda rediktora kapatmalidir. Rediktdr kapatildiginda operatdrin islemi kesintiye ugrayabilir.

DIKKAT !
Solventlerden ¢ikan buharlarin tutugmasi!

Temizlik ¢alismalari yapilirken solventlerden ¢ikan buharlarin  tutusmasi nedeniyle
yaralanma tehlikesi vardir.

Latfen asagidakilere dikkat ediniz:

e Yeterli havalandirmayi saglayiniz.
e Sigara igmeyiniz.
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4.3

4.3.1

Rediiktoriin Ambalajindan Gikarilmasi

Teslimat kapsami, yukleme belgelerinde listelenir.

Arizali Giriin nedeniyle ciddi yaralanma riski!

Arizall bir redtktor ciddi yaralanmalara neden olabilir. Herhangi bir hasar goérulirse
rediktord calistirmayiniz. Musteri Hizmetlerine bagvurunuz (Sayfa 117).

Siparis teslim edildikten hemen sonra her seyin eksiksiz teslim edildigini kontrol ediniz.

Korozyon nedeniyle rediiktérde hasar!

Reduktérin neme maruz kalmasi rediktdrde korozyon olugsmasina sebep olabilir.
Ambalaj, rediktori korumak igin tasarlanmigsa ambalaji zamaninda 6énce agmayiniz
veya ambalaja zarar vermeyiniz.

Reduktérd ambalajindan gikarmak ve kullanmak igin agagidakileri adimlari uygulayiniz:

Ambalaj ve nakliye donanimlarini ydnetmeliklere uygun olarak ¢ikariniz,

Hasar ve biriken pislik olup olmadigini kontrol ediniz,

Hasar gébrmus ve/veya eksik parcalari hemen Musteri Hizmetlerine bildiriniz (Sayfa 117),
Ambalaj malzemelerini ve nakliye donanimlarini ydnetmeliklere uygun olarak atiniz.

Pobd=

Rediiktériin Montaji
Temel

Temelin 6zellikleri;

Temel, asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir:
o Yatay ve dizey,

o Stabil,

e Burulma direnci i¢in tasarlanmis,

o Reduktorin reaksiyon kuvvetleri desteklenmis.

Temelin gereksinimleri;

Kurulum asagidaki gereksinimleri karsilamahdir:

o Temeli, herhangi bir rezonans titresimi Gretmeyecek ve yan yana temellerden gelen titresimlerin iletimesine
karsi izole edilecek sekilde insa ediniz.

o Reduktore etki eden kuvvetleri dikkate alarak temeli, ilgili agirlik ve torka gore tasarlayiniz.

o Temeli, rediktoriin giris ve ¢ikis taraflarina monte edilen ekipmanla dikkatlice hizalayiniz.

e Calistirma kuvvetlerinin neden olabilecegi herhangi bir elastik deformasyonu dikkate aliniz.

o Eger, dis kuvvetler reduktére dogru hareket ediyorsa, yer degistirmeyi 6nlemek icin yanlarina takozlar taki-
niz.

TEHLIKE !
Rediiktér icin saglam temel eksikligi!

Eger reduktor stabil bir temel Gzerine monte edilmemis ise hasar gérebilir. Dayaniklilik
sinifi en az olan 8.8 civata kullaniniz. Sikma torkuyla ilgili bilgi ve talimatlar, sikma
prosediri boliminde (Sayfa 78) bulunabilir. Sabitleme civatalarini ve somunlari
belirtilen sikma torkunda sikiniz. Sabitleme civatalarini sikarken, rediktérde mekanik
gerilim olmadigindan emin olunuz.

Olgiiler, alan gereksinimleri ve tedarik baglantilarinin diizenlenmesi hakkinda daha fazla bilgi, rediiktoriin
dokiimantasyonunda bulunabilir.

50 > WwWw.pgr.com.tr



<

MONTAJ 4. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

4.3.2 Montaj Galismasinin A¢iklamasi

Montajdan Once Alinacak Onlemler

DIKKAT !
Kimyasal maddelere bagl kimyasal yanik riski!

Agresif temizlik maddeleriyle galisirken kimyasal yanik riski vardir. Temizlik maddelerini
ve solventleri nasil kullanacadiniz konusunda dreticinin talimatlarina uyunuz. Uygun
koruyucu ekipman kullaniniz (eldivenler, koruyucu goézlikler). Dékilen tim solventleri
derhal temizlemek icin lutfen birlestirici maddeler kullaniniz.

TEHLIKE !

Yanma riski!

Sicak ylzeylerden dolayi ciddi yanma tehlikesi vardir (>55 °C). Uygun koruyucu eldiven
ve koruyucu kiyafet giyiniz.

Yanlhs kullanim rediktére zarar verebilir. Asagidaki 6nlemleri aldiginizdan emin olunuz:

Millerden ve montaj ylzeylerinden korozyon korumasini kaldirmak igin uygun bir temizlik maddesi kullaniniz.
Temizleme maddesinin kegelere temas etmesine izin vermeyiniz.

Giris ve ¢ikis elemanlarini (6rnegin, kaplin bilesenleri) millere monte etmek ve glivenli bir sekilde kilittemek
icin bir montaj fiksturd kullaniniz.

Reduktérde hasara neden olacagindan, kaplin vb. takilirken ¢ekic kullanmayiniz.

Kaplin bilesenlerini monte ederken, kecelere veya milin ¢alistigi yizeylere zarar vermemeye dikkat ediniz.
Giris ve ¢ikis elemanlarinin montajdan énce isitiimasi gerekiyorsa, gerekli olan birlestirme sicakliklari kap-
lin kullanim talimatlarindaki teknik ¢izimlerinde listelenir.

Aksi belirtiimedikge, kaplin pargalarini bir indiksiyon isitici ile bir saloma veya bir firlnda isitiniz.

Mil sizdirmazlik halkalarini hasara karsi korumak veya 100 °C'nin Uzerine ¢ikmak ic¢in radyan isiya karsi
korumak Uzere tasarlanmis isi kalkanlari kullaniniz.

Kaplin elemanlari, siparig 6zelliklerine gére hazirlanmis boyut ¢iziminde belirtilen safta hizlica ¢ekilmelidir.
Reduktérl yerine yerlestirmek icin uygun kaldirma tertibati kullaniniz.

TEHLIKE !

Yanhis hizalama!

Yanls hizalama sonucunda rediktdr veya tzerindeki bilesenler veya ekipmanlar hasar
gorebilir. Reduktorl takarken ve monte ederken, her bir bilesenin birbiriyle tam olarak
hizalandigindan emin olunuz. Saft uglarinda yapilan yiksek hizalama hatalari, acisal
veya eksenel kaymalarin sonucu olarak erken aginma ve maddi hasarlara sebeb olabilir.
Cok yumusak olan ana gévde veya alt yapilar, kaplin pargalarinin ¢alisma sirasinda
radyal veya eksenel olarak yer degistirmesine neden olabilir. Bu yer degistirme, rediktor
durdugunda olgllemez.

Sekil 33: Gres Labirentindeki Bosluk Boyutu

1+0,5
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TEHLIKE !

Yetersiz bosluk élgiisiinden dolayi kivilcim, kabul edilemez sicaklik artisi ve kege aginmasi!

Yetersiz bosluk 6lgtst kivilcim, kabul edilemez sicaklik artisi ve kege asinmasina neden
olabilir. Eger rediktor saftinin kegeleri, takonite veya Tacolab keceleri ise, giris ve ¢ikis
elemanlari (6rnegin, kaplin pargalari) monte edildiginde, gres labirentindeki 195 mm' lik
ayarlanan bosluk dlgulerinin degistiriimediginden emin olunuz. Dénen ve sabit pargalar
birbirine temas etmemelidir.

Korozyon korumasinin kaldiriimasiyla ilgili daha fazla bilgi, rediiktériin dokiimantasyonda bulunabilir.
Agdirliklarinin bir sonucu olarak ving veya kaldirma tertibati gerektiren reduktérlerin nasil monte edilecedi ile il-
gili ek bilgi uygulama planlamasi bélimiinde (Sayfa 16) verilmistir.

Eger reduktor, kendisine monte edilen parcalar ve bilesenler ile birlikte taginacaksa, ek baglanti noktalarinin

kullaniimasi gerekebilir. Bu bagdlanti noktalarinin pozisyonu, rediktérin dokimantasyonundaki teknik gizimin-
de bulunabilir.

4.3.21 Hizalama

Siparis 6zelliklerine bagli olarak, gévdenin st kismi, rediktériin yatay dogrultuda gegici olarak hizalanmasina
yardimci olmak igin islenmis ylizeylere (hizalama yiizeyleri) sahiptir.

TEHLIKE !
Firlayan parcalardan dolayi éliimciil yaralanma riski!
Reduktérin gereken hassasiyetle hizalanmamasi, milin kirilmasina neden olabilir. Kirik

bir mil ciddi veya 6limcil yaralanmaya neden olabilir.
Reduktoérd, belirtilen hizalama dederlerine uygun olacak sekilde hizalayiniz. Reduktérin
%’ veya reduktor bilesenlerinin veya monte edilen parcalarin hasar gérmesi mimkundur. Mil
eksenleri arasindaki hizalamanin dogruludu, saftlarin, rulmanlarin ve kaplinlerin trln
Omrunu blyuk 6l¢ctde belirler. Bu nedenle, mil eksenlerinin hizalanmasinda sifir sapmanin
elde edilmesi i¢cin daima ¢aba gdsteriniz. Bu baglamda, érnegin, kaplinlerin gereklilikleri
hakkinda daha fazla bilgi icin Iitfen ilgili calisma talimatlarina bakiniz.

Reduktére, daha kolay hizalanabilmesi igin gévde ayaklarindaki hizalama vidalari ilave edilebilir.

Reduktérd, hizalama yuzeyi ile hizalamak i¢in asagidakileri uygulayiniz:

1. Hizalama yuzeylerinin hassas pozisyonu i¢in, dokiimantasyondaki teknik ¢izimlerine bakiniz.

2. Hizalama yuzeylerinde yazili degerleri not ediniz.

3. Dizgin c¢alisacagindan emin olmak icin bu ylzeyleri rediikiéri yatay olarak hizalamak igin bir kilavuz
olarak kullaniniz.

Asagidaki sekilde goévde biiyiikliigi 12'ye kadar olan rediiktorler i¢in hizalama yiizeyleri ve hizalama
kilavuzlari gésterilmistir:

Sekil 34: Govde Buyuklugu 12' ye kadar Olan Reduktérler igin Hizalama Yuzeyleri

@ Hizalama yuzeyi
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13 gbvde veya daha blyik rediktorlerde, ayrica rediktérin yeniden hizalanmasi igcin gévdenin Gst kisminda
6zel hizalama yuzeyleri de bulunmaktadir. Hizalanmayi daha da kolaylastirmak i¢in, bu bUyuklukteki reduktor-
ler gévde ayaklarindaki hizalama vidalarina sahiptir.

Asagidaki sekilde gévde biyiikliigii 13 ve iizeri olan rediiktorler i¢cin hizalama yiizeyleri ve hizalama
kilavuzlari gésterilmistir:

Sekil 35: Gévde Biiyukligi 13 ve Uzeri Olan Reduktérler igin Hizalama Yizeyleri

L 1
@}u “
T 0C, ‘

@ Hizalama yuzeyi

@ Hizalama kilavuzlar

Daha fazla bilgi ve reduktoran ayrintili bir agiklamasi, reduktériin dokiimantasyonundaki teknik ¢iziminde bu-
lunabilir.

Arag Geregler

Son hassas hizalamayi (Sayfa 73-74), rediktoriin mil eksenlerinde ve giris ve cikis taraflarina monte edilen
ekipman Uzerinde galismak icin asagidaki arag geregler gereklidir:

Cetveller,

Su Terazisi,
Komparator,

Lazer hizalama sistemi,
Kalinlik Mastari, v.b.

Reduktér hassas bir sekilde hizalandidinda, ana civatalarini sikiniz ve ayarlari tekrar kontrol ediniz. Hizalama
Olgulerini kaydediniz ve bu ¢alisma talimatlari ile birlikte raporu guvenli bir yerde saklayiniz.

4.3.3 Govde Ayagi Uzerinde Rediiktdr Montaiji

Eger gerekirse, PH1 ve PH2 tipli rediktérlerden gelen fan saclarini sékiiniiz, béylece taban sabitleme civata-
larini sikabilirsiniz ve daha sonra kapaklari tekrar takiniz.

4.3.31 Temel Gévdesi Uzerine Kurulum

Montaj ¢calismalarina baglamadan dnce agagidaki sartlarin yerine getirilmesi gerekir:

e Temel, yatay ve diiz olmalidir.
o Sabitleme civatalarini sikarken, rediktérde mekanik gerilim olmadidindan emin olunuz.
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TEHLIKE !
Yetersiz sabitleme!

Eger rediuktor stabil bir temel Gzerine monte edilmemis ise hasar goérebilir. Temel
gbvdesinin yatay ve diz oldugundan emin olunuz. Ozellikle rediiktérin monte
edildigi yuzeyin diz olmasi 6nemlidir; ¢inkd bu, dislerin temas seklini ve
rulmanlarin Uzerindeki yiki belirler ve bu nedenle rediktériin Grin dmri Gzerinde
bir etkiye sahiptir. RedUktér montaj ylzeyindeki tim noktalar hayali 2 paralel
dizlem arasinda (0,1 mm araliktaki 2 dizlem) bulunmalidir.

Temel gbévdesini, reduktdre etki eden kuvvetleri dikkate alarak ilgili agirlik ve torka
gore tasarlayiniz. Rediktortin ayaklari uygun sekilde desteklenmelidir.

Ana gbévdeler veya ¢cok yumusak alt yapilar, ¢calisma sirasinda radyal veya eksenel
yer degdistirmeye neden olabilir.

Bu yer degistirme, rediktdr durdugunda dlgulebilir degildir.

Reduktora bir temel yapiya monte etmek igin asagidakileri yapiniz:

wn =

o0k

Reduktér ayaklarinin alt tarafini temizleyiniz.

Reduktori temel gbvdesi, Uzerine yerlestirmek igin uygun kaldirma tertibati kullaniniz.

Temel civatalarini belirtilen sikma torkuna goére (Sayfa 79-80) sikiniz. Eger gerekirse, yer degistirmeyi 6n-
lemek icin takozlari takiniz.

Reduktord, giris ve ¢ikis ekipmani ile tam olarak hizalayiniz (Sayfa 52-53).

Hizalama dlgtlerini kaydediniz.

Montaj raporunu, bu ¢alisma talimatlari ile birlikte glivenli bir yerde saklayiniz.

Sabitleme civatalarini esit olmayan sekilde sikarak olusan hasar!

Reduktoér, sabitleme civatalarinin esit olmayan sekilde sikilmasindan dolayi hasar
gorebilir. Sabitleme civatalarini esit olarak sikiniz. Sabitleme civatalarini sikarken,
reduktérde mekanik gerilim olmadigindan emin olunuz.

4.3.3.2 Beton Civatasi veya Temel Bloklari Kullanarak Beton Temel Uzerine Montaj

Reduktér montaj ayaklarinin alt tarafi temiz olmalidir.

Beton civata kullanarak rediktér montaji:

Sekil 36: Beton Civatasi

@ Reduktoér ayagi
@ Temel
@ Beton civatsi

Reduktéri beton civatalarla monte etmek icin asagidakileri uygulayiniz:

oaprwN=
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Beton civatalari rondelalar ve alti késeli somunlarla rediktér gévdesindeki temel montaj noktalarina takiniz.
Uygun bir ving veya kaldirma tertibati kullanarak, rediktéri beton temele yerlestiriniz.

Reduktord, laynerler kullanarak giris ve ¢ikis milleri yatay olacak sekilde hizalayiniz (Sayfa 52-53).

Daha yuksek dis kuvvetler igin, eger gerekirse, rediktérin kaymasini dnlemek icin yanal takozlar kullaniniz.
Beton civatalarin temeldeki i¢ taraflarina beton dékiniz.

Beton hazirlandiktan sonra, beton civatalarin altigen somunlarini belirtilen sikma torkuyla sikiniz
(Sayfa 79-80).

Hizalama dl¢tlerini kaydediniz ve bu ¢alisma talimatlari ile birlikte raporu giivenli bir yerde saklayiniz.
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Altigen somunlarin esit olmayan sekilde sikilmasi nedeniyle olusan hasar!

Reduktoér, altigen somunlarini esit olmayan sekilde sikilmasindan dolayl hasar
gorebilir. Altigen somunlari esit olarak sikiniz. Sabitleme civatalarini sikarken
rediktériin deforme olmadigindan veya bozulmadigindan emin olunuz.

Temel bloklari kullanarak rediiktér montaiji:

Sekil 37: Temel Blok

@ Sabitleme civatasi

@ Rondela

@ Reduktoér ayagi

@ Tamamlanan temel yiksekligi
@ Hazirlanan temel yiksekligi

@ Temel
(7) Temel blok
Celik levha

@ Ayarlanabilir civata

Reduktéri temel bloklarini kullanarak monte etmek i¢in asagidakileri uygulayiniz:

1.

PON

o

Temel bloklarini rondelalar ve sabitleme civatalari ile birlikte redtktér gévdesindeki temel montaj noktala-
rina takiniz.

Sabitleme civatalarini, gévde ayaklari temel bloklari Gizerinde diiz duruncaya kadar sikiniz.

Uygun bir ving veya kaldirma tertibati kullanarak, rediiktéri beton temele yerlestiriniz.

Reduktorl, giris ve cikis milleri yatay olacak sekilde ayar vidalari (varsa) kullanarak hizalayiniz
(Sayfa52-53).

Daha yuksek dis kuvvetler igin, eger gerekirse, rediktériin kaymasini dnlemek icin yanal takozlar kullani-
niz.

Temel dékiiminden dnce, uygun bir malzeme (6rn., Polisitren kullanarak) kullanarak temel bloklarindaki
acikliklar kapatiniz.

Temel bloklarin beton temelindeki i¢ taraflarina beton dékiniz.

Beton kurulduktan sonra, temel bloklarinin sabitleme civatalarini belirtilen sikma torkuyla sikiniz
(Sayfa 79-80).

Hizalama &lgulerini kaydediniz ve bu ¢alisma talimatlari ile birlikte raporu guvenli bir yerde saklayiniz.

Sabitleme civatalarini esit olmayan sekilde sikarak olusan hasar!

Reduktor, sabitleme civatalarinin esit olmayan sekilde sikilmasindan dolay hasar
gorebilir. Sabitleme civatalarini esit olarak sikiniz. Sabitleme civatalarini sikarken
rediktérin deforme olmadigindan veya bozulmadigindan emin olunuz.
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4.3.3.3 Baglanti Civatalari Kullanarak Beton Temel Uzerine Montaj

Rediktér montaj ayaklarinin alt tarafi temiz olmalidir.

Baglanti civatasini yerlestirme:

Sekil 38: Ankraj Civatasinin Takilmasi

W/
SRS

7\

@ Taban plakasi
@ Destek

@ ince beton
@ Ham temel

@ Ankraj civatasi
@ Basing plakasi

@ Tahta
‘ Somun

Baglanti civatasini yerlestirmek icin asagidakileri uygulayiniz:

Destegi, ince har¢ betonuna gémulmuas taban plakasina yerlestiriniz.

Baglanti civatasini yerlestiriniz.

Baski plakasini yerlestiriniz ve somunlari sikiniz.

Destegin Ust kenarindan yaklasik 10 mm olacak sekilde, baglanti civatasinin altina bir parca tahta koyunuz.
Uygun kaldirma tertibatini kullanarak, reduktérd asagdi dogru konumuna getiriniz.

ahod=

Rediiktorii baglanti civatalari ile monte etmek:

Sekil 39: Ankraj Civatasinin Sikilmasi

0

e
A
= (1) somun

ﬁ @ Rondela

@ Govde ayag!
! % @ ince beton
E% ,?/A)\ 6 @ Ham temel

\ @ Ankraj civatalari

Ecb'l @ Taban plakasi

Destek

Reduktoéri baglanti civatalarini kullanarak monte etmek igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Baglanti civatalarini yukari dogru ¢ekiniz. Bunu yapmak icin, ug¢ yizeydeki vidalanmis dis agiimis gubuk
veya bir vida kullanabilirsiniz.

2. Rondelayi takiniz.

3. Altigen somunu birkag tur elle vidalayiniz.

56 > Www.pgr.com.tr




(59 MONTAJ 4. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

b

©eNOO

RedUktori desteklerle hizalayiniz (Sayfa 52-53).

- Hizalama seritleri Gzerindeki degerlere dikkat ediniz.

- Kaplinlerin izin verilen agisal ve eksenel yer degistirmelerine gére giris ve ¢ikisa baglanmis Unitelerin
hizalama toleranslarini koruyunuz.

Hizalama &lgulerini bir rapor seklinde belgeleyiniz ve bu talimatlarla birlikte argivleyiniz.

Somunlarini elle sikarak baglanti civatalarinin yerlerini koruyunuz.

Koruma burcunun yerini tespit ediniz.

Hidrolik kelepceleme cihazini takiniz.

On yiik kuvvetlerini dikkate alarak vidalari sirayla sikiniz (Sayfa 79-80).

10 Altigen somunlari uygun bir alet kullanarak sonuna kadar sikiniz.
11. Germe basinclarini ve 6n yikleme kuvvetlerini belgeleyeniz ve bu raporu bu talimatlarla birlikte arsivleyiniz.

DIKKAT !
On yiik aletinin yanhs kullanimi!

Qn yuk aletini yanlis kullanmak yaralanmalara neden olabilir.
On yuk aletinin dogru sekilde kullaniimasini ve ayarlanmasini saglamak igin, 6n yik aletinin
Ureticisinin ¢alisma kilavuzunda verilen talimatlarina dikkatle uymalisiniz.

TEHLIKE !

Yetersiz beton sertligi ve mukavemeti!

Yetersiz beton sertligi ve mukavemeti sonucu reduktdrin yetersiz sabitlenmesinden
kaynaklanan hasarlar mumkuindur.

ince harg betonun baglanti civatalarini gerdirmeden &nce en az 28 giin sertlesmesine izin
verilmelidir.

4.3.34 Rediiktorii Baglanti Platformu Uzerine Montaj Yapmak

Reduktora baglanti platforumuna monte etmek icin asagidakileri uygulayiniz:

oo wh=

Reduktér montaj ayaklarinin alt tarafini ve baglanti platformunu temizleyiniz.

Uygun bir ving veya kaldirma tertibati kullanarak, reduktéri baglanti platformuna yerlestiriniz.

Ayak sabitleme civatalarini belirtilen sikma torkunda sikiniz (Sayfa 79-80). Eger gerekirse, yer degistir-
meyi 6nlemek icin takozlari takiniz.

Reduktord, giris ve ¢ikis ekipmani ile tam olarak hizalayiniz (Sayfa 52-53).

Hizalama dlgtlerini kaydediniz.

Raporu, bu ¢alisma talimatlari ile birlikte glivenli bir yerde saklayiniz.

TEHLIKE !
Yetersiz sabitleme!

Eger rediktor stabil bir temel Gzerine monte edilmemis ise hasar gorebilir.

Reduktériin dalgall tabaninin yatay ve diiz oldugundan emin olunuz. Ozellikle rediiktériin
monte edildigi ylzeyin diz olmasi dnemlidir; ¢ciinkd bu, dislerin temas seklini ve rulmanlarin
Uzerindeki yiUka belirler ve bu nedenle rediktoriin Griin 6mrl Gzerinde bir etkiye sahiptir.
Reduktér montaj ylizeyindeki tiim noktalar hayali 2 paralel diizlem arasinda (0,1 mm aralik-
taki 2 dizlem) bulunmalhdir.

Reduktun dalgali tabanini, reduktére etki eden kuvvetleri dikkate alarak ilgili agirlik ve torka
gore tasarlayiniz. Redktériin ayaklari uygun sekilde desteklenmelidir. Ana gévdeler veya
¢ok yumusak alt yapilar, ¢calisma sirasinda radyal veya eksenel yer degistirmeye neden
olabilir. Bu yer degistirme, reduktér durdugunda &lgilebilir degildir.

TEHLIKE !

Baglanti civatalarinin esit olmayan sekilde sikilmasi sonucunda olusan hasar!

Reduktor, sabitleme civatalarinin esit olmayan sekilde sikilmasindan dolay hasar gérebilir.
Sabitleme civatalarini esit olarak sikiniz. Sabitleme civatalarini sikarken, rediktorin
mekanik gerilim olmadigindan emin olunuz.
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Rediiktoriin Baglanti Platformu icin Destek

Motor ve rediiktér baglanti platformunun yanhs montaji nedeniyle rediiktérde hasar!

Motor ve rediiktér baglanti platformunun yanlis monte edilmesi nedeniyle rediktér
hasar gorebilir.

Motor ve platform sadece PGR' ye 6nceden danisildiktan sonra monte edilebilir.
Tork kolunu mekanik gerilimden uzak olacak sekilde monte ediniz.

Reduktor baglanti platformuna monte edildikten sonra, giris ve ¢ikis tarafindaki ekipmanin hala dogru sekilde
hizalanmis olup olmadigini kontrol ediniz.

Sekil 40: Reduktor igin Tork Destegi

h/h1/h2

(1) DIN 42673'e uygun IEC motoru (5) Helisel - Konik disi Unitesi
(2) KapinN (6) Tork kolu
@ Kaplin korumasi @ Reduktér sasesi

@ Fan Lastik takoz

Tablodaki rediiktorler igin izin verilen en biiyiik sabit motor:

Tablo 10: Rediiktor Tabanhgi igin Motor Segimi

ilgili Rediiktor Tipi icin izin Verilen En Biiyiik Standart Motor
Rediiktor Biiyiikliigi
PB...2 PB...3 PB .. 4
4 Talep Edildiginde 200 -
5..6 225M 160
7..8 280M 200
9..10 315 225M
11..12 355 280S
13...14 400M 315M
15...16 400M 315
17 ... 18 400M 355L
19...22 Talep Edildiginde

Bir tork kolu olan rediiktorler icin temel inga etme hakkinda daha fazla bilgi, Temel bélimiinde bulunabilir.
(Sayfa 50)
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4.3.4 Blok Flans Uzerine Montaj

Blok flansi ¢ikis tarafina monte etmeden 6nce asagidaki 6nlemlerin uygulandigindan emin olunuz:

Reduktorin cikis tarafindaki blok flansinda bir merkezleme faturasi vardir. Bu makine tarafinda birlesen
flanstaki merkezleme faturasiyla eslesen bir boru isleyiniz. Merkezleme faturasi ve boru igin ayrintili 6zel-
likler, reduktériin dokiimantasyonundaki teknik giziminde bulunabilir.

Makine milini birlesen flansla hizalarken, radyal ve agisal hiza bozuklugunu mimkin oldugunca dusuk tu-
tunuz.

Blok flansinin yuzinln etrafindaki alan ve makine tarafinda birlesen flans, kesinlikle yagdan arindiriimis ol-
malidir. Torkun iletildigi gtvenilirlik, blyk 6lgtide buna baglidir.

Kirlenmis solventler veya kirli temizlik bezleri veya yiizeyleri yaglamak igin yag igeren (petrol veya tereben-
tin gibi) temizlik maddeleri kullanmayiniz.

Aktarilabilir reduktor torku, delik dairesi de1 lizerindeki civatali baglanti ile sinirlandiriimistir.

TEHLIKE !

Firlayan pargalardan dolayi 6liimciil yaralanma riski!

Hizalama dogruluguna uyulmamasi, kirik bir safta ve sonug olarak yasam ve yaralanma
riskine yol acabilir.

Reduktord, belirtilen hizalama degerlerine uygun olacak sekilde hizalayiniz.

Reduktorin veya bilesenlerinin veya monte edilen pargalarin hasar gérmesi mumkindur.
Mil eksenleri arasindaki hizalamanin dogrulugu, saftlarin, rulmanlarin ve kaplinlerin Griin
Omrini blyuk 6lcide belirler. Bu nedenle, daima mil eksenlerinin hizalanmasinda sifir
sapma elde etmek igin ¢caba sarf ediniz.

DIKKAT !

Kimyasal maddeler nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kimyasal maddeler yaralanma riski tasir.
Yaglayicilarin ve solventlerin nasil kullanilacadi hakkinda ureticinin kurallarina uyunuz.
Uygun koruyucu kiyafet giyiniz.

Sekil 41: Blok Flansli Reduktor
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Baglanti civatalarinin esit olmayan sekilde sikilmasndan dolayi rediiktér hasar gorebilir!

Reduktoér, baglanti civatalarinin esit olmayan sekilde sikilmasindan hasar gorebilir.
Baglanti civatalarini capraz ve esit olarak belirtilen torkta sikiniz. Baglanti civatalarini
sikarken, reduktérde mekanik gerilim olmadigindan emin olunuz.
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4.3.41 Rediiktoriin Blok Flangi ile Montaji

Reduktora blok flansi ile monte etmek igin asagdidakileri uygulayiniz:

Reduktor blok flansinin temas ylizeylerini ve makine tarafindaki birlesme flansini temizleyiniz.

Uygun kaldirma tertibatini kullanarak, rediktoru birlesme flangina yerlestiriniz.

Flanslarin sabitleme delik yerlerinin kilitlendiginden emin olunuz.

Baglanti civatalarini belirtilen torkla sikiniz. Dogru sikma torku igin lutfen sikma momentlerini ve 6n yukle-
me kuvvetlerini inceleyiniz (Sayfa 79-80).

PoON=

Her zaman en az 8.8'lik bir mukavemet sinifi (6zellik sinifi) olan civatalari kullaniniz.
llgili calistirma talimatlarinda izin verilen ¢aligsma toleranslari hakkinda daha fazla bilgiyi rediiktér katologundan
ulasabilirsiniz.

4.3.5 Rediiktor Govdesi i¢in Tork Kolunun Montaji
4.3.51 Tork Kolunun Montaiji

Tuam safta akupleli redUktorler icin, makinenin torkuna karsilik gelen ve gévdeye ters yénde etkiyen reaksiyon
momentini sénimleyiniz.

Motorun ve tork kolunun yanlis montaji nedeniyle rediiktér hasar gérmesi!

Motorun ve tork kolunun yanlis montaji nedeniyle rediktér hasar gérebilir. Motor
ve tork kolu sadece 6nceden PGR ile goriistikten sonra monte edilebilir.
Herhangi bir bozulmaya veya deformasyona neden olmadan tork kolunu makine
tarafina monte ediniz.

Tork kolunu makine tarafina mekanik gerilimden uzak olacak sekilde monte ediniz.
IEC motorlu helisel reduktérlerde, tork kolu IEC motor baglantisinin karsisindadir.

Sekil 42: Reduktoér Gévdesi igin Tork Kolu

Makine Tarafi

Maksimum aktarilabilir dénme momenti, ddnme momenti destekleri yardimiyla sinirlandirilir:
Tmax = FDMST x T2 Rated
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Tablo 11: Gévde Destegi igin Motor Segimi

Donme Momenti Destekleri icin FDMST en Yiiksek Donme Momenti Faktori 1)
Tip
Rediiktor Govdeleri
PH...2 PH..3 PH..4 PB ...2 PB..3 PB..4

4. 1.3 - - 1.2 1.2 -
5.. 1.9 2.0 - 1.2 1.6 2.0
6 .. 1.6 1.7 - 1.2 1.4 1.7
7.. 2.0 2.0 2.0 1.3 1.8 2.0
8. 1.7 2.0 2.0 1.2 1.6 2.0
9.. 1.5 1.6 1.7 1.2 1.2 1.7
10 ... 1.3 1.4 1.4 1.2 1.2 1.4
1. 2.0 2.0 2.0 1.9 2.0 1.2
12 .. 2.0 2.0 2.0 1.8 2.0 1.2
13 .. - 2.0 2.0 1.4 1.8 2.0
14 .. - 1.9 2.0 1.3 1.7 2.0
15 .. - 1.5 1.7 - 1.4 1.6
16 ... - 1.4 1.5 - 1.3 1.5
17 .. - 1.2 1.3 - 1.2 1.3
18 .. - 1.2 1.2 - 1.2 1.2
19...-22 ... Talep edildiginde

1) Belirtilen Tablo degerleri, minimum degerlerdir. Donme yonl motor tipine bagh olarak,daha yiuksek ddsnme momenti dederlerine muhtemelen izin verilebilir.
Mutlaka PGR ile gérigtimelidir!

Daha buyuk motorlar sadece PGR ile gorisuldikten sonra monte edilebilir.

Eger, musteri tarafindan tedarik edilen bir tork kolunu monte etmek istiyorsaniz, temele baglamak igin elastik
bir eleman kullaniniz.

Tork kolu olan reduktérler icin temel insa etme hakkinda daha fazla bilgi, Temel (Sayfa 50) bélimuinde bulu-
nabilir.

4.4 Delik Milli Saft Akupleli Rediiktor
4.4.1 Delik Milli ve Kama Baglantili Saft Akupleli Rediiktér

Tahrik edilen makine milinin saft ucu (C60 + N malzemesi veya daha yiuksek mukavemet), DIN 6885, Bolim
1, A formunda tanimlandigi gibi bir paralel kamali olmalidir. Ayrica, DIN 332, form DS (vida dis aciimis) ile ta-
nimlandidi gibi ug yizeyinde ortalanmis bir delik bulunmalidir. Tahrik edilen makine milinin baglanti él¢ileri,
dokUimantasyondaki teknik ¢iziminde bulunabilir.

4.411 Hazirhk

Sokme islemini kolaylastirmak icin (Sayfa 63-64-65) PGR, makine milinin delik mile gémilmesine kadar, tahrik
edilen makinenin mil ucuna basingli bir yag konektéri monte etmenizi dnerir. Bu konektdr ayrica pas sokicl
olarak da kullanilabilir.

Bu tavsiyeye uyulmamasi, tesis operatériine ve tesis kurucusuna karsi herhangi bir sorumluluk kabul etmeye-
cektir.

Sekil 43: Delik Milli, Kama Kanalli Reduktorler
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4.41.2 Montaj

Montajdan énce alinacak énlemler;

Kimyasal maddeler nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Yaglayicilarin ve solventlerin nasil kullanilacagi hakkinda Ureticinin kurallarina uyunuz.
Uygun koruyucu kiyafet giyiniz.

Yanlis kullanim rediiktore zarar verebilir. Asagidaki énlemleri aldiginizdan emin olunuz:

Delik milden ve makine milinden korozyon korumasini kaldirmak i¢in uygun bir temizlik maddesi kullaniniz.
Delik mil ve makine millerinin hasarli yerleri ve kenarlari olup olmadigini inceleyiniz.

Eger gerekirse, bilesenleri uygun bir aletle yeniden isleyip tekrar temizleyiniz.

Sdrtiinme korozyonuna karsi korumak igin temas ylizeylerine uygun bir yaglayici suriniz.

Saft kegelerinin temizlik maddesiden dolayi hasar gérme riski!

Agresif kimyasal temizlik maddeleri, saft kecelerine zarar verebilir. Temizleme maddesinin
saft kecelere temas etmesine izin vermeyiniz.

Montaj;

TEHLIKE !
Rediiktorde hasar!

Reduktdr, montaj sirasinda egrilirse hasar goérebilir.
Delik mil, rediktérin makine mili Gzerine montaji sirasinda makine miline gédmulmis
olmalidir. Reduktdriin egilmesine izin vermeyiniz.

TEHLIKE !

Rulmanlarda hasar!

Rulmanlar, rediiktér montaj sirasinda egilirse hasar goérebilir.

Delik mil, sadece rediktér asagidakilerden birine sahipse, makine milinin faturasina monte
edilebilir:

e Tork kolu,

e Elastik eleman,

e Rediktér baglanti platformu ile desteklendiginde.

Reduktdri monte etmek igin agagidakileri uygulayiniz:

1. Reduktéru kaldirmak icin uygun kaldirma tertibati kullaniniz.
2. Rediktori somun ve vida milini kullanarak monte ediniz.
3. Reduktor delik mil ile desteklenmisgtir.
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Asagidaki sekilde kamali delik milli safta, vidal mil ile montaj g&sterilmektedir.
Sekilde gdsterilen somun ve vida milinin yerine hidrolik gektirme ekipmani kullanilabilir.

Sekil 44: Vidal Mil ile Montaj iglemi

a4
i

@ Somun

@ Cektirme rondelasi

Eksenel kilitleme;

Versiyona bagl olarak, delik mili makine miline eksenel olarak kilitleyiniz (6rn. Bir kilitleme halkasi, ug plakasi,
ayar vidasi ile).

4.41.3 Demontaj

Demontaj 6ncesi 6nlemler;

TEHLIKE !

Egilme nedeniyle rediiktorde hasar!

Rediktér demontaj sirasinda egilirse hasar gérebilir.

Makine milinden ¢ikardiginizda rediktériin egilmesine izin vermeyiniz. Rediktori hidrolik
cekme ekipmani ile sékerken, gévdeye, rulmanlara ve diger reduktér bilesenlerine asiri
kuvvet uygulanabilmektedir. Rediktérii makine miline tekrar takmadan énce her zaman
delik mil rulmanlarini hasar bakimindan kontrol ediniz.

NOT !

Korozyon riskinin azaltiimasi!

Kriko vidalari veya vida milleri kullanirken, korozyon riskini énlemek icin tahrik edilen
makineye yuklenen vida disi ucunu (kafa) yuvarlaklastiriniz ve yaglayiniz.

Saft akupleli rediktérin makine milinden demontaji icin asagidakileri yapiniz:

Reduktorl yerine sabitleyiniz.

Eksenel kilitteme elemanini delik milden ¢ikariniz.

Alan yuzeylerinde surtinme korozyonu olugsmussa, reduktoriin daha kolay sékulebilmesi icin pas sékici
kullaniimahdir. Pas sokucu, basingh yag konektériinden pompalanabilir.

Pas sokicinin etki etmesini bekleyiniz ardindan uygun tertibat ile redtktéri kaldiriniz ve uygun bir sabit-
leme elemani ile demontajini yapiniz.

Sahadaki kosullara bagl olarak, reduktéri makine milinden ¢ikarmak i¢in asagidaki yéntemlerden birini
kullanabilirsiniz:

- Bir ug plakasinda kriko vidalari ile,

- Merkezi bir vida mili ile,

- Hidrolik gekme ekipmani kullanarak.

A b=

o
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Asagidaki sekilde kamali delik milli safta, ¢cektirme kullanilarak sékme prosediri gosteriimektedir:

Sekil 45: Cektirme Kullanarak S6kme
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@ Cektirme civatsi

@ Cektirme
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Asagidaki sekilde kamali delik milli safta, hidrolik ¢ektirme ekipmani kullanilarak sékme prosediru
gOsterilmektedir:

Sekil 46: Hidrolik Cektirme Ekipmani Kullanilarak Sékme
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(1) vidali mi

@ Hidrolik gektirme ekipmani
@ Basing yag baglantisi
@ Kama

(5) Makine mil

() Delik mi

@ Yardimci rondela (baski igin)

|

Cektirme;

Reduktorin sékilmesi icin gektirme standart olarak reduktdrle birlikte verilmez. Ayrica delik milin her iki yuzd,
cektirmeyi safta takmak igin dis agilmis deliklere sahiptir. Bu yéntem kullanilarak da demontaj yapilabilir.

Dis aciimis delikler ile ilgili ayrintili bilgi ve ek bilgiler, rediktér dokimantasyonundaki teknik ¢iziminde buluna-
bilir.
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Asagidaki sekilde kamali delik milli saft gdsterilmektedir.

Sekil 47: Kama Kanalli, Delik Milli Saft

*) 2 adet kilavuz 180° ile konumlandiriimistir.

Rediiktor delik millerin alnindaki dis agiimis delikler;

Reduktoér bos millerinin alnindaki disli deliklerin boyutlari icin asagidaki tabloya bakiniz:

Tablo 12: Delik Milli Rediktorin Saft Yizeyindeki Kilavuz Boyutlar

Re::liikté_r m in mm S tin mm Re:il'.ikté_r m in mm S tin mm
Govdesi Govdesi
4 95 M8 25 12 215 M12 25
5 115 M8 25 13 230 M12 25
6 125 M8 25 14 250 M12 25
7 140 M10 25 15 270 M16 30
8 150 M10 25 16 280 M16 30
9 160 M10 25 17 300 M16 30
10 170 M12 25 18 320 M16 30
1 195 M12 25 219 Talep edildiginde

TEHLIKE !
Rediiktér gévdesi veya diger rediiktor bilesenlerinin hasar gérmesi!

Eger, belirtilen maksimum degerleri asan zorlama basinglari uygulanirsa, rediktér
gOvdesi veya diger rediktér bilesenleri hasar gorebilir.

Sadece desteklenen delik milde degil, ayni zamanda rediktér sékilirken gévde de,
asagidaki tabloda belirtilen zorlama basinglari asilmamalidir. Delik mil rulmanlari,
redUktér makine miline takilmadan énce daima hasar bakimindan kontrol edilmelidir.

Maksimum zorlama basinci;

Maksimum zorlama basinglari igin asagidaki tabloya bakiniz:

Tablo 13: Maksimum Zorlama Basinglari

Rediiktor (N) Cinsinden Maksimum Rediiktor (N) Cinsinden Maksimum
Govdesi Zorlama Basinci Govdesi Zorlama Basinci

4 22 600 12 113 600

5 33000 13 140 000

6 37 500 14 160 000

7 50 000 15 193 000

8 56 000 16 215000

9 65 000 17 240 000

10 82000 18 266 000

1 97 200 219 Talep edildiginde
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4.4.2 DIN 5480'e Gore Delik Milli ve Kayici Milli Saft Akupleli Rediiktor

Tahrik edilen makine milinin ucu (malzeme C60 + N veya daha yuksek mukavemetli) DIN 5480'e gore bir ka-
yiclya sahip olmalidir. Ayrica Delik mil ya da diglili saft yizeyinde DIN 332 stardartlarina uygun kaldirma delik-
leri bulunmahdir. Tahrik edilen makine milinin baglanti élguleri, dokiimantasyondaki boyut ¢iziminde bulunabilir.

4.4.24 Hazirhiklar

S6kme islemini kolaylastirmak igin (Sayfa 68-69-70) PGR, makine milinin delik mile gémilmesine kadar, tahrik
edilen makinenin mil ucuna basingh bir yag konektéri monte etmenizi 6nerir. Bu konektér ayrica pas sékuci
olarak da kullanilabilir. Bu tavsiyeye uyulmamasi, tesis operatériine ve tesis kurucusuna karsi herhangi bir
sorumluluk kabul etmeyecektir.

Asagidaki sekilde tzerine dis acilmis mil ile icerisine dis agilmis delik milli (saft) montaji gosterilmektedir:

Sekil 48: Bir Tarafi Diiz Delik Diger Tarafi igine Dis Agiimig Delik Milli Red(iktér icin Hazirlik

@ Basingh yag baglantisi
@ Burg

(3) Makine mil
(@) Delik mi

4422 Montaj

Montajdan énce alinacak énlemler;

Kimyasal maddeler nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Yaglayicilarin ve solventlerin nasil kullanilacagi hakkinda Greticinin kurallarina uyunuz.
Uygun koruyucu kiyafet giyiniz.

Yanlis kullanim rediiktore zarar verebilir. Asagidaki énlemleri aldiginizdan emin olunuz:

Delik milden ve makine milinden korozyon korumasini kaldirmak i¢in uygun bir temizlik maddesi kullaniniz.
Delik mil ve makine millerinin hasarli yerleri ve kenarlari olup olmadigini inceleyiniz.

Eger gerekirse, bilesenleri uygun bir aletle yeniden isleyip tekrar temizleyiniz.

Sirtiinme korozyonuna karsi korumak igin temas ylzeylerine uygun bir yaglayici striiniiz.

Saft kegelerinin hasar gérme riski!

Agresif kimyasal temizlik maddeleri, kegelere zarar verebilir. Temizleme maddesinin
kecelere temas etmesine izin vermeyiniz.
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Onceden monte edilmis burglu montaj;

TEHLIKE !
Rediiktorde hasar!

Reduktdr, montaj sirasinda egrilirse hasar gorebilir.

Rediktéri monte ederken, delik milinin ve makine milinin hizali oldugundan emin olunuz
ve makine milinin kayicilari ve delik milin kayicilarinin eslestiginden emin olunuz.

Giris milini dondirerek veya reduktor delik mili izerinde hafifce déndirerek dogru kayici
konumunu belirleyebilirsiniz.

NOT !

Rulmanlarda hasar!

Rulmanlar, rediktér montaj sirasinda egilirse hasar goérebilir.

Delik mil, sadece reduktér asagidakilerden birine sahipse, makine milinin faturasina monte
edilebilir:

e Tork kolu,

o Elastik eleman,

o Rediktor baglanti platformu ile desteklendiginde.

Reduktorl entegre burca monte etmek igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Reduktdru kaldirmak igin uygun kaldirma tertibati kullaniniz.
2. Reduktoérd somun ve vida milini kullanarak monte ediniz.
3. Reduktor delik mil ile desteklenmistir.

Asagidaki sekilde kamali delik milli safta, bur¢ montaj islemi gosterilmektedir:
Sekilde gosterilen somun ve vida milinin yerine hidrolik gektirme ekipmani kullanilabilir.

Sekil 49: Onceden Monte Edilmis Bur¢ Kovanl Montaj
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Burg ile ayr bir bilesen olarak montaj;

TEHLIKE !
Rediiktorde hasar!

Reduktoér, montaj sirasinda egrilirse hasar gorebilir.

Reduktérd monte ederken, delik milinin ve makine milinin hizali oldugundan emin olunuz
ve makine milinin kayicilari ve delik milin kayicilarinin eslestiginden emin olunuz.

Girig milini déndurerek veya reduktor delik mili Gzerinde hafifce déndurerek dogru kayici
konumunu belirleyebilirsiniz.

TEHLIKE !

Rulmanlarda hasar!

Rulmanlar, rediktér montaj sirasinda egilirse hasar goérebilir.

Delik mil, sadece reduktér asagidakilerden birine sahipse, makine milinin faturasina monte
edilebilir:

e Tork kolu,

o Elastik eleman,

e Rediktér baglanti platformu ile desteklendiginde.

Reduktorin delik mil ile monte edilmesi ve tahrik edilen makine miline kayici ile ayri bir bilesen olarak bir burg
takilmasi igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Rediktort kaldirmak igin uygun kaldirma tertibati kullaniniz.
2. Ayri olarak tedarik edilen burcu makine miline dogru itiniz.
3. Burcu, saftla emniyetli bir sekilde temas edene kadar sikmak igin bir kemer baglanti kullaniniz.
4. Burcu makine mili ile birlikte rediktértiin delik miline dogru hareket ettiriniz.

* Semada gosterilen somun ve vida milinin yerine hidrolik gekme ekipmani kullanilabilir.
Eksenel kilitleme;

Versiyona bagli olarak, delik mili makine miline eksenel olarak kilitleyiniz (6rn. Bir kilitteme halkasi, ug plakasi,
ayar vidasi ile).

44.2.3 Demontaj

Demontaj 6ncesi 6nlemler;

TEHLIKE !
Rediiktorde hasar!

Rediktér demontaj sirasinda egilirse hasar gérebilir.

Makine milinden ¢ikardiginizda rediktériin egilmesine izin vermeyiniz. Rediktori hidrolik
cekme ekipmani ile sdékerken, gévdeye, rulmanlara ve diger reduktér bilesenlerine asiri
kuvvet uygulanabilmektedir. Rediktérii makine miline tekrar takmadan énce her zaman
delik mil rulmanlarini hasar bakimindan kontrol ediniz.

NOT !

Korozyon riskinin azaltiimasi!

Kriko vidalari veya vida milleri kullanirken, korozyon riskini énlemek igin tahrik edilen
makineye yuklenen vida disi ucunu (kafa) yuvarlaklastiriniz ve yaglayiniz.
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Delik Milli saft akupleli reduktériin makine milinden sékilmesi icin asagidakileri yapiniz:

Reduktorl yerine sabitleyiniz.

Eksenel kilitteme elemanini delik milden ¢ikariniz.

Alan ylUzeylerinde sirtinme korozyonu olusmussa, rediktoriin daha kolay sékilebilmesi i¢in pas sékuci
kullaniimahdir. Pas séktci, basingli yag konektérinden pompalanabilir.

Bunu yapmak i¢in, 6nce ¢ektirme ve segmani ¢ikariniz.

Pas sokucunin ¢alismasini bekleyiniz ve daha sonra rediktéri kaldirmak igin uygun donanim kullaniniz
ve bir sabitleme tertibati kullanarak demonte ediniz.

Sahadaki kosullara bagli olarak, rediiktérii makine milinden ¢ikarmak igin asagidaki yéntemlerden birini
kullanabilirsiniz:

- Bir ¢ektirme plakasinda kriko vidalari ile,

- Merkezi bir vida mili ile,

- Hidrolik cekme ekipmani kullanarak.

ok wObN=

o

Asagidaki sekilde kamali delik milli safta, ¢cektirme rondelasi kullanilarak sékme prosediri gosterilmektedir:

Sekil 50: Cektirme Kullanarak S6kme

@ Cektirme civatasi
@ Basingh yag baglantisi

@ Burg
(&) Mmakine mil
(5) Deik mi

@ Cektirme rondelasi

Asagidaki sekilde kamali delik milli safta, hidrolik ¢ektirme ekipmani kullanilarak sékme proseduri
gOsterilmektedir:

Sekil 51: Hidrolik Cektirme Ekipmani Kullanilarak Sékme

s i e e I

(1) vidal mil

@ Hidrolik ¢ektirme ekipmani
ﬂ:—:'&:::_ Loy } @ Basing yag baglantisi
o i @ Burg
@ = (5) Makine mil
() Delik mil

@ Yardimci rondela (baski igin)
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TEHLIKE !
Rediiktér gévdesi veya diger rediiktor bilesenlerinin hasar gérmesi!

Eger, belirtilen maksimum degerleri asan zorlama basinglari uygulanirsa, rediktor
govdesi veya diger rediktor bilesenleri hasar gorebilir. Sadece desteklenen delik milde
degil, ayni zamanda gévdede de bir rediktdr sékulirken, asagidaki tabloda belirtilen
zorlama basinglari asilmamalidir. Delik mil rulmanlari, rediktér makine miline
takilmadan énce daima hasar bakimindan kontrol edilmelidir.

* Maksimum zorlama basinglari i¢in sayfa 65'daki tabloya bakiniz.

Yardimci plaka, standart olarak rediiktorle birlikte teslim edilmemektedir!
Reduktéran sékilmesi igin yardimci plaka standart olarak rediiktor ile birlikte verilmez.

4.4.3 Delik Milli ve Konik Siktirmali $aft Akupleli Rediikt6ér
Tahrik edilen makine milinin ucu (malzeme C60 + N veya daha yiksek mukavemet), DIN 332'de tanimlandigi

gibi, ug ylzeyinde ortalanmis bir delide sahip olmaldir. Tahrik edilen makine milinin baglanti dlguleri, doku-
mantasyondaki teknik ¢iziminde bulunabilir.

4.4.31 Montaj

Montajdan 6nce alinacak énlemler;

Kimyasal maddeler nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Yaglayicilarin ve solventlerin nasil kullanilacagi hakkinda Greticinin kurallarina uyunuz.
Uygun koruyucu kiyafet giyiniz.

Yanlis kullanim reduktére zarar verebilir. Asagidaki 6nlemleri aldiginizdan emin olunuz:

Delik milden ve makine milinden korozyon korumasini kaldirmak i¢in uygun bir temizlik maddesi kullaniniz.
Delik mil ve makine millerinin hasarl yerleri ve kenarlari olup olmadigini inceleyiniz.

Eger gerekirse, bilesenleri uygun bir aletle yeniden isleyip tekrar temizleyiniz.

Sartiinme korozyonuna karsi korumak igin temas ylzeylerine uygun bir yaglayici striiniiz.

TEHLIKE !
Saft kegelerinin hasar gérme riski!

Agresif kimyasal temizlik maddeleri, kegelere zarar verebilir. Temizleme maddesinin
kecelere temas etmesine izin vermeyiniz.

NOT!
Cikis safti deligi ve makine mili herhangi bir yagdan arindiriimis olmahdir!

Cikis safti deligi ve makine milinin, konik siktirma yerinin temas yiizeyinin tamamen
yagsiz oldugundan emin olunuz.

Torkun iletildigi guvenilirlik, buytk 6lgtide buna baghdir.

Kirlenmis solventler veya kirli temizlik bezleri veya yizeyleri yaglamak i¢in yag iceren
(petrol veya terebentin gibi) temizlik maddeleri kullanmayiniz.
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Birlesik burg ile gekmek;

TEHLIKE !

Rediiktérde hasar!

Rediiktér, montaj sirasinda egrilirse hasar goérebilir.

Delik mil, rediktérin makine mili izerine montaji sirasinda makine miline gémulmus
olmalidir. Rediktorin egilmesine izin vermeyiniz.

TEHLIKE !

Rulmanlarda hasar!

Rulmanlar, rediktér montaj sirasinda egilirse hasar goérebilir.

Delik mil, sadece redUktdr asagidakilerden birine sahipse, makine milinin faturasina
monte edilebilir:

e Tork kolu,

e Elastik eleman,

e Rediktér baglanti platformu ile desteklendiginde.

Reduktérin delik mil ile ve tahrik edilen makine mili Gzerine, birlesik burg ile birlikte konik siktirma monte et-
mek i¢in asagidakileri uygulayiniz:

1. Rediktort kaldirmak igin uygun kaldirma tertibati kullaniniz.

2. Rediktért somun ve vida milini kullanarak monte ediniz. Rediiktér, delik mil ile desteklenmistir.

3. Rediiktoérd, delik mil ile makine saftindaki konik siktirma altindaki yere kadar sikiniz. Makine safti kendini
konik siktirmasinin ve burcun altindaki yere merkezler.

4. Delik milini makine miline takiniz.

Asagidaki sekilde konik siktirma ve saftlar gosteriimektedir:

Sekil 52: Delik Milli, Konik Siktirmali Reduktorler igin Hazirlik

3

@ Cektirme rondelasi
@ Burg

(3) Makine mil

@ Somun

(5) Delik mil

(&) vidali mil
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Ayri bir komponent olarak burg ile montaj;

TEHLIKE !
Rediiktorde hasar!

Reduktér, montaj sirasinda egrilirse hasar gérebilir. Delik mil, redtktérin makine mili
Uzerine montaji sirasinda makine miline gdmulmus olmahdir. Reduktérin egilmesine izin
vermeyiniz.

TEHLIKE !

Rulmanlarda hasar!

Rulmanlar, rediiktér montaj sirasinda egilirse hasar goérebilir.

Delik mil, sadece rediktér asagidakilerden birine sahipse, makine milinin faturasina monte
edilebilir:

e Tork kolu,

e Elastik eleman,

e Rediktér baglanti platformu ile desteklendiginde.

Reduktorin delik mil ile monte edilmesi ve tahrik edilen makine miline kayici ile ayri bir bilesen olarak bir burg
takilmasi icin agsagidakileri uygulayiniz:

1. Rediktort kaldirmak igin uygun kaldirma tertibati kullaniniz,
2. Ayri olarak tedarik edilen burcu makine miline dogru itiniz,
3. Burcu, saftla emniyetli bir sekilde temas edene kadar sikmak igin bir kemer baglanti kullaniniz,
4. Burcu makine mili ile birlikte rediktoértin delik miline dogru hareket ettiriniz.
* Semada gosterilen somun ve vida milinin yerine hidrolik gekme ekipmani kullanilabilir.

Eksenel kilitleme;

Konik siktirmanin teknik 6zelliklere gére sikilmasi, rediktérin eksenel olarak kilittenmesini saglar. Bagska ek-
senel kilittleme elemanlarinin monte edilmesi gerekli degildir.

4.4.3.2 Demontaj

4.5

4.51

Delik mili ve konik siktirmali saft akupleli reduktéri, makine saftindan gikartmak igin asagidakileri uygulayiniz:

Reduktorl yerine sabitleyiniz,

Konik siktirmayi sékinuz,

Reduktéri makine saftindan, konik siktirmanin ve burcu altindaki yerlere temas edene kadar kriko vidala-
rini kullanarak kaldiriniz,

RedUktérd makine milinden kaldirmak igin uygun kaldirma tertibati kullaniniz.

> wbh=

F Tipi Flans Safth Redliktor
Gereksinimler

F tipi flang safth bir reduktér monte etmeden 6nce asagdidaki énlemlerin uygulandigindan emin olunuz:

o Flans saftinin ve birlesme flansinin etrafindaki alan kesinlikle yagdan arindiriimis olmalidir. Torkun iletildigi
guvenilirlik, blyUk élctide buna baghdir.

¢ Kirlenmis solventler veya kirli temizlik bezleri veya yuzeyleri yaglamak i¢in yag iceren (petrol veya tereben-
tin gibi) temizlik maddeleri kullanmayiniz.

Kimyasal maddeler nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kimyasal maddeler yaralanma riski tagir. Yaglayicilarin ve solventlerin nasil kullanilacagi
hakkinda Ureticinin kurallarina uyunuz. Uygun koruyucu kiyafet giyiniz.
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4.5.2 Rediiktériin Montaiji

4.6

F tipi flans safth bir reduktér monte etmek i¢in asagidakileri uygulayiniz:

1. Flans saftini ve birlesme flansinin temas yuzeylerini temizleyiniz,

2. Uygun kaldirma tertibatini kullanarak, reduktéri birlesme flansina yerlestiriniz,

3. Sabitleme civatalarini sikmadan 6nce, flanslarin sabitleme contalarinin yerlerinin kilitlendiginden emin
olunuz,

4. Baglanti civatalarini gapraz ve esit olarak belirtilen torkta sikiniz.

Baglanti civatalarinin esit olmayan sekilde sikilmasndan dolayi rediiktér hasar
gorebilir!

Rediiktér, baglanti civatalarinin esit olmayan sekilde sikilmasindan hasar goérebilir.
Baglanti civatalarini gcapraz ve esit olarak belirtilen torkta sikiniz. Baglanti civatalarini
sikarken, rediktériin mekanik gerilim olmadigindan emin olunuz.

Asagidaki tabloda flans baglantilarindaki sikma torklar listelenmistir:

Tablo 14: Flans Baglantilarinin Sikma Torklar

Civata Sinifi
Rediiktor Govdesi Sikma Torku
Civata DIN 931 Somun DIN 934
5..6 10.9 10 610 Nm
7..10 10.9 10 1050 Nm
11..16 10.9 10 2100 Nm
17 ... 20 10.9 10 3560 Nm
21..22 10.9 10 5720 Nm

Kaplinler

Kaplinler, ilgili kullanma kilavuzunda belirtildigi sekilde dengelenmelidir. Gerektigi taktirde kaplinleri dengeleyi-
niz.

Kaplin parcalari, asagidakilerin sonucu olarak yanhs hizalanmis olabilir:

e Montaj sirasinda pargalarin dogru sekilde hizalanmamasi,
e Sistemin calismasi sirasinda, 6rn.;
- Termal genlesme nedeniyle,
- Mil egilmesi nedeniyle,
- Makine gerceveleri veya cok yumusak temeller nedeniyle.

TEHLIKE !

Yanlis hizalama nedeniyle rediiktérlerde erken asinma ve malzeme hasari!

Reduktérler, yanlis hizalanmiglarsa erken asinma ve maddi hasarlara maruz
kalabilirler. Calisma sirasinda izin verilen maksimum yer degistirme degerlerinin
asla asilmadigindan emin olunuz. Bu degerler, kaplinin kullanim kilavuzunda
bulunabilir. Agisal ve radyal yer degistirmeler es zamanl olarak meydana gelebilir.
Her iki yer degistirmenin toplam degerinin izin verilen maksimum agisal veya radyal
yer degistirme degerini asmadigindan emin olunuz. Baska Ureticiler tarafindan
saglanan kaplinleri kullaniyorsaniz, bu firmalarla iletisime geciniz ve miisaade edilen
maksimum yanlis hizalama toleranslarini isteyiniz, aplikasyonunuz icin potansiyel
radyal yUkleri belirttiginizden emin olunuz.

Sekil 53: Kaplin Montaji
Basit bir sikkma
tertibati 6rnegi;

a. Cikis Mili
a. Maksimum ve b. Kaplin
minimum mesafe c. Rondela
b. Eksenel kayma d. Somun
c. Agisal kayma e. Saplama
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4.7

4.71

4.7.2

Hizalama:

Hizalama, birbirine gére dikey olan iki eksen diizleminde yapilmalidir. Bu durum, diyagramda g&sterildigi gibi
cetveller (radyal ofset) ve hassasiyet gostergeleri (agisal kayma) kullanilarak mimkindir. Komparator veya
lazer hizalama sistemi kullanarak daha yuksek bir hizalama dogrulugu elde edeceksiniz.

Asagidaki sema esnek bir kaplin drnegine dayanan hizalama iglemini géstermektedir:

Sekil 54: Esnek Kaplin ile Hizalama Iglemi

@ Cetvel
@ (2) senti

@ Olciim noktalar

Tahrik bilesenlerini dikey ydnde hizalamak i¢in montaj ayaklarinin altina laynerler veya
metal parcalar yerlestiriimesi tavsiye edilir. Tahrik bilesenlerini yanal olarak ayarlamak
icin temeldeki ayar vidalari ile destek komponentlerini kullanmak faydalidir.

Delik milli ¢cikis safti ve ¢ikis flans safti;

Cikis tarafindaki kaplini, delik milli ¢ikis safti veya flangl ¢ikis safti olan rediktérlere monte etmeye gerek
yoktur.

PGR tarafindan saglanan kaplinler igin yanlis hizalama toleranslari hakkinda daha fazla bilgi, rediktérin do-
kiimantasyonundaki kaplinlerin ilgili kullanim kilavuzunda bulunabilir.

Eger diger ureticilerin kaplinleri kullanilacaksa, o zaman ortaya ¢ikan radyal yUkleri belirterek, Ureticiye hangi
hizalama hatalarina izin verilecegini sorunuz.

Baglantilar hakkinda ek bilgileri ilgili kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

Bilesenlerin Baglanmasi
Monte Edilmis Bilesenlere Sahip Rediiktorler

Siparis 6zelliklerine bagl olarak, reduktor gesitli bilegenlerle donatilabilir.

Cihaz tedarikgisinin 6zelliklerine uygun olarak, kapali devre kontrol ve acik devre kontrol elektrikli cihazlari
baglayiniz.

Calisma ve bakim ile ilgili ek bilgileri, rediktér dokiimantasyonunda bulunan ilgili kullanma kilavuzunda bula-
bilirsiniz. Monte edilen pargalarin teknik verilerini, rediktér dokiimantasyonunda yer alan ekipmanin sézlesme
listesinde bulabilirsiniz.

Onceden Kablolanmis Rediiktorler igin Terminal Kutusu Baglantilarinin Yapilmasi

Reduktori kablolamak igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Terminal kutusundaki devre semasinda gosterildidi gibi dSnceden kablolanmis tim rediktorleri baglayiniz.
2. Eger bir basing monitéri monte edilmisse, devreye alma sirasinda basing monitéri sinyalini yaklasik 20
saniye boyunca devre disi birakiniz.
* Bu, ilk 6nce rediktordeki basincin dengelenmesi gerektiginden dolayi gereklidir.
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4.7.3 Sogutma Serpantini Baglama

Sogutma serpantinini rediktore baglamak igin asagidakileri yapiniz:

1. Sogutma serpantini baglamadan énce, sizdirmazlik tapalarini baglanti burglarini gikariniz,

2. Kir veya tozu temizlemek igin sogutma serpantini yikayiniz,

3. Sogutma suyu girigini ve tahliye hatlarini baglayiniz. Baglantilarin konumu igin teknik ¢izimine bakiniz,
* Sogutma serpantini hakkinda daha fazla bilgi, rediktériin dokimantasyonunda bulunabilir.

Sogutma serpantini (Sayfa 36) béliminde verilen bilgilere uyunuz.

4.7.4 Hava - Yag Sogutucusunun Baglanmasi

Hava - yag sogutucusunu rediktére baglamak icin asagidakileri yapiniz:

1. Hava - yag sogutucusunu baglamadan 6nce havanin serbest¢e dolanabildiginden emin olunuz,
2. Hava - yag sogutucuyu basin¢l hava ile doldurunuz,
3. Cift filtre ve basing gdstergesinin kirlenme godstergesini elektriksel olarak baglayiniz,
4. Fan motorunu elektriksel olarak baglayiniz.
* Hava-yagd sogutucusuyla ilgili ek bilgileri, redikiér dokiimantasyonunda verilen hava-ya§ sogutucusu
¢alistirma talimatlarinda bulabilirsiniz.

Hava - yag sogutucusuyla yag besleme sistemi monte edilmis redUktér
bélumundeki bilgileri inceleyiniz (Sayfa 37-38).

4.7.5 Su - Yag Sogutucusunun Baglanmasi

Su - yag sogutucusunda hasar!

Boru tesisatini monte ederken, su-yag sogutucusunun baglantilarinin
kuvvet, tork veya titresime maruz kalmasina izin verilmez.

Su - yag sogutucusunu rediktére baglamak igin asagidakileri yapiniz:

Su - yag sogutucusunu baglamadan énce baglanti burglarini sogutma suyu baglantisindan ¢ikariniz,
Kirleri ve kirliligi temizlemek i¢in su - yag sogutucusunu yikayiniz,
Sogutma suyu girisini ve tahliye hatlarini baglayiniz,
Akis yénu ve baglantilarin konumu igin teknik ¢izimine bakiniz,
Basing gOstergesini elektriksel olarak baglayiniz (sadece uygun sekilde donatiimis rediktorler igin).

e Su - yag sogutucusuyla ilgili ek bilgileri, rediiktér dokiimantasyonunda belirtilen su - yag sogutucu Unitesi-
nin kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

> wpa

Su - yag sogutucusuyla yag besleme sistemi monte edilmis redUktor
béliumundeki bilgileri inceleyiniz (Sayfa 38-39).
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4.7.6 Isitma Elemaninin Baglanmasi

Isitma elemanlarini rediktére baglamak igin asagdidakileri yapiniz:

1. Isitma elemani baglantisinin hasarli olup olmadigini kontrol ediniz,
2. Yag sicakhgi izleme sistemini yag karterine baglayiniz,
3. Isitma elemanlari igin elektrik kablolarini takiniz.

Yangin tehlikesi!

Acikta kalan isitma elemanlari yangin tehlikesi olusturur. Tamamen yag banyosuna
daldinldigindan emin olmadan 1sitma elemanlarini ¢aligtirmayiniz.

Isitma hakkinda daha fazla bilgi, rediktériin dokiimantasyonundaki isitma kullanma talimatlarinda bulunabilir.

4.7.7 Basing Gostergesinin Baglanmasi

Bir basing¢ gdstergesi bulunan reduktérlerde, basing géstergesinin dodru sekilde baglamaniz gerekir.
Devreye alma sirasinda basing monitéri sinyalini yaklasik 20 saniye devre digi birakiniz.

Basing kontrollyle ilgili ek bilgileri, rediktor dokiimantasyonunda bulunan basing gdstergesi kullanim kilavu-
zunda bulabilirsiniz.

4.7.8 Ayr Bir Yag Besleme Sistemi Kurulmasi

Yag besleme sistemini reduktére baglamak igin asagidakileri yapiniz:

1. Sistemi baglamadan 6nce flans baglantilarini, emme ve dagitim hattindan ¢ikariniz,
2. Sistemi dokuimantasyondaki teknik gizimlerine uygun olarak rediktére baglayiniz ve ayri bir sistem olarak
monte ediniz,
3. Sistemi kurarken, boru tesisatinin mekanik strese maruz kalmadigindan emin olunuz.
*Yag besleme sistemi ile ilgili daha fazla bilgi, rediktoriin dokiimantasyonundaki yag besleme sistemi kul-
lanim kilavuzunda bulunabilir.

4.7.9 Yag Seviye Gosterge Sisteminin Baglanmasi

Yag seviye gosterge sistemini rediktére badlamak icin asagidakileri yapiniz:

1. Dolum seviyesi emniyet salteri baglantisinin hasar gérmediginden emin olunuz,

2. Dolum seviyesi emniyet salterini elektriksel olarak baglayiniz,

3. Sinyali, "yag seviyesi ¢ok dustk" sinyali aktif oldugunda rediiktér motorunun baslayamayacag ve bir alarm
verecegi sekilde baglayiniz.
Calisma aninda bu sinyali devre digi birakiniz.

Yag seviye gosterge sistemi hakkinda ek bilgi, rediktér dokimantasyonunda saglanan yag seviye gosterge
sistemi bilesenlerinin kullanim kilavuzunda bulunabilir.
Teknik verileri, ayri veri sayfasinda ve rediktér dokiimantasyonundaki ekipman listesinde bulabilirsiniz.

76 > Www.pgr.com.tr



(;8 MONTAJ 4. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

4.710 Pt 100 Diren¢li Termometrenin Baglanmasi

Pt 100 direng termometresini baglamak igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Pt 100 direng termometresi baglantisinin hasar gérmediginden emin olunuz,
2. Elektrik kablolarini Pt100 diren¢ termometresi ve dederlendirme Unitesi arasina takiniz. Musteri, deger-
lendirme Unitesini saglamaktan sorumludur.
* Pt100 direng termometresi hakkinda daha fazla bilgi, redtktérin dokimantasyonundaki Pt100 direng ter-
mometresi kullanim talimatlarinda bulunabilir.

4.711 Sicaklik Gostergesinin Baglanmasi

Sicaklik monitdérind reduktére baglamak igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Sicaklik gostergesi baglantisinin hasarsiz oldugundan emin olunuz,
2. Sicaklik gostergesi igin elektrik kablolarini takiniz.
*Sicaklik gostergesi hakkinda daha fazla bilgi, sicaklik géstergesi kullanim kilavuzunda, rediktoriin doku-
mantasyonunda bulunabilir.

4.712 Rulman izleme Sisteminin Baglanmasi

Rulman izleme sistemini rediktdre baglamak igin asagidakileri yapiniz:

1. Rulman gésterge ekipmanini tutmak icin saglanan baglantilarin hasarsiz oldugundan emin olunuz,
2. Rulman gésterge ekipmanini rediktére misterinin tesisinde kurunuz.
* Rulman izleme sistemi hakkinda daha fazla bilgi ekipmanla alakali datasheetlerden elde edebilirsiniz.

4.713 Enkoderi Baglama

Hiz enkoderini rediktdre baglamak igin asagidakileri yapiniz:

1. Hiz enkoder baglantisinin hasar gérmediginden emin olunuz,
2. Hiz enkoderini elektriksel olarak baglayiniz.
* Enkoder hakkinda daha fazla bilgi enkoder ile alakali datasheetlerden elde edebilirsiniz.

4.714 Motor Pompasinin Baglanmasi

Motor pompasini baglamak igin asagidakileri yapiniz:

1. Motor pompasinin baglantilarinin hasarli olmadigindan emin olunuz,
2. Motor pompasini terminal semasina ve ilgili kullanim talimatlarina gére baglayiniz.
* Motor pompasi hakkinda daha fazla bilgi Motor pompasi ile alakali datasheetlerden elde edebilirsiniz.
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4.715 Elektrik Baglantilan

4.8

4.8.1

Elektrik garpmasi!

Gerilim altindaki parcgalar elektrik carpmasina neden olabilir. Elektrik tesisat
isine baslamadan 6nce tim tesisin elektriginin kesildiginden emin olunuz.

Motorlari ve izleme cihazlarini baglamak igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Motorlarin ve izleme cihazlarinin baglantilarinin hasar gérmediginden emin olunuz,
2. Motorlari ve izleme cihazlarini terminal semasina ve ilgili kullanim talimatlarina gére baglayiniz,
3. Ekipmanin g¢alisacagi ortam igin gereken elektrik donanimindaki tim kablo giris noktalarini (rakorlar) yali-
tiniz.
* Elektrik baglantilari ile ilgili ek bilgileri, rediktér dokiimantasyonunda verilen terminal semalari ve ekipman
listelerinde bulabilirsiniz.

Sikma Prosediirii
Civatalar

Civatalarin asagidaki 6zelliklere sahip olmasi gerekir:

e Celikten yapilmis,
e Tavlanmis veya fosfatlanmis,
¢ Hafifce yaglanmis (ilave yag eklemeyiniz).

Civatalarin degistiriimesi!

Ayni tip ve mukavemet sinifindaki civatalarla, kullaniimaya uygun olmayan
civatalari degistiriniz.

Montajlanacak vida disleri;

Montajlanacak vida disleri asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir:

e Celik veya d6kme demirden yapilmis olmali,
e Kuru ve guglendirilmis yapida olmahdir.

Bir yaglayici kullanmak!

Kural olarak, yaglayicilar kullaniimamalidir ¢iinki bu, civata baglantisinin asiri
yuklenmesine neden olabilir.
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4.8.2 Civata Baglanti Siniflan

Sabitleme civatalarini takmak igin asagidaki tablodaki bilgileri not ediniz:

Tablo 15: Baglanti Civatalarinin Sikilmasi ile ilgili Bilgiler

. . Civata Baglanti Parcaya Yayilan S
Montaj Pozisyonu
| FozISY Sinifi Tork Miktar: Stkma Prosedrd
Rediikts e Mekanik tornavida ile hidrolik stkma.
M?)tctlr or e Tork anahtari veya sinyal yayan tork
Fren C +5%..210% anahtari ile tork kontrolli sikma.
Tork kolu ¢ Dinamik tork élglimi ile hassas
mekanik tornavida ile sikma.
D +10% ...£20 % e Mekanik tornavida ile konrolli sikma.
e Ayar kontrol cihazi olmadan darbeli
Koruma Kapagi E £20% 450 % anahtar ile sikma.
Fan Kapagi - o Z ORI ¢ Elle sikma, tork élgiim cihazi
olmayan bir anahtar kullanarak.

Motor ve freni monte ederken, sikma torklari ile ilgili ek bilgileri, belirli bir Greticinin kullanma talimatlarinda
bulabilirsiniz.

4.8.3 On Yiikleme Kuvvetleri ve Sikma Torklari

Belirtilen civatali baglantilar, agagidaki tabloda belirtilen torklarla sikilmahdir:
Sikma torklari ptotal = 0.14 strtiinme degerleri icin gecerlidir.

Asagidaki tabloda civata baglantilar, gesitli gi¢ siniflari 8.8 igin 6n yukleme kuvvetleri ve sikma torklari
listelenmistir: 10.9, 12.9

Tablo 16: On Yiikleme Kuvvetleri ve Sikma Torklari

Nog;mal CG:Yat"a Civata kalitelerine gdre n yiikleme kuvvetleri Civata sikma torklan sayfa 79-80'de bulunan
s ucd ve sikma torklari sayfa 79-80'den alinmalidir. civata sikma tablosundan alinmalidir.
Capi Sinifi
Cc D E (o] D E
d
mm Fiv min. F,
N Nm
8.8 18 000 11 500 7 200 446 38.4 34.3
M10 10.9 26 400 16 900 10 600 65.4 56.4 50.4
12.9 30900 19 800 12 400 76.5 66.0 58.9
8.8 26 300 16 800 10 500 76.7 66.1 59.0
M12 10.9 38 600 24 700 15400 113 97.1 86.6
12.9 45100 28 900 18 100 132 114 101
8.8 49 300 31600 19 800 186 160 143
M16 10.9 72 500 46 400 29 000 273 235 210
12.9 85 000 54 400 34 000 320 276 246
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Tablo 16: On Yiikleme Kuvvetleri ve Sikma Torklar

No:;inal Cl\.{at"a Civata kalitelerine gére 6n yiikleme kuvvetleri Civata sikma torklari sayfa 79-80'de bulunan
is Giicii '
Gapi Sinifi ve sikma torklar sayfa 79-80'den alinmaldir. civata stkma tablosundan alinmalidir.
C D E C D E
d
mm Fit min. Fa
N Nm
8.8 77 000 49 200 30 800 364 313 280
M20 10.9 110 000 70 400 44 000 520 450 400
12.9 129 000 82400 51 500 609 525 468
8.8 109 000 69 600 43 500 614 530 470
M24 10.9 155 000 99 200 62 000 875 755 675
12.9 181 000 116 000 72 500 1020 880 790
8.8 170 000 109 000 68 000 1210 1040 930
M30 10.9 243 000 155 000 97 000 1720 1480 1330
12.9 284 000 182 000 114 000 2010 1740 1550
8.8 246 000 157 000 98 300 2080 1790 1600
M36 10.9 350 000 224 000 140 000 2960 2550 2280
12.9 409 000 262 000 164 000 3460 2980 2670
8.8 331000 212 000 132 000 3260 2810 2510
M42 10.9 471 000 301 000 188 000 4 640 4000 3750
12.9 551 000 352 000 220 000 5430 4680 4180
8.8 421 000 269 000 168 000 4750 4090 3650
M43 10.9 599 000 383 000 240 000 6 760 5820 5200
12.9 700 000 448 000 280 000 7 900 6 810 6 080
8.8 568 000 363 000 227 000 7 430 6 400 5710
M56 10.9 806 000 516 000 323000 10 500 9 090 8120
12.9 944 000 604 000 378 000 12 300 10 600 9 500
8.8 744000 476 000 298 000 11 000 9 480 8 460
M64 10.9 1060 000 676 000 423 000 15 600 13 500 12 000
12.9 1240 000 792 000 495 000 18 300 15 800 14 100
8.8 944 000 604 000 378 000 15 500 13 400 11 900
M72x6 10.9 1340 000 856 000 535 000 22 000 18 900 16 900
12.9 1570 000 1 000 000 628 000 25800 22 200 19 800
8.8 1190 000 760 000 475 000 21500 18 500 16 500
M80x6 10.9 1690 000 1100 000 675 000 30 500 26 400 23 400
12.9 1980 000 1 360 000 790 000 35700 31400 27 400
8.8 1510 000 968 000 605 000 30 600 26 300 23 500
M90x6 10.9 2150 000 1380 000 860 000 43 500 37 500 33400
12.9 2520 000 1 600 000 1010 000 51 000 43 800 39 200
8.8 1 880 000 1200 000 750 000 42100 36 200 32 300
M100x6 10.9 2670 000 1710 000 1070 000 60 000 51 600 46 100
12.9 3130 000 2000 000 1250 000 70 000 60 400 53 900

80 > Www.pgr.com.tr



c’g MONTAJ 4. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

4.9 Son Yapilacaklar

Tdm elemanlar birlestirildikten veya bagdlandiktan sonra asagidaki final calismasini gergeklestiriniz:

o Nakliyeden dolayi s6kilmuis tim cihazlarin yeniden monte edilip edilmedigini kontrol ediniz,
¢ Reduktérin montaji tamamlandiktan sonra tim civata baglantilarinin sizdirmazligini kontrol ediniz,

o Sabitleme elemanlarini siktiktan sonra hizalamayi kontrol ediniz. Hizalama higbir sekilde degismemis
olmaldir,

e Yag tahliye valflerini kazara agilmaya karsi kilitleyiniz,

o Reduktéri disen cisimlere karsi koruyunuz,

e Dodnen pargalar tzerindeki korumalarin glvenli bir sekilde baglandigini kontrol ediniz,
Dénen parcalarla temasa (tesadifi veya kasti) izin verilmez,

« llgili diizenlemelere ve kurallara uygun olarak potansiyel dengeleme yapiniz,
Reduktorde bir toprak baglantisi igin vida disli delikler yoksa; lutfen uygun alternatif énlemleri aliniz, bu is
her zaman uzman elektrikgiler tarafindan yapiimalidir.

e Kablo girislerini, nifuz eden neme karsi koruyunuz.
Reduktér hakkinda daha fazla bilgi ve tim monte edilmis veya ayri tedarik edilen parcalar, reduktériin doku-

mantasyonunda bulunan ilgili bilesenlerin kullanim kilavuzunda bulunur.
llave teknik dékimantasyona, ayri bir veri sayfasinda rediktér dokiimantasyonunda bulabilirsiniz.
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5.1 Devreye Alma

5.1.1 Devreye Alma Oncesi Onlemler

Reduktori devreye almadan énce asagidaki dnlemleri aliniz:

Kullanim kilavuzunu okuyunuz ve dikkate aliniz,

Vidali tapayi, hava filtresi veya islak hava filtresiyle degistiriniz,

Kilitli redtktorler: Kilitli rediktorleri devreye almadan énce uygun 6nlemleri aliniz (Sayfa 82),

Yardimcl tahrikli reduktor: Yardimci tahrikli redtktérlerin devreye alinmasindan énce uygun énlemleri aliniz
(Sayfa 83),

Rediiktére yag doldurunuz,

Yag besleme sistemli reduktdr: Yag besleme sisteminin duzguin galistigini kontrol ediniz,

Yag seviyesini kontrol ediniz,

Reduktére sizdirmazlik kontroll yapiniz,

izleme cihazlarinin bagh ve acik olup olmadigini kontrol ediniz,

Yag besleme sistemine sahip rediiktér: Yag besleme sistemini devreye almadan énce Onlemlerdeki tali-
matlari uygulayiniz (Sayfa 84),

e TUm boru ve bilesenlerin yagla dolduruldugundan emin olunuz.

Hava filtrelerinin yaglanmasi ve degistiriimesiyle ilgili daha fazla bilgi, rediktér dokiimantasyonda bulunabilir.
Bireysel bilesenler hakkinda daha fazla bilgi, redUktoériin dokiimantasyonundaki bilesenlerin kullanim kilavu-
zunda bulunabilir.

5.1.2 Kilitli Rediiktor

Kilitli rediktort devreye almadan 6nce asagidaki 6nlemleri aliniz:

e Yag miktarini (reduktérin etiketinde belirtilen), kilidin yag doldurma tapa yerinden doldurunuz.
Reduktérin kendisinde olan ayni yag tipini ve yag viskozite degerini kullaniniz.

o Kilidin, asin gi¢ uygulamak zorunda kalmadan serbestce tek yénde kolayca déndirilebildigini kontrol edi-
niz. Bunu yaparken, rediktérdeki dénme oklarinin yéniine bakiniz.

e Motoru baglamadan 6nce, bir faz sirasi gostergesi kullanarak Ug¢ fazli gii¢ sisteminin faz sirasini belirleyiniz.
Tanimlanan dénis yéniune karsilik gelen motoru baglayiniz.

Kilit ve rediiktér hasar gorebilir!

Reduktérd geri déndurmez kilide ait blok yéniine ters yénde c¢alistirirsaniz, kilit ve rediktér
hasar gorebilir.

Reduktord, kilide ait bloklama ydnune ters yonde calistirmayiniz. Reduktérin etiketindeki
bilgileri dikkate aliniz.
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Yardimci Tahrikli Rediiktor

Yardimci tahrikli bir rediktori devreye almadan 6nce asagidaki dnlemleri aliniz:

e Litfen, yardimci tahrikin kullanim kilavuzunda verilen bilgileri dikkate aliniz,

o Tek yonli mekanik kavramayi, ara flans tizerinden yagla doldurunuz. Rediktériin kendisinde olan ayni yag
tipini ve viskozitesini kullaniniz,

o Eger gerekirse, yardimci motordaki freni serbest birakiniz,

o Asiri gl¢ saglamak zorunda kalmadan, tek yonli mekanik kavramanin serbestce tek yénde kolayca don-
durdlebildigini kontrol ediniz,
Bunu yapmak igin, yardimci tahrik rediktériiniin motor milini, dénme yéni yéninln ters ydniinde geviriniz,

e Motoru baglamadan 6nce, bir faz sirasi gostergesi kullanarak Ug fazl giic kaynaginin faz sirasini belirleyiniz,
Tanimlanan dénus yéniine karsilik gelen motoru baglayiniz,

e Ana motoru ve yardimci motoru elektrikle kilitleyiniz, béylece iki motordan sadece biri agilabilir,

o Reduktoérin bakimi igin: Hiz izlemenin kapatma islevini kontrol ediniz (Sayfa 92).

Kilit ve rediiktér hasar gorebilir!

Reduktéra kilide ait blok yonline ters yénde galistirirsaniz, kilit ve reduktér hasar gérebilir.
Reduktord, kilide ait bloklama yénuine ters yénde calistirmayiniz. Reduktérin etiketindeki
bilgileri dikkate aliniz.

Yardimci tahrik rediktéri hakkinda ek bilgileri, rediiktériin dokimantasyonunda yardimci tahrik rediktori kul-
lanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

Yag Seviye Gosterge Sistemi

Reduktér, dolum seviyesi emniyet salteri kullanilan bir yag seviyesi izleme sistemi ile donatilabilir.
Yag seviyesi izleme sistemi, rediktér baglamadan énce durdugunda yag seviyesini kontrol etmek igin tasar-
lanmigtir.

Sinyali, "yad seviyesi c¢ok dusUk" sinyali aktif oldugunda rediktér motorunun
baslayamayacagi sekilde ve bir alarm sesinin ¢ikmasi igin baglayiniz. Bu sinyali rediktér
calisir durumda iken devre digi birakiniz.

Sogutma Serpantinli Rediiktérler

Sogutma serpantinli rediiktéri devreye almadan 6nce asagdidaki 6nlemleri uygulayiniz:

Baglanti borularinin sikica oturdugundan ve sikildigindan emin olunuz,

Sogutma sisteminin sogutma suyu giris ve ¢ikis hatlarindaki kapatma valflerini ardina kadar aginiz,
Sogutma serpantinindeki basincin izin verilen maksimum basinci agsmadigindan emin olunuz,
Sogutma suyunun sicakliginin izin verilen maksimum degerden ylksek olmadigindan emin olunuz.

Sogutma serpantini hakkinda daha fazla bilgi, veri sayfasinda ve rediktériin dokiimantasyonundaki ekipman
listesinde bulunabilir.

Baglanti dlglleri ve sogutma suyu parametreleri hakkinda daha fazla bilgi rediiktoriin teknik ¢iziminde redik-
térin dokiimantasyonunda bulunabilir.

Gerekli sogutma suyu akis orani ve izin verilen maksimum giris sicaklidi hakkinda daha fazla bilgi, veri sayfa-
sinda ve reduktoriin dokiimantasyonundaki ekipman listesinde bulunabilir.
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5.1.6 Isitmali Rediiktor

Reduktorin isitilmasi igin asagidaki dnlemleri aliniz:

e Isitma elemanlarinin agikta olmadigindan emin olunuz,
o Sicaklik gdstergesinin salter noktalarini kontrol ediniz.

Yangin tehlikesi!

Acikta kalan i1sitma elemanlari yangin tehlikesi olusturur. Tamamen yag banyosuna
daldinldigindan emin olmadan isitma elemanlarini ¢alistirmayiniz.

Isitma elemanlari hakkinda daha fazla bilgi, rediktoriin dokiimantasyonunda isitma elemani kullanim talimat-
larinda bulunabilir.

5.1.7 Yag Besleme Sistemine Sahip Rediiktor

Reduktéri yag besleme sistemi ile devreye almadan 6nce asagidaki dnlemleri aliniz:

e Yag besleme sistemi bilesenlerinde izin verilen maksimum basincin agiimamis oldugundan emin olunuz,

e Yag besleme sistemi bilesenlerinin izin verilen maksimum sicakliginin agiimadigindan emin olunuz,

e Yag besleme sistemini kullanarak, 6n yaglama asamasini kullanarak rediktort 2dakika sureyle yaglayiniz.
Bu siire zarfinda, rulmanlar ve disliler calismaya baslamak igin yeterli miktarda yag ile beslenir.

TEHLIKE !

Yetersiz veya tamamen yaglama kaybi veya yetersiz sogutma nedeniyle
rediiktérde hasar!

Reduktor, yetersiz veya tamamen sogutma veya yaglama kaybi nedeniyle hasar
gorebilir. Sogutma sisteminin sogutma suyu giris ve cikis hatlarindaki kapatma
valflerini sonuna kadar acginiz. Baglanti borularinin sikica oturdujundan ve
sikildigindan emin olunuz.

5.1.8 Kilit veya Yardimci Tahrikli Rediiktérlerde Yag Doldurma

Kilit veya yardimci tahrikli reduktérlere yag doldurmak i¢in asagidakileri uygulayiniz:

1. Doldurulmasi gereken yag miktarini ve yag sinifini kontrol etmek igin Grtin etiketi veya ilave etiketi kontrol
ediniz.

Yag tapasini mekanik kavramadan veya kilitten ¢ikariniz.

Yagi en fazla 25 um gézenekli filtre olan bir doldurma filtresinden dékiiniz.

Yag tapasini tekrar takiniz ve sikiniz.

Devreye almadan 6nce mekanik kavramaya bir fonksiyon testi yapiniz.

oD
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Devreye Alma Sirasindaki Onlemler

Reduktérin devreye alinmasi igin asagidaki 6nlemlere uyunuz ve bu 6nemleri belgeleyiniz:

Yag besleme sistemine sahip rediktorler igin: Yagd besleme sisteminin diizgiin ¢alistigini kontrol ediniz.

Yag seviyesini kontrol ediniz.

Reduktér calistiktan sonra yag karter sicakhgini élgiiniiz.

Reduktoérdeki saft kegesinin sizdirmazligini kontrol ediniz (Sayfa 29).

Doénen parcgalara herhangi bir sekilde temas ihtimalinin olup olmadigini kontrol ediniz.

Reduktor Gzerindeki tim (yag bosaltma vanalari harig) vanalarin agik olup olmadigini kontrol ediniz.

-Tum yag bosaltma valflerinin kapali oldugunu kontrol ediniz.

Tam baglanti hatlarinin saglam bir sekilde sikildigini ve sizdirmazhgdini kontrol ediniz.

e Titresimi 8lgerek rulman izleme cihazi bulunan rediktérler icin: ilk ve kargilastirma degerlerini olusturmak
icin rulmanlarin titresim seviyelerini élginiz.

e Pt 100 direngli bir termometre kullanarak rulman izleme ézelligine sahip rediktérlerde: ik ve karsilastirma
degerlerini olugturmak igin rulmanlarin sicakhgini élgiinuz.

¢ Devreye alma sirasinda basing gdstergesi sinyalini yaklasik 20 saniye devre disi birakiniz. Bu durum, re-

duktérdeki basincin ilk 6nce dengelenmesi gerektiginden dolayidir. Yag basinci hala 20 saniye sonra olus-

mazsa, bu sureyi Ureticiye danisarak biraz uzatabilirsiniz.

Yag hakkinda daha fazla bilgiyi rediiktér dokimantasyonunda bulabilirsiniz.
Yag besleme sistemi ile ilgili daha fazla bilgi, reduktériin dokiimantasyonundaki yad besleme sistemi kullanim
kilavuzunda bulunabilir.

Tork Sinirlandiricili Kilitli Rediiktorler

Asiri 1Isinma nedeniyle hasar:

Asiri Isinma, kilidin hasar gérmesine veya tahrip olmasina neden olabilir.

12 aylik araliklarla (sayfa 34) "xmin" boyutlarini kontrol ediniz. Kilidin etiketinde belirtilen 6lgi asla "xmin"

minimum boyutundan kuguk olmamalidir.

Tork sinirlandiricili kilit hakkinda daha fazla bilgi, rediktér dokiimantasyonunda saglanan tork sinirlandiricili
kilit kullanim talimatlarinda bulunabilir.
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6.1

6.1.1

6.2

isletim

isletim Verileri

Sistemin dogru ve sorunsuz galigmasini saglamak icin, rediktoriin kullanim verilerine ve siparis 6zelliklerine
bagh olarak, yag besleme sistemi kullanim kilavuzundaki verilere dikkat ediniz.

Gegerli kullanim verileri ekteki Teknik verilerde (Sayfa 20) bulunabilir.

Yag basinci hakkinda bilgiyi veri sayfasinda, ekipman listesinde ya da rediktériin dokiimantasyonundaki tek-
nik ¢iziminde bulabilirsiniz.

Tablo 17: Isletme Verisi

90 °C Mineral yaglarda, API gruplari | veya Il ve doymus sentetik
ester igin uygundur.
Maksimum caligma sicakligi
100 °C Yari sentetik yaglarda, API grubu Ill, PAO ve PG yaglari
icin uygundur
100 °C Mineral yaglarda, API gruplari | veya Il ve doymus sentetik
Maksimum galisma sicakhgi ester igin uygundur.
(Kisa periyotlar igin) 110°C Mineral yaglarda, API grubu lll, PAO ve PG yaglari igin
uygundur.
Serpantin veya sulu yag
< < 8.0 bar
sogutucusunun su basinci

Reduktorin teknik verileri hakkinda daha fazla bilgi, veri sayfasinda ve rediktdérin dokiimantasyonundaki
ekipman listesinde bulunabilir.

isletimde Diizensizlikler
Eger reduktdr kullanim esnasinda diizensiz hareketler sergiliyorsa, derhal kapatiniz.

Ornek olarak birkag diizensizlik asagida listelenmistir:

e Yag sicakhgi izin verilen maksimum degeri asiyor,
e Yag sogutma sistemindeki basing monitérii veya yag besleme sistemi alarmi harekete gegiriyor,
e Olagandisi galigma gurultisa.

Arnizalar rediiktorde hasara neden olabilir!

Bir ariza meydana geldiginde eger kapatma yapilmazsa reduktdr hasar gorebilir.
Herhangi bir hata durumu gelisirse, rediiktéri derhal kapatiniz.

isletimdeki diizensizlikleri iyilestirme:

isletimdeki herhangi bir diizensizligi iyilestirmek igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Eger reduktér kullanim esnasinda dizensiz hareketler sergiliyorsa, derhal kapatiniz,
2. Arizanin nedenini bulmak i¢in hata bilgilerine (Sayfa 95) bakiniz,
3. Ariza nedenini hala tespit edemiyorsaniz, PGR Musteri Hizmetleri ile iletisime geciniz. (Sayfa 117).
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7.2

Servis
Genel Bakim Bilgileri

Operatdr, belirtilen zaman sinirlarina uyulmasini saglamalidir. Bu, bakim faaliyetleri operatérin dahili bakim
programlarina dahil edilmigse de gegerlidir.

Bakim ve servis igin 6ngdrulen sire sinirlari dikkate alinmadiginda reduktér hasar goérebilir. Bakim programin-
da belirtilen zaman sinirlari biyuk 6lgide reduktérinkullanim kosullarina baghidir. Bu nedenle, burada sadece
ortalama zaman limitlerini belirtmek mUmkuandur.

Bunlar asagidaki kullanim kosullarina baghdir:

Ginluk calisma siresi 24 saat,

Gorev dongtisi "ED" % 100,

Reduktor giris hizi 1500 rpm,

Yag karterindeki ortalama yag sicakligi.

TEHLIKE !

Hareketli sistem nedeniyle hayati tehlike!
: Operasyondaki bir rediktérde calismak tehlikeli ve potansiyel 6limcil yaralanmalara

neden olabilir. Herhangi bir is yapmadan énce daima rediiktérii ve herhangi bir yag
besleme sistemini (rediiktore ayri veya takili olsun) kapatiniz. Rediktér tertibatinin
yanliglikla yeniden baglatilmasini dnlemek igin dnlemler aliniz. Reduktérde galismanin
yapildigini agikga belirten bir uyari notu asiniz.

Kontrol ve Periyodik Bakim
Bakim ve servis ¢aligmalari;

Asagidaki tablo, surekli veya duzenli araliklarla gerceklestirmeniz gereken tim servis ve bakim ¢alismalarina
genel bir bakig sunmaktadir.

Tablo 18: Servis ve Bakim Calismalari

Araliklar ve Zaman Sinirlari Onlemler

e [slak hava filtresini degistiriniz.
Gerektiginde: ¢ Hava filtresini temizleyiniz.
e Fani ve rediktorl temizleyiniz.

¢ Yag sicakligini kontrol ediniz.
Giinlik: e Yag basincini kontrol ediniz (basing yaglamasi varsa).
) e Rediktor gurultistindeki degisiklikleri kontrol ediniz.
e Su basincini kontrol ediniz.
Aylik ve 6nceden planlanmig e Sizintilari kontrol ediniz.
her baglangicta: ¢ Yag seviyesini kontrol ediniz.
e Yagin su igerigini kontrol ediniz.
Devreye alindiktan sonraki 400 e Yag! degistiriniz (veya yag numunesi testinin sonuglarina
calisma saati: bagl olarak).
e TUm sabitleme civatalarinin siki oldugunu kontrol ediniz.
e Yardimci tahrik rediktériin hiz géstergesini kontrol ediniz.
e Yardimci tahrik reduktdrt kontrol ediniz.
Her 3 ay: ¢ Yag filtresini temizleyiniz.
¢ Hava filtresini temizleyiniz.
e Havalandirma tapasini temizleyiniz.
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Tablo 18: Servis ve Bakim Calismalari

Araliklar ve Zaman Sinirlan Onlemler

Her 3000 calisma saati: Rulmanlarin titresim seviyelerini él¢tintz.

Her 3000 calisma saatinde, o Takonite kegeleri yeniden gres ile yaglayiniz.
en az her 6 ay: Takonite contalarini yeniden gres ile yaglayiniz.

En az 6 ayda bir (Uriin etiketinde
yagmaya iliskin sartnameye bakiniz):

Gresle yaglanan rulmanlarin gresini yenileyiniz.

Her 5000 galisma saatinde,
en az her 10 ay:

Yag tutucu borudaki gresi tekrar doldurunuz.

Tork sinirlayici kilitlerin strtinme kaplamalarini kontrol ediniz.
Hortum hatlarini inceleyiniz.

Konik siktirmayi inceleyiniz.

Yagin su igerigini kontrol ediniz.

Her 12 ay:

e API Grup | veya Il mineral yaglari veya doymus sentetik
esterler (veya yag numunesi testinin sonucuna bagli olarak)
kullaniliyorsa yagi degistiriniz.

e Hava-yag sogutucusunu kontrol ediniz (yagi degistirdiginiz

zaman).

Su-yag sogutucusunu kontrol ediniz (yagdi degistirdiginiz

zaman).

Her 10000 ¢alisma saatinde,
en az her 2 yil:

Reduktdriin genel kontrolini yapiniz.

Sogutma serpantini kontrol ediniz.

Tum sabitleme civatalarinin siki oldugunu kontrol ediniz.
Fani ve rediktord temizleyiniz.

Her 2 yil:

e API Group lll, PAO veya PG yaginin yari sentetik yagini
kullaniyorsaniz (veya yag numunesi sonucuna bagh olarak)
yag degistiriniz.

Her 20 000 g¢alisma saatinde,
enaz4yil:

Belirtilen Gretim tarihinden

6 yil sonra: e Hortumlari degistiriniz.

Ek bakim ve servis calismalari ile ilgili daha fazla bilgi, rediktériin dokiimantasyonundaki ayri veri sayfasinda
bulunabilir.

Montajli bilesenler hakkinda daha fazla bilgi, redUktérin dokiimantasyonundaki bilesenlerin kullanim kilavu-
zunda bulunabilir.

7.3 Bakim ve Servis Caligsmalan

Bu bdlimde verilmemis olan rediktdr yaglamasi ve korunmasi ile ilgili bakim ve servis énlemlerini, rediktor
dokiimanlarinda bulabilirsiniz.
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7.3.1

7.3.2

7.3.3

Yag Sicakhigini Kontrol Etme

Asin yiiksek yag karteri sicakliklari nedeniyle rediiktérde hasar!

Reduktérin, izin verilen azami sicakhgin Uzerinde yag karteri sicakliklarinda ¢alismasina izin verirseniz,
yetersiz yaglama nedeniyle hasar gérebilir.
Reduktoru izin verilen maksimum yag karteri sicakliginin Uzerinde ¢alistirmayiniz.

Yag sicakligini kontrol etmek icin asagidakileri uygulayiniz:

Reduktoérin normal galisma sicakligina ulasmasina izin veriniz,
Reduktérd maksimum tahrikli makine gicuyle galistiriniz,
Yag karterindeki yagin sicakligini élgtiniiz,
Olgulen degeri izin verilen maksimum yag sicakligi ile karsilastiriniz (Sayfa 86),
izin verilen azami yag sicakhdi asildiginda rediktéri derhal durdurunuz.
* PGR Musteri Hizmetleri ile iletisime geciniz.

AR LN

Kilidin Yag ile Doldurulmasi
Yag tipi ve doldurma filtresi:

Kilidi yag ile doldururken, asagidaki noktalara dikkat ediniz:

e RedUktdrin kendisinde oldugu gibi ayni yag tipi ve yag viskozitesini kullaniniz,
e Reduktérin kendisiyle ayni gézenekli filtre 6lglisiine sahip bir doldurma filtresi kullaniniz.

Kilidi yag ile doldurmak i¢in asagidakileri uygulayiniz:

1. Kilidin yag doldurma noktasini temizleyiniz,

2. Kilidin yag doldurma tapasini aginiz,

3. Kilidin etiketinde belirtilen yag miktarini doldurunuz; rediktdriin kendisinde oldugu gibi ayni yag tipini ve
yag viskozitesini kullaniniz,
Reduktorin kendisiyle ayni gézenekli filtre dlglistine sahip bir doldurma filtresi kullaniniz,

4. Yag doldurma tapasini takiniz.

Tork Sinirlayici Kilitin Dig Kafesini Kontrol Etme

Tork sinirlayici kilidin dis kafesi, 6zellikle stirekli kayma halinde asinabilir.

Sekil 55: Tork Limitli Kilit

@ g
J%

% %M= @ Kilit yag doldurma tapasi

2 — @ Kapak
\ @ D|§ kafes

@ Atik yag bosaltma tapasi

Www.pgr.com.tr < 89



A,
PGR® 7. UNITE KONTROL VE BAKIM /<

DRIVE TECHNOLOGIES

7.3.4

7.3.5

7.3.6

Tork sinirlayici geri déndirmez kilidin strtinme kaplamalarini kontrol etmek i¢in asagdidakileri uygulayiniz:

1. Kilidin 6lgim yerini temizleyiniz,
2. Boyutlan "x" dlgtiiniiz (sayfa 34),
3. Eger "x" 6l¢lsu, kilidin etiketine basilmis "xmin" sinir deg@erinin altina diserse, o zaman tork sinirlayici
kilidi degistirmelisiniz.
* Reduktérin hemen durdurulmalidir.

Garanti kayb1!

Yaylarin kilavuz vidalarindaki kilitteme telini ¢ikarir veya hasar verirseniz garanti
gecersiz olur.

Kayma tork ayarini degistirmeyiniz. Kayma torku fabrikada dogru degerde ayarlanmistir.

Tork sinirlayici kilit hakkinda daha fazla bilgi, reduktér dokiimantasyonunda saglanan tork sinirlayici kilitin ¢a-
lisma talimatlarinda bulunabilir.

Yardimci Tahrik Rediiktér Mekanik Kavramasinin Yag ile Doldurulmasi

Mekanik kavramayi yag ile doldurmak igin asagidakileri uygulayiniz:

1. Mekanik kavramanin yag doldurma noktasini temizleyiniz,

2. Mekanik kavramanin yag doldurma tapasini aginiz,

3. Mekanik kavramanin etiketinde belirtilen yag miktarini doldurunuz; rediiktériin kendisinde oldugu gibi ayni
yag tipini ve yag viskozitesini kullaniniz,
Reduktori doldurmak icin kullanilan filtre ile ayni gdzenekli filtre élgiisiine sahip bir doldurma filtresi kulla-
niniz,

4. Yag doldurma tapasini takiniz.

Yardimci Tahrik Rediiktoriinii Kontrol Etme

Reduktériin komple dékiimantasyonunda bulunan yardimci redUktérin kullanim talimatlarina uyunuz.

Fan ve Rediiktoriin Temizlenmesi

Reduktorl, hasarli veya kirli bir fanla galisirsaniz, yetersiz sogutma nedeniyle hasar gorebilir. Kurulum yerin-
deki kosullara bagli olarak, fan ve rediktérin bakim programinda belirtilenden daha sik temizlenmesi gereke-
bilir.

Mil kegelerinin temizlik maddeleriyle temas etmesini 6nlemek i¢in uygun énlemleri aliniz.

Fan ve reduktérun temizlenmesi igin asagdidakileri uygulayiniz:

1. Fan sacini ¢ikariniz,

2. inatg kirleri; pervane, fan saci ve koruyucu 1zgaradan gikarmak igin sert bir firga kullaniniz,
Kesinlikle yUksek basingh temizlik cihazi kullanmayiniz,

3. Korozyonlu tim alanlara midahale ediniz,

4. Fan sacini tekrar takiniz.
Fan sacinin dogru sekilde baglandigindan emin olunuz. Fan ve fan saci arasinda temas olmadigindan
emin olunuz.
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7.3.7 Sogutma Serpantinini Kontrol Etme

7.3.8

7.3.9

Kirlenmis bir sogutma serpantini, rediiktérde hasara neden olabilir. Bu nedenle sogutma serpantinini dizenli
olarak kontrol etmek énemlidir.

Sogutma serpantinini kontrol etmek icin asagidakileri uygulayiniz:

1. Sogutma suyu kaynagini kapatiniz.
2. Sogutma suyu girisini ve tahliye hatlarini sogutma serpantinden ayiriniz.
3. Sogutma serpantininin i¢ ylzeyinde tortu olup olmadigini kontrol ediniz.

- Sogutma serpantininin iginde agir birikintiler oldugunu fark ederseniz, sogutma suyunu veya tortulari
analiz edecek sekilde diizenleyiniz. Bu tlr analiz hizmetleri, uzman kimyasal temizlik sirketleri tarafin-
dan sunulmaktadir. Bu sirketler ayrica birikintileri gidermek igin 6zel temizlik maddeleri de satmaktadir.

- Bir temizlik maddesi kullanmadan 6nce, sojutma serpantini malzemelerinin kullanim i¢in uygun olup
olmadigini kontrol ediniz. PGR Musteri Hizmetleri ile iletisim kurulmalidir. Farkl tirde temizlik maddeleri
kullanmadan énce Uretici tarafindan saglanan kullanim talimatlarini dikkatlice okuyunuz.

- Ogzellikle gok kirli sogutma serpantinini yenileriyle degistiriniz. Daha fazla éneri igin lutfen PGR Musteri
Hizmetlerine (Sayfa 117) danisiniz.

4. Sogutma suyu girisini ve tahliye hatlarini sogutma serpantinine yeniden baglayiniz.

TEHLIKE !
Kirlenmis sogutma bobinleri nedeniyle isi1 birikmesi!

Asiri 1Isinma reduktdre zarar verebilir.

Sogutma serpantini ciddi sekilde kirlendiginde, rediiktérin etkin sekilde sogutulmasi
artik garanti edilemez.

Bu gibi durumlarda, sogutma serpantininin i¢ kismini kimyasallarla temizlemeli veya
yenisiyle degistirmelisiniz.

Konik Siktirmanin Kontrolii
Konik siktirma kontroll, durumunun gérsel olarak degerlendiriimesiyle sinirlidir.
Denetimin yoénleri;

Konik siktirma incelenirken agsagidaki noktalara dikkat ediniz:

e Gevsek civata,
e Kuvvet kullanimi nedeniyle hasar,
e ic halkanin dis halkaya dayanarak gevsemesi.
* Konik siktirma hakkinda daha fazla bilgi, rediktoriin dokiimantasyonundaki konik siktirma kullanim kilavu-
zunda bulunabilir.

Pislik Tutucu Filtrenin Temizlenmesi

Pislik tutucu filtreyi temizlemek i¢in asagidakileri uygulayiniz:

1. Pislik tutucu filtreyi kontrol ediniz,

2. Bosaltma tapasini ¢ikariniz,

3. Suzgeci disari gekiniz ve kir parcaciklarini ¢ikariniz,

4. Anizal olan siizgegleri veya sizdirmazlik halkalarini degistiriniz.

Pislik tutucu filtre ile ilgili ek bilgileri, reduktér dokimantasyonunda verilen pislik tutucu filtre calisma talimatla-
rinda bulabilirsiniz.

llave teknik verileri, ayri veri sayfasinda ve reduktér dokimantasyonunda saglanan ekipman listesinde bula-
bilirsiniz.
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7.310 Cift Filtrenin Temizlenmesi

7.3.11

Cift filtreyi temizlemek icin asagidakileri uygulayiniz:

1. Cift filtreyi inceleyiniz,
2. Cift filtre i¢in kullanma kilavuzunu takip ediniz.

Cift filtre hakkinda ek bilgileri, rediktér dokiimantasyonunda saglanan ¢ift filtre ¢alisma kilavuzunda bulabilir-
siniz.

ilave teknik verileri, ayri veri sayfasinda ve rediiktér dokiimantasyonunda saglanan ekipman listesinde bula-
bilirsiniz.

Yardimci Tahrik Rediiktoriin Hiz Gostergesini Kontrol Etme

Yardimci tahrik rediktériin hiz gdstergesini kontrol etmek icin asagidakileri uygulayiniz:

1. Yardimci tahrik redtktérind aginiz,
2. Hiz izlemenin otomatik olarak degisip degismedigini kontrol ediniz.

Sonug:
Hiz gbstergesi otomatik olarak degismezse onariniz veya gerekirse degistiriniz.

Yardimcl tahrik reduktoér ile ilgili ilave bilgileri reduktér dokimantasyonunda bulunan yardimci tahrik rediktér
¢alisma kilavuzunda bulabilirsiniz.

7.312 Rulmanlarin Titresim Seviyelerini Olgme

Rulmanlarin titresim seviyelerini 6lgmek i¢in asagidakileri uygulayiniz:

Rulmanlarin titresimlerini 6lgtinliz,
Olglim sonuglarini belgeleyiniz,
Olciilen degerleri; rediiktér devreye alinirken belgelenen degerler ile karsilastiriniz,
Raporu bu talimatlarla birlikte arsivleyiniz,
Musteri Servisleri arizali rulmanlari degistirmelidir.
*Reduktér dokiimantasyonundaki kullanim kilavuzunda él¢iim sensdriiniin rulmanlardaki titresim seviyele-
rini 8lgmesi igin gereken ilave bilgileri bulabilirsiniz.

aRrobd=

7.313 Rulmanlarda Sicakhgin Olgiilmesi

Rulmanlarda sicakhdi élgmek i¢in asagidakileri uygulayiniz:

Rulmanlardaki sicakhgi élgtiniiz,
Olglim sonuglarini belgeleyiniz,
Olciilen degerleri, rediiktér devreye alinirken belgelenen degerler ile karsilastiriniz,
Raporu bu talimatlarla birlikte arsivleyiniz,
Musteri Servisleri, arizal ruimanlari degistirmelidir.
*Rulmanlardaki sicakhgin élgtlmesiyle ilgili daha fazla bilgi, Pt 100 diren¢ termometresi kullanim kilavu-
zunda bulunabilir.

ahobd=
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7.314 Tum Sabitleme Civatalarinin Siki Oldugunu Kontrol Ediniz

Sabitleme civatalarinin siki oldugunu kontrol ederken asagidaki noktalara dikkat ediniz:

e Baglanti siniflari (Sayfa 79), 6n yukleme kuvvetleri ve sikma torklari (Sayfa 79-80) ile ilgili verileri dikkate
aliniz.
e Kullanmaya uygun olmayan civatalari, ayni mukavemet sinifi ve tipindeki civatalarla degistiriniz.

7.315 Rediiktoriin Genel Denetimi

Reduktéran incelenmesi icin PGR Musteri Hizmetlerini arayiniz. Deneyimleri sayesinde, bu mihendisler hangi
rediktor bilesenlerinin degistirilmesinin gerektigini degerlendirmek igin en iyi bilgiye sahiptir.

7.316 Son Yapilacaklar

Bakim programinda listelenen tim igleri tamamladiktan sonra, kullanmaya uygun olmayan civatalari, ayni
mukavemet sinifi ve tipindeki civatalarla degistiriniz.
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8.1  Uriin Bertarafi
Bu kilavuzda verilen talimatlara gére parcalar birbirinden ayrilarak makine sékulmelidir.
Pargalar yapildiklart malzemeye gére gruplandiriimalidir: demir, aliminyum, bakir, plastik veya kauguk.
Parcalar sanayi atiklarini pargalarina ayirma ve yok etme ile ilgili yasalara ve kurallara tamamen uyarak ilgili
merkezlerde bertaraf edilmelidir.

Atik Yag: Atk yag bertarafinda gevreyi koruma yasalarina ve makinenin kullanildigi tlkede ydirirlikte olan
yasalara ve yonetmeliklere uyunuz.

8.1.1 Tasfiye

Atik malzemeler igin gecerli yénetmelikler dikkate alinmalidir.

Tablo 19: Tasfiye Tablosu

REDUKTOR PARGALARI MALZEME
Disliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ... Celik
Reduktér gbvdesi, rediktor pargalari, ... Gri d6kme demir
Hafif metal reduktor gévdesi, hafif metal rediktor pargalari, ... Aliminyum
Sonsuz vidalar, burglar, ... Bronz
Mil kegeleri, kilit basliklari, kauguk elemanlar, ... Celik yay ve elastomer malzeme,
Kavrama parcalari Celikli plastik
Diiz contalar Asbest icermeyen izolasyon malzemesi
Rediktér yagi Katkili mineral yag
Sentetik rediktor yagi (etiket: CLP PG) Poliglikol bazli yaglama maddesi
Egglgtrmaekk?ggI;,nISaer:',psigt;rrll|bs;oggi:;r;r:a rezistanslari ve rezistans Bakir, epoksid, piring

NOT !

Cevreye biyolojik olarak pargalanmayan malzeme, yaglar, demir icermeyen bilesenler
(PVC, kauguk, recineler, v.b.) d6kmeyiniz.

DIKKAT !

inceleme sirasinda hasarl parcalari tekrar kullanmayiniz, yalnizca uzman Kkisiler
tarafindan degistiriimelidir.
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8.2

Muhtemel Hatalar

Asagida listelenen arizalar sadece bir sorun giderme kilavuzu olarak tasarlanmistir.

Unite hala garanti kapsamindayken herhangi bir ariza meydana gelirse, PGR Miisteri Hizmetleri disindaki ki-
silerin onarim yapmaya tesebbls etmesine izin vermeyiniz.

Garanti suresinin sona ermesinden sonra bile, PGR Musteri Hizmetleri tarafindan arizalarin dizeltiimesi igin
gérusmeler yapmaniz gerekir.

Garanti kaybi!

Onceden PGR onayini almadan veya orijinal yedek parga kullanmadan, herhangi bir
degisiklik yaparsaniz reduktoériin garantisini gegersiz kilabilirsiniz.

Sadece orijinal yedek pargalari PGR'den kullaniniz. Rediktor garanti kapsamindayken
meydana gelen arizalari onarmak icin daima PGR Mdusteri Hizmetlerini arayiniz.

8.21

Olasi Arizalar ve Bu Arizalarin Diizeltilmesi

Asagidaki tablo, olasi arizalara dair genel bir bakis sunar ve bunlarin nasil diizeltilebilecegini gdsterir.

8.21.1 Sorun Giderme

Tablo 20: Sorun Giderme

NO SIKINTI GOZLEMLENEN ¢cOzum
(o Kilit engelleme iglevi  Hasarl Kilit. e Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
basarisiz oldu. e Kilidin kontrol edilmesi ve gerekirse degistiriimesi.
(e Basing anahtari Yag basinci minimum degerin e Yag seviyesini oda sicakliginda kontrol ediniz.
alarm veriyor. altina dustu. e Gerekirse yag doldurunuz.
e Yag pompasini kontrol ediniz.
e Gerekirse, yag pompasini degistiriniz.
e Yag filtresini ve pislik tutucu filtreyi kontrol ediniz.
e Gerekirse, yag filtresini degistiriniz veya pislik tutucu
filtreyi temizleyiniz.
(e Cikis milinden yag Arizali déner mil kegeleri. e Doner mil kegelerini kontrol ediniz ve gerekirse
kacagi. degistiriniz.
(o Reduktérde ses. Digli diglerin hasar gérmesi. e Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
e Digli parcalarini inceleyiniz.
e Gerekirse, hasarli pargalari degistiriniz.
Rulman boslugu fazladir. e Musteri Hizmetlerine basvurunuz.
e Rulman boslugunu ayarlayiniz.
Arizali rulmanlar. e Mousteri Hizmetlerine bagvurunuz.
e Arizali rulmanlari degistiriniz.
Frekans doénustirtcudeki e Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
¢alismanin neden oldugu e Kapall devre motor kontrol sistemini kontrol ediniz.
asiri akim sesleri.
Reduktor baglantilarinin e Civata ve somunlari belirtilen sikma torkuna sikiniz.
calisirken gevsemesi. e Sarli civata ve somunlari degistiriniz.
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NO SIKINTI

GOZLEMLENEN

¢O6zUm

(e Yag ile kirlenmig

rediktor dis yuzeyi.

Govde kapaginin veya
baglantilarinin sizdirmazhgi
yetersiz.

Govde kapagi veya baglantilarinin sizdirmazhgini
yapiniz.

Yag ile kirlenmis labirent
keceler, yanlis tasima
pozisyonu.

Yag doldurmay! kontrol ediniz.
Labirentler kegeleri temizleyiniz.

(e Ana tahrik motoru

calismiyor.

Motor dénis yoni yanlis.

Motorun kutuplarini degistiriniz.

Yanlhs takilmig veya hatali
kilit kafesi.

Musteri Hizmetlerine basvurunuz
Geri dondirmez kilit kafesini 180° geviriniz - veya
degistiriniz.

Mekanik kavrama blokeli.

Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
Yeni bir mekanik kavrama takiniz.

Yanls takilmis ve/veya
arizall mekanik kavrama
kafesi.

Musteri Hizmetlerine bagvurunuz
Mekanik kavrama kafesini 180° geviriniz - veya
degistiriniz.

(o Yardimci tahrik

rediktoru calisirken,
ana tahrik motoru
calismaya
baslayabilir.

Ana ve yardimci motor
arasindaki hatali elektriksel
kilitteme.

Baglantilar kontrol ediniz.
Gerekirse, arizal cihazlari degistiriniz.

Arizall hiz géstergesi.

Baglantilar kontrol ediniz.
Gerekirse, arizal cihazlar degistiriniz.

(0 Yardimci tahrik

rediiktér motoru
calismiyor.

Reduktor ¢ikisinda asiri
yukleme.

Reduktor ¢ikisindaki yuki azaltiniz.

Arizali yardimci rediktor
motoru.

Motoru onariniz veya degistiriniz.

Motor freni serbest degil.

Motor freninin elektrik baglantisini dizeltiniz.
Gerekirse, motor frenini degistiriniz.

(e Yardimci tahrik

rediiktér motoru
calismaya baglar,
ana reduktor cikis
mili dénmuyor.

Motor dénis yoéni yanls.

Motorun kutuplarini degistiriniz.

Yanlis takilmis mekanik
kavrama kafesi.

Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
Tek kollu mekanik kavrama kafesini 180° geviriniz -
veya degistiriniz.

Arizali mekanik kavrama.

Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
Yeni bir mekanik kavrama takiniz.

( Sizinti.

Yag ile kirlenmis labirent
kecgeler, yanls tagima
pozisyonu.

Yag doldurmay! kontrol ediniz.
Labirentler kegeleri temizleyiniz.
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@

Sizintl.

Govde kapaginin veya
baglantilarinin sizdirmazhgi
yetersiz.

Keceleri kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz.
Govde kapagi veya baglantilarinin sizdirmazhgini
yapiniz.

Arizali déner mil kegeleri.

Déner mil kegelerini kontrol ediniz.
Gerekirse degistiriniz.

@

Islak hava filtresinde
ciddi renk degisimi.

Islak hava filtresi gegirgen.

Islak hava filtresini degistiriniz.

@

Islak hava filtresi
yukaridan asagiya
dogru renk
degistiriyor.

Yagda su var.

Yaga su karisma durumunu 6grenmek icin yagdan test
tlp ile numune aliniz.

Yagin bir kimyasal laboratuvar tarafindan incelenmesini
saglayiniz.

Gerekiyorsa yagi degistiriniz.

@

Yag, reduktérde
képuruyor.

Koruma maddesi tamamen
bosaltilmamis.

Yagi degistiriniz.

Yag besleme sistemi diisik
sicakliklarda ¢ok uzun sire
¢alismaya birakildi.

Yag besleme sistemini kapatiniz.
Yagin gazini gideriniz.

Reduktér ¢alisma aninda
cok soguk.

Reduktort kapatiniz.

Yagin gazini gideriniz.

Yeniden soguk calistirma sirasinda sogutma suyu
olmadan galistiriniz.

Yagda su var.

Yaga su karisma durumunu 8grenmek icin yagdan test
tlp ile numune aliniz.

Yagin bir kimyasal laboratuvar tarafindan
incelenmesini saglayiniz.

Gerekiyorsa yagi degistiriniz.

Yag képuk kesici bitti.

Yagi inceleyiniz.
Gerekiyorsa yagi degistiriniz.

Yaglarin uygun olmayan
karisimi.

Yag! inceleyiniz.
Gerekiyorsa yagi degistiriniz.

@

Redlktérden sizan
yag.

Govde kapaginin veya
baglantilarinin sizdirmazligi
yetersiz.

Keceleri kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz.
Govde kapagdi veya baglantilarinin sizdirmazhgini
yapiniz.

Sikistirma kegelerini kontrol ediniz ve gerekirse
vidalari tekrar sikiniz.

Sizdiran borular.

Borulari kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz veya
kapatiniz.

@

Yag besleme
sistemi arizasi.

Yag besleme sisteminin kullanim talimatlarina uyunuz.
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@ Calisma sirasinda

yuksek sicaklik.

RedUktdr gbvdesindeki
yag seviyesi ¢ok yuksek.

Yag seviyesini kontrol ediniz.
Gerekiyorsa yag seviyesini diizeltiniz.

Yag ¢ok eski.

Son yag degisiminin ne zaman yapildigini égreniniz.
Gerekiyorsa yagi degistiriniz.

Yag ciddi sekilde kirlenmis.

Yagi degistiriniz.

Yag besleme sistemi veya
sogutma serpantini arizal.

Yag besleme sistemini veya sogutma serpantini kontrol
ediniz.

Gerekirse arizall pargalari degistiriniz.

Yag besleme sisteminin kullanim talimatlarina uyunuz.

Su-yag sogutuculu rediktor:
Sogutucu akisi ¢ok dusik
veya ¢ok yuksek.

Vanalari, besleme ve dénis hatlarini ayarlayiniz.
Serbest akis icin su-yag sogutucusunu kontrol ediniz.

Hava-yag sogutuculu

reduktor: Yetersiz hava akisi.

Hava-yag sogutucusunu temizleyiniz.

Hava-yag sogutuculu
rediktor: Sogutucu ekipman
kirli.

Sogutucu ekipmani temizleyiniz.

Yag sogutmali reduktor:
Yag sogutucusundan
yetersiz yag akisi.

Yag filtresini ve pislik tutucu filtreyi kontrol ediniz.
Gerekirse, yag filtresini degistirin veya pislik tutucu
filtreyi temizleyiniz.

Sogutma serpantinli
rediktorler: Sogutma
serpantinin igindeki
birikintiler.

Sogutma serpantinini temizleyiniz veya gerekirse
degistiriniz.

Fanli reduktér: Hava kilavuz
kapag! veya rediktor
gbvdesindeki hava giris
acikhgi kirli.

Hava kilavuzu kapagini ve rediktér gévdesini
temizleyiniz.

Sogutucu sicakligi ¢ok
yuksek.

Sicakligi kontrol ediniz; gerekirse dizeltiniz.

Arizali yag pompasi.

Yag pompasi fonksiyonunu kontrol ediniz.
Gerekirse, yag pompasini onariniz veya degistiriniz.

@ Rulman noktalarinda
ylksek sicaklik.

Reduktér gévdesindeki
yag seviyesi ¢gok dusuk
veya ¢ok yuksek.

Yag seviyesini oda sicakliginda kontrol ediniz.
Gerekiyorsa yag seviyesini diizeltiniz.

Yag cok eski.

Son yag degisiminin ne zaman yapildigini 6greniniz.
Gerekiyorsa yagi degistiriniz.

Yag besleme sistemi arizali.

Yag besleme sistemini veya sogutma serpantini
kontrol ediniz.

Gerekirse arizal parcalari degistiriniz.

Yag besleme sisteminin kullanim talimatlarina uyunuz.
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@ Rulman noktalarinda  Arizali rulmanlar. e Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
yuksek sicaklik. e Rulmanlari kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz.
Arizali yag pompasi. e Yagd pompasi fonksiyonunu kontrol ediniz.

e Gerekirse, yag pompasini onariniz veya degistiriniz.

@ Kilitte yiksek Hasarl Kilit. e Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
sicaklik. e Kilidi kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz.
@ Rulman Arizali rulmanlar. e Mdugteri Hizmetlerine bagvurunuz.
noktalarinda artan e Rulmanlari kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz.

titresim genligi.

Disli garklari arizali. e Musteri Hizmetlerine bagvurunuz.
e Disli carklarini kontrol ediniz ve gerekirse degistiriniz.

@ Cift filtrenin Cift filtre tikalh. e Ayri calistirma talimatlarina uygun gift filtreyi butintyle
kirlenme gdstergesi degistiriniz.
bir alarmi tetikler. e Filtre elemanini temizleyiniz.
@ Yagda su. Yag besleme sistemi veya e Yag besleme sistemini veya sogutma serpantini kontrol
sogutma serpantini arizali. ediniz.

e Gerekirse arizall pargalari degistiriniz.
e Yag besleme sisteminin kullanim talimatlarina uyunuz.

Makine dairesi fani soguk o Reduktdr gévdesini korumak igin uygun isi yalitimi
havayi reduktére Gfltyor: takiniz.
Su yogunlagmasi. e Yapisal dnlemleri kullanarak hava gikisini kapatiniz

veya hava cikis yoninu degistiriniz.

iklim kosullari. o Misteri Hizmetlerine bagvurunuz.
o Gerekirse islak hava filtresi kullanin.

Yag karterindeki yag e Yaga su karisma durumunu 6grenmek igin yagdan test
kopukleri. tip ile numune aliniz.
e Yagin bir kimyasal laboratuvar tarafindan incelenmesini
saglayiniz.

Burada belirtilenlerden farkli problemler veya arizalar durumunda, PGR Teknik Servise danisiniz.
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9.1  Yetkili Servis

Firmamiz tarafindan belirlenmis, elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu konuda yeterliligi olan
deneyimli personelimizdir.

Asagida firmamiz ,yetkili servis ve musteri tarafindan uyulmasi gerekli olan
aksiyon listesi yer almaktadir. Bu listede verilen bilgilere uyulmasi zorunludur.
Aykiri durumlarda Kullanim ve Bakim Talimatlari gecersizdir.

Tablo 21: Yetkili Servis

No KRITERLER URETICI (PGR) ||| YETKILI SERViS MUSTERI
1 Rediktoriin demontaii v~ v’ X
1.1 Govde degisimi v’ v’ X
1.2 Disli degisimi v’ v’ X
1.3 Mil / Saft degisimi v’ v’ X
14 Sizdirmazlik ele.manlsjlf'l .ha.rig tam v v X
sarf malzemelerin degisimi
2 Yag§ kapagi degistirme v~ v~ v
3 Sizdirmazlik elemani degistirme v~ v~ v~
4 Yag degistirme v’ v’ v’
5 IEC baglant|ll| reduktorlerin elektrik v v v
motor montaji
6 W baglantili rediiktérlerin montaji v v v
7 Elelftrllf motorunu.n IEC baglantili v v v
rediktér demontaiji
v~ :UYGUN
X :UYGUN DEGIL

2-3 : Kontamine olmus atik bertarafina (lisansli firma) génderilir.
4 : Lisansli firmaya bertaraf igin génderilir.
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10.1 Yedek Pargalar

Kurulum alanindaki en énemli yedek parcalari stoklayarak, rediiktériin her an kullanima hazir olmasini sagla-
yabilirsiniz.

TEHLIKE !

Uygun olmayan yedek pargalarin kullanilmasi nedeniyle rediiktérde hasar!

Sadece PGR orijinal yedek parcalarini kullaniniz. PGR, kendisi tarafindan tedarik
edilmeyen yedek parcalar icin garanti taleplerini kabul etmeyecektir. Diger yedek
parcalar PGR tarafindan test edilmemis ve onaylanmamistir. Onaylanmamis
yedek pargalar, rediktorin tasarim 6zelliklerini degistirebilir ve boylece aktif veya
pasif glivenligini bozabilir.

PGR, onaylanmamis yedek pargalarin kullanimi sonucunda meydana gelen
hasarlar igin hicbir sorumluluk kabul etmez. Ayni sey PGR tarafindan tedarik
edilmeyen aksesuarlar i¢in de gegerlidir.

e PGR Misteri Hizmetlerinin iletisim adresi ILETISIM basligi altinda bulunabilir (Sayfa 117).

1011 Yedek Parga Siparisi i¢in Gerekli Bilgiler
Yedek pargalari siparis etmek i¢in yedek parga listesine bakiniz. Sadece PGR yedek pargalarini kullaniniz.

Yedek parca siparisi verirken lutfen asagidaki bilgileri edininiz:

Siparis kalemi ile numarasi,
Uriin tipi ve ebati,

Parca numarasi,

Adet.
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11.1  Ortam Sicakhigi

Rediktor, -20 °C ile 40 °C arasinda bir ortam sicakliginda galistirilabilir. Cesitli uygun énlemler uygulayarak
rediktor, -40 °C ile 60 °C arasinda degisen ortam sicaklik araliginda kullanilabilir. Ancak, bu her zaman PGR
tarafindan yetkilendirilmeli ve siparis metninde belirtiimelidir.

Rediiktoriin depolanmasi;

Reduktora agresif kimyasal Griinler, yiksek hava kirliligi veya nemi olan ortamlar veya 0°C'nin altindaki veya
40°C'nin Gzerindeki ortam sicakliklari gibi zararli etkilere maruz birakmayiniz.
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11.2  Uriin Tipleri

Rediktérde asagidaki Grln tipleri mevcuttur. Daha fazla bilgi ve rediktérin ayrintili bir tasviri, rediktérin do-
kiimantasyonundaki teknik giziminde bulunabilir.

Sekil 56: Uriin Tipleri

Yatay Montaj Pozisyonu
PH ... -SH PB ... -SH
PH ... -HH Helisel Diglili PB ... -HH Helisel-Konik Dislili
Reduktorler Rediiktorler
PH ... -DH PB ... -DH
Tip Tip
PH ... 1 PB..2
PH...2 PB..3
PH...3 PB..4
PH ... -KH PH..4 PB ... -KH
1... 4 Kademe 2 ... 4 Kademe
PH ... -FH iN =1.25 - 450 PB ... -FH iN=5-400
PH ... -HM PB ... -HM
AN, | PH...-DM PB... -DM
PH ... -KM PB ... -KM
4 PH..-FM PB ... -FM
PH ... -SV PB ... -SV
. - Helisel-Konik Dislili
Helisel Dislili P,
Rediiktorler Rediiktorler
PH ... -HV PB ... -HV
. Ti
Tip PE .2
PH ... -DV PH...2 PB..-DV PB . 3
PH...3 PB . 4
PH ... 4
PH ... KV 2 4 Kademe PB ... KV 5 4 Kademe
iN =6.3-450 N= 5. 400
PH ... -FV PB ... -FV
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11.3 Agirliklar

Kesin agirliklar, teknik belgelerinde dékiimantasyonda veya urln etiketinde belirtilmistir.
Tam agirlik 6zellikleri, yag doldurma veya monte edilen bilesenler hari¢ olarak trinleri ifade eder.
Reduktérlerin agirliklari (kg cinsinden yaklasik degerler) igin asagidaki tablolara bakiniz:

Tablo 22: Agirliklar

Tablo 22 - 1a: Agirliklar

Tipi ~ @
. 3 [ 4 JiL s Jl 6 J[ 7 J[[ 8 J[[ 9 J[ 10 J[ 11 || 12 |
PH1 - SH 130 - 305 - 550 - 865 - 1520 -
PH2 -H - 195 305 360 510 600 840 970 1350 1630
PH2-M - - - - - - - - - -
PH3 -H - - 325 370 550 635 890 1040 1430 1705
PH3-M - - - - - - - - - -
PH4 -H - - - - 560 655 890 1030 1480 1750
PH4 - M - - - - - - - - - -
PH2 -H - 240 365 415 620 710 1010 1165 1655 1930
PB2-M - - - - - - - - - -
PB3 -H - 215 330 385 555 645 900 1030 1470 1745
PB3-M - - - - - - - - - -
PB4 -H - - 340 390 560 670 905 1040 1505 1770
PB4-M - - - - - - - - - -
Tablo 22 - 1b: Agirliklar
Tipi ~ @
13 ||| 14 ||l 15 ][ 16 J|[ 17 1|[ 18 ][ 19 || 20 ||| 21 ||| 22 |
PH1 - SH 2400 - 3210 - 4260 - 5850 - - -

PH2 - H 2030 2600 3460 3700 4700 5150 6650 7550 8960 9700
PH2 - M 1910 2460 3270 3510 4470 4895 6350 7250 8460 9300
PH3 -H 2320 2650 3500 3910 4595 5070 6750 8150 9200 9900
PH3 - M 2180 2515 3285 3660 4285 4780 6250 7650 8600 9400
PH4 -H 2400 2750 3655 3990 4710 5220 6850 8250 9270 9990
PH4 - M 2280 2620 3460 3765 4475 5950 6350 7750 8670 9490
PH2 -H 2460 2845 4010 4350 5650 6200 - - - -

PB2 -M 2360 2745 3815 4175 5350 5910 - - - -

PB3 -H 2400 2770 3760 4025 5025 5530 7040 8150 9250 9990
PB3 - M 2280 2635 3570 3795 4795 5275 6540 7650 8650 9490
PB4 - H 2295 2620 3650 4005 4720 5030 6850 8250 9260 9990
PB4 - M 2290 2650 3455 3785 4485 4960 6350 7750 8660 9490

Tablo 22 - 2a: Yardimci Tahrikli Reduktérlerde (Ariza Bakim Calismasi) igin;

Tipi ~ @
|l

L 4 [ 5 J[ 6 [l 7 8 JIL o JL 10 J[ 11 |[ 12 |
PB3-H | 288 405 455 684 764 1044 | 1284 | 1704 | 1979
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Tablo 22 - 2b: Yardimci Tahrikli Rediiktérlerde (Ariza Bakim Calismasi) igin;

Tipi ~ @

L 13 [ 14 | 15 ]|l 16 [ 17 1| 18 ]
PB3 -H 2691 3041 4106 4371 5581 6036

Tablo 22 - 3a: Yardimci Tahrikli Rediktorlerde (Yik Atinda Calisma) i¢in;

Tipi ~ @
|l

L 4 [ 5 J[ 6 [l 7 8 JIL o JL 10 |[ 1 |[ 12 |
PB3 -H 290 424 474 716 796 1092 1332 ‘ 1786 2061
Tablo 22 - 3b: Yardimci Tahrikli Rediktérlerde (Yuk Atinda Galisma) igin;
Tipi ~ @
L 13 [ 14 [ 15 J|[ 16 ][ 17 ][ 18 |
PB3 - H 2917 3267 4802 5067 6332 6787

11.4 Yag Miktarlar

Gerekli yag miktari rediktérde olan Urlin etiketinde belirtilmistir.
Doéner mil kege contalar ve takonite kecgeleri ile yatay montaj konumunda bir rediktérin yag miktarlari icin
(litre olarak yaklasik deg@erler) asagdidaki tablolara bakiniz.

Tablo 23: Yag Miktarlari

Tablo 23 - 1a : Cikis Kegesi Yag Miktarlari

. Rediiktér Goévdesi
Tipi
L1 L2 [ 3 L4 |[[5 J[6 |[[7 J[[ 8 [9 J[[10][11][12]

PH - 1SH - - 7 - 22 - 42 - 68 - 120 -
PH - 2H - - - 10 15 16 27 30 44 45 74 82
PH - 2M - - - - - - - - - - - -
PH - 3H - - - - 16 18 30 35 48 52 85 93
PH - 3M - - - - - - - - - - - -
PH - 4H - - - - - - 29 32 49 50 85 96
PH - 4M - - - - - - - - - - - -
PB - 2H - - - 10 19 23 37 45 57 60 95 114
PB - 2M - - - - - - - - - - - -
PB - 3H - - - 10 17 18 29 34 50 52 80 92
PB - 3M - - - - - - - - - - - -
PB - 4H - - - - 18 20 32 36 52 55 87 100
PB - 4M - - - - - - - - - - - -
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Tablo 23 - 1b: Cikis Kegesi Yag Miktarlari

. . Rediiktor Govdesi
Tipi
13 || 14 ][ 15 ][ 16 J|[ 17 ||| 18 || 19 1|[ 20 ||| 21 ||| 22 |
PH-1SH | 175 - 190 - 270 - 390 - - -
PH - 2H 135 140 210 215 290 300 320 340 320 340
PH - 2M 110 115 160 165 230 240 300 320 350 370
PH - 3H 160 165 235 245 305 315 420 450 470 490
PH - 3M 125 130 190 195 240 250 390 415 515 540
PH - 4H 130 140 230 235 290 305 430 380 395 420
Tablo 23 - 1c: Cikis Kegesi Yag Miktarlar
L. Rediiktor Govdesi
Tipi
13 ||| 14 ||| 15 ][ 16 J|[ 17 I|[ 18 ||[ 19 /[ 20 ||| 21 ||| 22 |
PH - 4M 120 125 170 175 225 230 310 330 430 450
PB - 2H 140 155 220 230 320 335 - - - -
PB - 2M 120 130 180 190 260 275 - - - -
PB - 3H 130 140 210 220 290 300 380 440 370 430
PB - 3M 110 115 160 165 230 235 360 420 420 490
PB - 4H 145 150 230 235 295 305 480 550 540 620
PB - 4M 120 125 170 175 230 235 440 510 590 680

Bu tabloda yatay montaj pozisyonunda kullanilacak yag miktarlari gésterilmektedir (Labirent kegelerde):

Tablo 23 - 2 : Labirent Kege Yagd Miktarlari

L. Rediiktor Govdesi
Tipi
13 )45 |67 ]l 8] 9]f10]11][12][13][14]][15][16][17]| 18] 19 ]
PH-1SH | 5.2 - 18 - 34 - 57 - 100 - 155 - 156 - 225 - 330
PH - 2SH - 7 1 12 21 23 | 33 | 34 | 58 | 60 | 120 | 130 | 190 | 200 | 260 | 270 -

Yardimci tahrik sistemli ana disli kutusuna baglanmasi sirasinda kullanilan ara flans igin gerekli olan ilave yag

miktar tablolari:

Tablo 23 - 3a: Ara Flans icin Yag Miktarlari

.. Rediiktor Govdesi
Tipi
4 | | 7 | | I | | I P
PB - 3H 1 2 2 5 5 5 6 12 12
Tablo 23 - 3b: Ara Flans i¢in Yag Miktarlari
. Rediiktor Govdesi
Tipi
13 ]| 14 ][ 15 ][ 16 J|[ 17 ||| 18 ]|l 19 1| 20 ||| 21 ||| 22 |
PB - 3H 15 15 20 20 25 25 40 40 60 60

Yardimci tahrik rediktéri hakkinda ek bilgileri, rediktériin dokiimantasyonunda yardimci tahrik rediktéri
calisma kilavuzunda bulabilirsiniz.
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Tablo 23 - 4a: Daldirma Yaglama

.. Rediiktér Goévdesi
Tipi
L1 )02 ))[3 )[4 s J[[e ||l 7 ][ 8 1[9 Jj[10][11][12]
PH - 2V - - - 23 35 37 62 69 98 110 160 180
PH - 3V - - - - 37 40 64 76 106 116 185 200
PH -4V - - - - - - 62 70 108 110 180 210
PB - 2V - - - 23.5 38 46 74 81 115 120 190 225
PB - 3V - - - 20 34 36 58 68 100 105 160 184
PB -4V - - - - 36 40 65 73 105 110 175 200
Tablo 23 - 4b: Daldirma Yaglama
.. Rediiktér Goévdesi
Tipi
13 || 14 | 15 ][ 16 ][ 17 J|[ 18 | 19 ||[ 20 [ 21 [ 22 |
PH - 2V 120 135 185 200 265 285 - - - -
PH - 3V 160 180 255 260 325 335 - - - -
PH - 4V 140 160 220 230 280 300 - - - -
PB - 2V 125 140 190 200 270 295 - - - -
PB - 3V 115 130 180 190 260 275 - - - -
PB -4V 135 150 210 220 270 285 - - - -
Tablo 23 - 5a: Basingli Yaglama
. Rediiktor Govdesi
Tipi
L1 2 ))[3 L4 s J[[ e [ 7 [ 8 [9 Jj[10][11][12]
PH - 2V - - - 11.5 17.5 20 31 35 50 53 83 90
PH - 3V - - - - 24.5 27 42 50 71 77 109 118
PH -4V - - - - - - 46 52 80 81 120 135
PB - 2V - - - - 19 23 37 40 57 60 95 114
PB - 3V - - - 10 17 18 29 34 50 52 80 92
PB - 4V - - - - 18 20 32 36 52 55 87 100
Tablo 23 - 5b: Basingli Yaglama
. Rediiktor Govdesi
Tipi
13 ||l 14 J|[ 15 ][ 16 ||[ 17 J|[ 18 [ 19 ||| 20 J|[ 21 ||| 22 ]
PH - 2V 120 135 185 200 265 285 - - - -
PH - 3V 160 180 225 260 325 335 - - - -
PH - 4V 140 160 220 230 280 300 - - - -
PB - 2V 125 140 190 200 270 295 - - - -
PB - 3V 115 130 180 190 260 275 - - - -
PB -4V 135 150 210 220 270 285 - - - -
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11.5 Olgiim Yiizeyi Ses Basinci Seviyesi

Reduktoérin 1m mesafeden dlgulen dlgiim ylizeyi ses basing seviyesi dederi Tablo 24' te verilmistir.
Bu 6lcim DIN EN ISO 9614 /2 standardina gdre yapilmistir.
Reduktora calistiran personel rediktdérden 1m uzakliktaki alanda bulunmalidir.

Olglim yiizeyi ses basinci rediiktér etiketinde belirtilen giris devri (n1), giris giici (P1)'e ulagsmasi durumunda
gegerlidir. Degerler birden fazla ise en yuksek devir ve gl¢ gegerlidir.
Olgciim ylzeyi ses basinci yaglama Uniteleri gdz 6énline alinarak belirlenmistir.

Tablodaki mevcut 6l¢ilen dederler kalite kontrol blumimuzin yaptigi istatistiksel degerlendirmeler sonucun-
da elde edilmistir.

Tablo 24: Olciim Yiizeyi Ses Basinci Seviyesi

Tablo 24 - 1: Fan Sogutmali Konik Helisel Rediiktor icin Olciim Yiizeyi Ses Basing Seviyesi LpA, dB [A]

Tipi ||| in 1/rr‘r1|in Rediiktér Gévde Biliyuklugu
4 | 5|6 |7 |8 |9 |10 1 12|13 |14 15|16 |17 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22
5 1500 | 76 | 79 | 81 | 83 | 84 | 85 | 87 | 88 | 89 | 91 | 92 | 94 | - - - - - - -
: 1000 | 71 | 73 | 74 | 77 | 78 | 79 | 80 | 82 | 83 | 84 | 85 | 87 | 89 | 90 | - - - - -
8 750 | 64 | 66 | 67 | 70 | 71 | 72 | 73 | 75 | 76 | 77 | 78 | 81 | 82 | 83 | 85 | - - - -
9 1500 | 73 | 75 | 76 | 78 | 81 | 82 | 83 | 84 | 85 | 86 | 87 | 8 | 90 | - - - - - -
PB2 : 1000 | 67 | 68 | 70 | 73 | 74 | 75 | 77 | 79 | 80 | 81 | 82 | 83 | 84 | 86 | 87 | - - - -
1 750 | 61 | 62 | 64 | 66 | 67 | 68 | 70 | 72 | 73 | 74 | 75 | 77 | 78 | 79 | 80 | - - - -

16 1500 7 74 76 78 79 80 81 83 84 87 88 89 90 - - - - - -
1000 64 67 68 70 72 73 74 78 79 80 81 82 83 84 84 - - - -
224 750 * 61 63 65 67 68 69 71 72 73 73 74 74 75 76 - - - -

12.5 1500 72 75 77 79 80 81 82 83 85 88 89 90 91 93 93 93 93 95 95

1000 65 68 69 71 72 73 74 77 78 80 82 83 83 84 85 86 86 88 88

31.5 750 * 63 | 64 | 66 | 68 | 69 | 70 | 71 | 73 | 74 | 75 | 76 | 77 | 78 | 78 | 79 | 79 | 81 81

355 1500 69 72 73 74 75 77 79 82 84 86 87 88 89 90 91 92 92 93 93
PB3 : 1000 63 65 66 67 69 71 72 73 75 7 78 79 80 81 82 83 84 85 86
56 750 * * * 62 64 65 67 69 70 7 72 73 74 75 76 7 78 79 79

63 1500 68 70 71 73 74 76 78 81 83 85 86 87 88 89 90 91 91 92 92

1000 61 63 64 66 68 69 7 73 75 7 78 79 80 81 81 82 82 83 84

90 750 * * * 61 63 64 66 67 68 70 71 72 73 74 75 75 76 7 7

* LpA < 60 dB [A]
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Tablo 24 - 2: Fansiz Konik Helisel Reduktér igin Olgiim Yiizeyi Ses Basing Seviyesi LpA, dB [A]

Tipi Iy 1/r:r1\in Rediiktor Govde Biyiikliigu
4 | 5| 6 7 8 9 [10 | 11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22
5 1500 | 75 | 78 | 80 | 82 | 83 | 84 | 86 | 87 | 88 | 8 | 90 |93 | - | - | - | - | - | - | -
: 1000 | 70 | 72 | 73 | 76 | 77 | 78 | 79 | 81 | 82 | 83 | 84 | 86 | 88 | 8 | - | - | - | - | -
8 750 | 63 | 65 | 66 | 69 | 71 | 72 | 73 | 74 | 75 | 77 | 78 | 80 | 82 | 83 [ 84 | - | - | - | -
9 1500 | 71 | 74 | 75 | 77 | 79 | 80 | 81 | 83 | 84 | 8 | 86 | 87 [ 8 | - | - | - | - | - | -
PB2 : 1000 | 65 | 67 | 69 | 72 | 73 | 74 | 76 | 77 | 78 | 80 | 81 | 82 | 83 | 8 |86 | - | - | - | -
14 750 | + | 60 | 63 | 65 | 66 | 67 | 69 | 71 | 72 | 73 | 74 |76 | 77 |78 [ 79 | - | - | - | -

16 1500 66 69 71 72 74 75 77 78 80 81 82 85 85 - - - - - -

1000 61 63 65 67 68 69 71 72 74 75 7 79 80 81 81 - - - -

224 750 * * * 60 62 63 64 66 67 68 70 72 73 74 75 - - - -

12.5 1500 68 7 74 75 76 7 79 81 83 84 85 86 87 87 88 89 90 91 92

1000 63 66 68 69 70 72 73 75 77 78 80 80 81 82 82 84 85 86 86

31.5 750 * * 61 62 64 65 66 68 71 7 73 73 74 75 75 7 78 79 79

35.5 1500 65 67 70 71 7 72 74 7 79 80 81 82 83 83 84 86 86 88 88
PB3 : 1000 * 62 65 65 66 66 69 71 73 75 76 76 7 7 78 80 81 82 83
56 750 * * * * * * 62 65 67 68 69 70 70 71 72 74 74 75 76

63 1500 61 64 70 67 68 68 70 73 75 76 78 78 79 79 80 82 83 84 84

1000 * * 63 62 62 62 65 68 70 7 72 73 73 74 75 76 7 78 79

90 750 * * * * * * * 61 63 64 65 66 67 67 68 70 70 72 72

80 1500 - 64 65 67 68 70 72 75 76 77 79 80 81 82 83 84 85 86 86

: 1000 - * * 61 63 64 67 69 70 72 73 74 75 76 77 78 79 80 80

125 750 - * * * * * * 62 64 65 66 68 68 69 71 7 72 73 74

140 1500 - 60 61 63 65 66 68 7 72 73 75 76 7 78 79 80 81 82 82

PB4 1000 - * * * * 61 63 65 67 68 69 71 7 72 74 75 75 76 7
2é4 750 - * * * * * * * * 61 62 64 65 66 67 68 69 69 70

250 1500 - * * * 62 63 65 67 69 70 71 73 73 75 76 7 7 78 79

: 1000 - * * * * * * 62 63 64 66 67 68 69 70 7 72 73 73

460 750 - * * * * * * * * * * * 61 62 63 64 65 66 66

* LpA < 60 dB [A]
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Tablo 24 - 3: Fan Sogutmali Helisel Rediiktér icin Olgiim Diizeyi Ses Basing Seviyesi LpA, dB [A]

Tipi i 1ln1. Rediiktér Gévde Biyiikligi
MmN s Tals5[6]7[8]o10]11][12[13][1a[15[16[17[18[19]20] 21 [ 22
1.25 1500 76 - 81 - 84 - 87 - 91 - - - - - - - - - - -
: 1000 | 71| - 7| -] -|e&|-]e|-]es|-[-|-]-1-1-1-1-1-
é 750 67 - 72 - 75 - 78 - 80 - 82 - 85 - - - - - - -
2.24 1500 73 - 79 - 82 - 84 - 89 - 90 - - - - - - - - -
PH1 1000 68 - 74 - 77 - 79 - 82 - 84 - 87 - - - - - - -
3-.55 750 64 - 70 - 72 - 75 - 78 - 80 - 83 - 84 - - - - -
4 1500 70 - 77 - 81 - 83 - 86 - 89 - 93 - - - - - - -
. 1000 65 - 71 - 75 - 77 - 80 - 82 - 84 - 85 - 87 - - -
5:6 750 61 - 68 - 71 - 72 - 75 - 77 - 79 - 81 - 83 - - -
6.3 1500 - 75 76 77 80 81 82 84 85 86 88 90 92 94 96 96 - - - -
. 1000 - 69 71 72 74 75 77 79 80 81 83 84 85 86 87 88 88 89 90 -
1b 750 - 66 68 69 70 72 73 75 76 77 79 80 81 82 83 83 84 84 85 85
11.2 1500 - 73 75 77 79 80 81 82 85 88 90 91 92 93 95 95 - - - -
PH2 1000 - 68 69 70 72 73 75 77 79 80 82 83 84 85 85 86 86 87 87 87
16 750 - 64 66 67 69 70 71 73 74 76 78 79 79 80 81 81 82 82 83 83
18 1500 - 71 73 75 77 78 80 82 84 86 87 90 91 92 93 94 94 95 95 95
- 1000 - 65 67 68 71 72 73 75 77 78 80 81 82 83 83 84 85 85 86 86
Zé 750 - 62 64 65 67 68 69 71 73 74 75 77 78 79 79 80 80 81 81 81
22.4 1500 - - 71 72 75 75 77 77 80 80 81 81 84 84 84 85 - - - -
- 1000 - - 65 66 69 70 71 72 74 75 75 75 78 78 78 79 - - - -
35..5 750 - - 62 62 66 67 67 68 70 70 71 72 74 74 75 76 - - - -
40 1500 - - 70 71 73 74 76 76 79 79 80 80 83 82 83 83 - - - -
PH3 : 1000 | - | - |64 |65 |67 |68 |69 |70 | 73| 73|73 |74 |77 TP |7 PP | - | - | - | -
6.3 750 - - 62 62 63 64 65 66 69 69 69 70 72 73 73 73 - - - -
71 1500 - - 70 70 72 72 75 75 78 78 78 78 82 82 82 82 - - - -
. 1000 - - 64 64 65 66 68 69 71 72 72 72 75 75 75 76 - - - -
11-2 750 - - 61 61 62 62 64 65 67 67 68 68 71 71 71 72 - - - -
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Tablo 24 - 4: Fansiz Helisel Rediktér icin Olglim Diizeyi Ses Basing Seviyesi LpA, dB [A]

Tipi iN 1ln1_ Rediiktor Gévde Biyukliigu
min 3|1 4|5 6 7 8 9 (10 | 11 ({12 |13 |14 (15|16 |17 |18 |19 | 20 | 21 | 22
125 | 1500 | 73 | - |77 | - | 79| - |81 | - | 8 | - - - - - - - - - - -
: 1000 | 69 | - | 72| - | 75| - |76 ]| - |78] - |80 - - - - - - - - -
2 750 | 65| - |69 | - |71 | - | 73| - |75 - |77| - |79]| - - . . . . .
224 | 1500 [ 70| - | 75| - |77 | - | 79| - | 81| - |8 | - - - - - - - - -
PH1 : 1000 |66 | - |70 | - | 72| - | 74| - |76 ]| - |78]| - |80 - - - - - - -
3.5 750 | 62| - |67 | - |68 | - | 71| - | 73| - |75 - |77 - |79]| - - - - -
4 1500 | 67 | - | 72| - | 74| - |76 | - | 78| - | 79| - |82] - - - - - - -
: 1000 * - |er | - || - |7t | - || -5 - || - |79 -]|8] - - -
56 750 * - | 63| - |66| - |67| - |70)| - | 70| - |74| - |76]| - |78 - - -
6.3 1500 - | 71| 74 |75 |76 | 77 | 79 | 79 | 80 | 81 | 81 | 82 | 84 | 85 | 85 | 86 | - - - -
: 1000 - | 66|69 |70 | 71| 72| 74| 74| 75| 76| 76 | 77 | 80 | 80 | 80 | 81 | 83 | 83 | 84 | -
10 750 - | 63|66 |67 |67 |69 |70 | 71| 72| 73|73 | 74|76 |77 | 77| 78| 80| 80| 81 | 81
112 | 1500 - |69 | 72 |73 |74 |75 |77 |77 | 78 | 79| 79 | 80 | 82 | 83 | 83 | 84 | - - - -
PH2 : 1000 - | 64| 67 |68 |69 |70 | 72| 72| 73| 74|74 |75 |77 |78 | 78 | 79 | 81 | 81 | 82 | 82
16 750 - | 61| 64 |65 |66 |67 |69 |69 |7 | 71|71 |72|74|75 |75 |76 | 77| 78| 79 | 79
18 1500 - | 66|69 |70 | 71 | 72 | 74 | 74| 75 | 76 | 77 | 78 | 80 | 80 | 81 | 82 | 83 | 84 | 84 | 85
: 1000 - | 61| 64 |65 |66 |68 |69 |69 | 70| 71| 72|73 |75 |75 |76 | 77| 78| 79| 79 | 80
28 750 - | ~ | 61|62 |63 |64 |66 |66 |67 |68 |69 |70 |72|72|7]|73|7]|7]| 76|76
224 | 1500 - - | 68 |69 | 73 | 74 |74 |75 | 77 | 77 | 78 | 79 | 81 | 81 | 82 | 83 | 83 | 84 | 85 | 86
: 1000 - - | 63 |65 |68 |69 |69 | 71| 72| 73|73 |74 |76 |77 |77 | 78| 79|79 | 81| 81
315 750 - - |60 | 61|65 |66 |65 |67 |69 |69 |7 |71 |73| 73| 74|75 |75 ]| 76| 77 | 78
355 | 1500 - - |65 |67 |70 | 71| 71| 73| 74| 75| 76 | 76 | 78 | 79 | 79 | 80 | 81 | 81 | 83 | 83
PH3 : 1000 - - ~ | 62 |65 |66 | 66 | 68 |69 | 70| 71 |72 |73 |74 | 75| 75| 76 | 77 | 78 | 78
63 750 - - | « | ~ | 62|63 |63 |65 |66 |67 |67 |68 |7 | 71|71 |72]|73]|73]|7 |75
71 1500 - - | 62|64 |67 |68 |68 | 70| 71| 72|73 |74 |76 | 76| 77| 78| 78| 79 | 80 | 81
: 1000 - - | « | ~ | 62|63 |63 |65 |66 |67 |68 |69 | 71|71 |72|7]|73]|74]|7 |76
112 750 - -« |+ |+ | + | +~ | 62| 63| 64| 65|66 |68 |68 |69 |7 |7 |71]|72]|72
100 1500 - - - - |66 |67 |68 |69 |70 | 71| 72|73 |75 |75 |76 |76 |77 | 78| 78 | 78
: 1000 - - - - | 62|63 |63 |64 |65 |66 |67 |68 |70 |7 | 71| 72|72]|7]|73|74
140 750 - - - - « | » | » | 61| 62|63 |64 |64 |66 |67 |68 |68 |69 | 69|70 |70
160 1500 - - - - | 64 | 65| 66 | 66 | 68 | 68 | 69 | 70 | 72 | 73 | 73 | 74 | 74 | 75 | 75 | 76
PH4 : 1000 - - - - ~ | 60 | 61|62 | 63 | 64 | 64 | 65 | 67 | 68 | 68 | 69 | 70 | 70 | 71 | 71
250 750 - - - - « |« | » | » | 60| 61|61 |62|64 |64 | 65| 66| 66| 67|67 | 68
280 | 1500 - - - - | 61|62 |63 |64 | 65|66 |67 |67 |69|70 |7 | 71|72]|72]|7)|73
: 1000 - - - - « |« | » | » | 60| 61| 62|63 |64 |65)| 66|66 | 67| 68| 68 | 68
450 750 - - - - O T T I B B * ~ | 61| 62|62 | 63| 64| 64| 65| 65

* LpA < 60 dB [A]
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12.1 Elektrik Motor ve Fren Baglantisi

Elektrik baglanti semasina gore baglantilar yapilmalidir (Fren varsa fren baglanti semasina gére yapiimalidir).

Besleme gerilimi ve frekansinin motor etiket degerleriyle ayni oldugundan emin olunmaldir.
Koruyucu etiket degerleri ile baglanti tekrar kontrol edilmelidir.

Eger motor ters ydnde calisirsa iki faz degistirilmelidir.

Kullaniimayan kablo girigleri kapatiimahdir.

Asin yUk ve faz hatalarinin olmamasi i¢in koruyucu (faz koruma veya termik vs.) kullaniimalidir.
Nominal akima gére motor korumasi ayarlanmalidir.

Reduktoér ve motor, potansiyel farkhliklara karsi topraklanmalidir.

Elektrik motoru ve/veya fren baglantilari, tecriibeli elektrik teknikerleri tarafindan yapiimahdir.

Yanlis voltaj ya da yanlis baglanti elektrik motoruna veya g¢evreye zarar verebilir.
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12.2 Elektrik Motor Baglanti Semasi

_Ug Fazh Sincap Kafes Motorlu:
Sekil 57: Elektrik Motor Baglanti Semasi
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12.3 Standart Tip Fren Baglanti Semasi

‘Gecikmeli Fren Galigtirma (400V)
Sekil 58: Standart Tip Fren Baglanti Semasi
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13.1 Garanti Sartlar
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Asagidaki bilgi yurtici misteriler i¢cin hazirlanmistir, yurt disindaki miisteriler igcin gecgerli degildir.

Garanti surresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Malin batiin pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti kapsamindadir.

Malin tamir siresi 30 is ginind, binek otomobil ve kamyonetler icin ise 30 is giniini gegemez. Bu

sure, garanti suresi icerisinde mala iligkin arizanin yetkili servis istasyonuna veya saticiya bildirimi

tarihinde, garanti suresi disinda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden itibaren baglar.

Malin arizasinin 10 is guni igerisinde giderilememesi halinde, Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri

tamamlanincaya kadar, benzer &zelliklere sahip bagka bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis etmek

zorundadir. Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sire garanti
suresine eklenir.

Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolayi ariza-

lanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir

Ucret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

Tiaketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

e Tiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil
icerisinde; ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dértten fazla meydana
gelmesi veya belirlenen garanti siresi i¢erisinde farkh arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi
unsurlarinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamay surekli kilmasi,

Tamiri igcin gereken azami suresinin asiimasi,

Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi,
bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-Ureticisinden birisinin diizenleyecegi raporla
arizanin tamirini mdmkdn bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda tiketici malin Ucretsiz
degistiriimesini, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edilebilir.

Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar

garanti kapsami digindadir.

Tuketici, garantiden dodan haklarinin kullanilmasi ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yer-

lesim yerinin bulundugu veya tiketici igleminin yapildigi yerdeki Tuketici Hakem Heyetine veya

Tuketici Mahkemesine basvurabilir.

Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin verilimemesi durumunda, tiketici Gimrik ve Ticaret

Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligine bagvurabilir.

Musteriler servis veya tamir sonrasi olusan problemler igin Ureticiyi bilgilendirilmelidir.

. Bu garanti, triinin kendisi disinda, Urindn kullanildigr musteri tarafindaki tesis durmasi, fiziksel
veya ruhsal yaralanmalar gibi zararlari kapsamaz.

. Satin alinan Urtinlerimizde yapilacak degisiklikler, kusurlu ariza tamiri, hatali kullanimlar, ilgili Urtine
ait kullanim kilavuzuna uygun olmayan islemler, firmamizin onayi olmadan satilan malzemeler,
yeterli teknik donanimi olmayan elemanlarin isletmeye almasi sirasinda meydana gelecek ariza ve
bozulmalar garanti kapsaminda dedgildir.
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s . Musteri, sevk edilen trtind kontrol etmekle yukumludur. Herhangi bir hasar vb. uygunsuzluk duru-
>\.: munda Urln kabul edilemez ve uygunsuzlugun Firmamiza bildiriimesi gerekir.

. Ariza durumunda, garanti kapsaminda olan Urdnlerin kullanimi hemen durdurulmali ve firmamiza
gonderilmelidir.

. Musteri tarafindan ¢alisma kosullari bilgisi dogru verilmediginde (yanlis, eksik, kosullarin degismesi
vs. bilgi) ya da servis faktérinin o6nerilenin altinda secilmesi durumunda Uriin, garanti kapsami
disindadir.

. Urinlerin kullanim alaninda tamir edilmesi, garanti sartlarina dahil degildir.

. Urtntin kullanim émri 10 yildir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

13.2 Garanti Belgesi
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URETIiCi FIRMANIN

Unvani : Polat Group Rediiktér San. ve Tic. A.S.

Adresi : Ata OSB Mah. Astim 1 Cad. No: 4, PK 105
Efeler / Aydin / TURKIYE

Telefon : +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax : 490 256 231 19 17
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14.1 lletisim Bilgileri
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MERKEZ FABRIKA
ATA OSB MAH. ASTIiM 1. CAD. NO: 4, PK 105 Efeler/Aydin / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax : +90 256 231 19 17

Web : www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

MONTAJ FABRIKASI VE LOJiISTIK MERKEZI
AYDIN ORGANIZE SANAYI BOLGESI UMURLU MAH. NO:66 Efeler / Aydin / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax : +90 256 231 19 17

Web ;. www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

BOLGELER

ANKARA BOLGE

AHi EVRAN CAD. 1203.SK NO:18 D:58-60 ISGEM  Ostim / Ankara / TURKIYE

Tel : +90 312 354 44 08
+90 312 385 86 68
Fax : +90 312 38579 27
Web : www.pgr.com.tr
e-mail : ankara@pgr.com.tr

iSTANBUL BOLGE

SERIFALI MAH. ALPTEKIN CAD. SOYLESI SOK. NO:31  Umraniye / istanbul / TURKIYE

Web ;. www.pgr.com.tr
e-mail : istanbul@pgr.com.tr

ALMANYA BOLGE

IN DER SCHLINGE 6, D-59227  Ahlen / ALMANYA

Tel . +49 (0) 238 2855 7010
. +49 (0) 238 2855 7011
: +49 (0) 238 2855 7012
. +49 (0) 238 2855 7016
;. www.pgr.com.tr
: info@pgrgermany.de
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