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Kullanim bakim talimatinin telif haklari PGR kurulusuna aittir.

Kullanim kilavuzunu iznimiz olmadan tamamen veya kismen rekabet amagl kullanilamaz veya tgtnci
sahislarin kullanimina sunulamaz.

Kullanim bakim talimatinda yer alan bilgileri, énceden haber vermeksizin kismen veya tamamen degistirme
veya iptal etme hakkini sakli tutmaktayiz.
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1.1 Onemli Uyarilar

Asagidaki guvenlik uyarilari ve bilgi isaretlerine mutlaka dikkat ediniz!

Tablo 1: Givenlik Uyarilari ve Bilgi isaretleri

PATLAMA'!

Oliime veya gok agir yaralanmalara neden olan direk bir tehlikeyi tanimlar.
Patlamaya karsi koruma ile ilgili dnemli bilgiler igermektedir.

DIKKAT !

Tehlikeli durum muhtemel sonug¢

Hafif ya da 6nemli/6nemsiz yaralanmalar.

Uygun énlemler alinmazsa kigik kisisel yaralanmalarin meydana
gelebilecegini belirtir.

NOT!!
Kullanici igin tavsiyeler ve faydali bilgiler
Uygun 6nlemler alinmazsa maddi hasarin meydana gelebilecegini belirtir.

TEHLIKE !

Zararh durum muhtemel sonug

Reduktorlerde ve ortamda hasar olugur.

Uygun 6nlemler alinmazsa rediktérlerde ciddi hasarlar olusabilir, lim veya
ciddi kisisel yaralanmalarin ortaya ¢ikacagini belirtir.

ELEKTRIK TEHLIKESI !

Elektriksel sok tehlikesi muhtemel sonug
Olim ve agir yaralanmalar

TEHLIKE !

Tehlike muhtemel sonug¢
Olim ve agir yaralanmalar

UYARI !

Genel nitelikte kullanim bilgileri

Uygun 6nlemler alinmazsa ciddi kisisel yaralanmalarin meydana
gelebilecegini belirtir.

O P> e o P
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Tablo 2: Genel Uyarilar

L\
JAN
A

} Uyari - Tehlikeli Elektrik Gerilimi
i% Uyari - Patlayici Maddeler

- Uyar - Sikisma Tehlikesi

— Uyar - Sicak Yuzeyler

Uyari - Tahris Edilebilecek veya Sagliga Zararli Maddeler
- Uyari - Korozif Madde Tehlikesi

- Uyari - Askiya Alinmis Yk

- Uyari - El Yaralanmalari

ATEX Sertifikasi
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Genel Bilgi

Bu Kullanim Kilavuzu reduktériin / motorlu rediktoériin giivenli tasima, depolama, yerlestirme/montaj, bag-
lanti, calistirma, bakim-onarim igleyisinde bilgi saglamak amaciyla firmamiz tarafindan hazirlanmigtir. Tim
satinalma ve teknik verilerle ilgili bilgiler bu trlnlere ait Grtin kataloglarimizda yer almaktadir. Kabul edilmis
muahendislik uygulamalarinin yaninda, bu talimatta verilen bilgiler dikkatlice okunmali ve uygulanmalidir.
Doékimanlar, yetkili kisi tarafindan muhafaza edilmeli ve kontrol etmek igin hazir bulundurmalidir. Elektrik
motoruyla ilgili bilgi, motor Uretici firma tarafindan hazirlanmis kullanim kilavuzundan bulabilirsiniz.

NOT !

Urtindin, Sanayi ve Ticaret Bakanliginca belirlenen kullanim émrii 10 yildir ve garanti siiresi
2 yildir.

PATLAMA'!

Bu kutucuklarin icerdigi tim bilgiler yalnizca ATEX 2014/34/AB direktifine uygun artnleri
ifade eder.

Bu ydnetmeliklere bagli islemler patlama olasiligi bulunan ortamlarda givenlik konusunda
uzmanlik sahibi kisiler tarafindan (kalifiye elemanlar) gerceklestiriimelidir.

Yoénetmeliklere Uygun Kullanim

PATLAMA'!

Sadece 2014/34/AB vyurirlikteki direktifin yonetmeliklerine uyan bilesen takilabilir ve
calistirilabilir. Uygunluk beyanini ve bilesenler icin tim givenlik bilgilerine dikkat ediniz.

PGR rediktérleri/motorlu rediktorleri ticari tesislerde kullaniimak Gizere tasarlanmigtir. Bu rediktérler Griin
etiketinde belirtilen Griin kategorisi igin 2014/34/AB sayili direktifin patlama korumasi sartlarini yerine getir-
mektedir. Calisma esnasinda IID ve |IG kategorilerinden herhangi bir karisim mevcut olmayabilir. Karma bir
karisim durumunda ATEX onay! gecersizdir.

Makinenin yerel kanunlara ve direktiflere uygunluguna karar verilene kadar makineyi devreye almak (dizgin
calismaya baslatmak) yasaktir. Hali hazirda gegerli olan uygulama kapsamindaki EMC Direktifi 2014 /30/EU
ve Makine Yonergesi 2006/42/AT'ye 6zellikle uyulmalidir.

insanlar igin tehlike:

Bir rediktér veya motorlu rediiktoriin yaralanmalara neden olabilecek sekilde arizalanmasi
durumunda aplikasyonlar icin uygun gavenlik tedbirleri alinmahdir.

Tehlike boélgesi ¢cevresindeki genis bir alani koruyunuz.
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Giivenlik Uyarilan

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.
Tam igler 6rn: tagima, depolama, kurulum, elektrik baglantilari, devreye alma, hizmet ve
bakim patlayici olmayan ortamlarda yapiimalidir.

PATLAMA'!

Potansiyel patlama tehlikesi olan ortamlardan sertifikasyon sinirlarini dogrulayarak sadece
ATEX'li reduktérlere izin verilir. ATEX'li olmayan reduktérlerin veya ¢evre kosullarina uygun
olmayan sertifikali ATEX'li Griinlerin ¢alistiriimasi kesinlike yasaktir. Cevre givenligi icin
gerekli tim &nlemleri aliniz.

Giivenlik Uyarilan

Reduktorlerde / motorlu rediktdrlerde ve motorlarda, calisma sirasinda gerilime maruz kalmis parcalar,
hareketli parcalar ve sicak ylizeyler bulunabilir. Tim yapilacak ¢alisma boyunca; tagsima, depolama, yerles-
tirme, montaj, baglanti, ¢alistirma, bakim-onarim islemlerinin sorumluluk sahibi yoneticiler ve kalifiye eleman-
lar tarafindan uygulanmasi gerekmektedir.

Yapilacak ¢alisma boyunca biitiin igslemler:

ilgili Kullanim ve Bakim Talimatlari,

Rediktérde /motorlu rediktérde bulunan ikaz ve emniyet etiketleri,

Sisteme 6zgu talimatlar ve gereksinimler,

Emniyet ve kazalardan korunma ile ilgili yerel ve uluslararasi gereksinimler, gézetilerek calismalar yapiima-
lidir,

Reduktoériin demontaji sadece yetkili kisilerce yapilmahdir.

Asagidaki maddelerin uygulanmasi durumunda Firmamiz sorumlu degildir:

Reduktorin /motorlu rediktoriin kullaniminda is saghdi ve guvenligi kurallarinin ihlali,

Amacina uygun olmayan kullanim (Kullanim Kilavuzunda belirtilen sinirlarin diginda ve etiket/katalog
degerlerinin disindaki her kullanim &zellikle yiksek moment ve farkli devirde kullanim) ve reduktérin/
motorlu rediktérin isletmede yanlis montaj veya kullanimi,

Reduktéran /motorlu rediktoriin asin kirli ve bakimsiz olmasi,

Yagsiz-gressiz kullanim,

Yanlis motor segimi,

Gerekli koruyucu kapaklarin ¢ikariimasi,

Reduktérde/ motorlu rediktdrde orjinal parga kullaniimamasi,

Egditimsiz, yetkisiz ve ehliyetsiz 3. kigilerin kullanmasi, montaj yapmasi, bakim yapmasi ve c¢evresinde
bulunmasi,

Enerji kesilmesi durumunda olusabilecek ilave tehlikeler, fren/kilit gibi parcalar ile énlenebilir. Bu da kullani-
cinin almasi gereken bir 6nlemdir.
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1.5 Sorumluluk
PGR, asagidakilerin olmasi durumunda sorumluluk kabul etmez:

Emniyet ve kaza dnleme ile ilgili ulusal kanunlara uygun olmayan reduktér kullanimi,

Kalifiye olmayan personel tarafindan yapilan is,

Yanhs kurulum,

Uriinle oynanmasi (degisiklikler yapiimasi),

Kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi veya hatali olmasi, bu kullanim talimatlarina uyulmamasindan kaynak-
lanan hasar veya calisma arizalari i¢cin herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

Reduktorlerin Uzerlerindeki Uriin etiketlerinde belirtilen isaretleri yanlhs ya da uygunsuz takip etmek,
Motorlu reduktoérler icin yanhs elektrik enerijisi,

Yanlis baglantilar ve / veya sicaklik sensérlerinin kullanimi (varsa),

Reduktériin yagsiz kullanimi,

Katalog v.b. dékiimanlarla tutarliigi saglamak icin bu kilavuz igerigi incelenmistir. Sistem geregi olan
dinamik tamamen engellenemeyecegdinden, tam tutarliigi garanti edemeyiz. Ancak, bu kilavuzdaki bilgiler
dizenli olarak gézden geciriimekte ve sonraki baskilarda gerekli dizeltmeler yapiimaktadir.

PGR tarafindan saglanan Uriinler "komple makinelere" dahil edilmek Uzere tasarlandigindan, tam makine
uyumlu ilan edilene kadar bunlari devreye sokmak yasaktir.

Rediiktériin tekrar devreye sokulmasi:

Reduktéri makinelere veya sistemlere monte ederken, makine veya sistem Ureticileri, bu kullanim kilavuzunda
yer alan yénetmelik, not ve aciklamalarin kendi kullanim kilavuzuna dahil edildiginden emin olmalidir.

Sadece, Uriin katalogunda bulunan konfigiirasyonlara izin verilmektedir. Uriini, Griin
icerisinde verilen indikasyonlarin aksine kullanmayiniz. Bu kilavuzda verilen talimatlar,
guvenlik dizenlemelerine iliskin mevcut yasalarin yikidmlultklerinin yerine gegmez ve
herhangi bir zarari telafi etmez.

1.6 Tasima
1.6.1 Tasima ve Nakliye;

Uriin teslimi sirasinda ambalaj tizerinde yazili bilgiyi dikkate aliniz.

Uriin teslim alinirken Griiniin tagima siirecinde hasar gériip gérmedigi kontrol edilmelidir.

Olasi hasarlar Firmamiza bildiriimelidir.

Hasarli UrGin devreye alinmamalidir.

Kaldirma mapalari sikilmalidir. Bu mapalar sadece reduktérin/motorlu rediktérin agirligini tasiyabilecek
sekilde boyutlandiriimistir. Uzerlerine ayrica yiik binmemelidir. Burada kullanilan tagsima mapalari DIN 580
normuna uygundur.

Motorlu reduktérde iki adet kaldirma mapasi mevcut ise, tasima sirasinda reduiktér ve motorun buyuklugu-
ne gore her ikisi de kullanilabilir. Gerektiginde uygun ve yeterli blyUklukte bir tagiyici kullaniimalidir.
Mevcut tagima emniyetleri ¢alistirmaya baslamadan 6nce ¢ikartiimahdir.

Tasinacak rediktorlerin/motorlu reduktérlerin agirliklar Griin kataloglarimizda yer almaktadir.

insanlarin zarar gérmesini 6nlemek igin, tehlike bélgesi genis bir alanda emniyete alinmalidir.

Tasima sirasinda redidktorin altinda durulmasi 6lUm tehlikesine neden olur.

Reduktérin zarar gérmesi 6nlenmelidir. Bostaki mil uclarina darbeler gelmesi, rediktérin i¢c aksamlarinda
hasarlara neden olur.
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1.6.2 Paketlerin Taginmasi;

Paketlerin Gzerlerine yik gelmeyecek sekilde ya da rafli alanlar hazirlanmalidir.

Gerekli tasima ekipmanlari hazirlanmalidir.

Tasima ve kaldirma ekipmanlari yeterli kapasitede ve uygun blylklikte olmalidir.

Hesaplamalar baglanti noktalarina ve agirlik merkezine goére yapilmalidir.

Eger gerekliyse bu bilgi paket lizerine yazilmalidir.

Tasima ekipmanlari (¢elik halat, kayis, zincir vs.) uygulanacak ytike karsi dayanikli ve uygun olmalidir.
Tasima esnasinda salinim yapmayacak sekilde yik merkezlemesi yapilmahdir.

1.6.3 Ekipmanlarin Taginmasi;

Baglanti tagima noktasi tayin edilmelidir.

Tasima ekipmanlari (¢engel, zincir, kayis) hazirlanmalidir. Alternatif olarak yiki kaldirabilmek icin palet kul-
laniimalidir.

Eger ving kullanilacaksa paketin icinden disa dogru dik sekilde kaldiriimalidir.

Eger forklift ya da paletli tagsima ekipmani kullanilacaksa, paketten ¢ikartiimis Uriin palet Gzerine yerlestiril-
melidir.

Ekipmanin catali paleti kavrayacak sekilde taginmalidir.

Yuk yavas ve sabit hizla kaldiriimalidir. Ani salinima karsi dnlem alinmahdir.

DIKKAT !

Tasima iglemi yaparken kullanilacak olan kaldirma halkasi, ¢engel, kayis, halat,
kilitli-kanca gibi aksesuarlar yUk i¢in yeterli ve uygunluk belgesi olmalidir. Taginacak
rediktor/motorlu rediktdr agirliklan Uriin katalogunda verilmistir.

NOT !

Tdm tasimalarda ani hareketlerden ve ani kaldirmalardan kaginiimahdir.

DIKKAT !

Elektrik motoru ile rediktor arasindaki baglanti elemani kaplin ise kaldirma mapasi
kullanilmamalhdir.

10 >

www.pgr.com.tr



(4 GENEL BILGI 1. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

1.6.4 Rediiktorlerin Taginmasi;

Sekil 1: Reduktorlerin Taginmasi

PCD 607 - 615

HXM

@ Halka donanimli (bez) @ Yuk kancasi Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir) @ Vidali kanca Kaldirma mapasi

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tagima igin gecerli degildir.

\ MuUsaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = b

—————— www.pgr.com.tr <11
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VXM

@ Halka donanimli (bez) Yuk kancasi Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir) (1) Vidali kanca Kaldirma mapasi

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
/\ Miisaade edilebilir

(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tasima icin gegerli degildir. A maksimum egim 15° dir = :’_
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FW

FXM

@ Halka donanimli (bez) Yuk kancasi Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir) @ Vidali kanca Kaldirma mapasi

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tagima igin gecerli degildir.

\ Mdusaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = b

—— WWW.pgr.com.tr




PGR® 1. UNITE GENEL BILGI (4

DRIVE TECHNOLOGIES

PCD 616 - 627

HXM

@ Halka donanimli (bez) @ Yuk kancasi
Halka donanimli (zincir)

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tagima igin gecerli degildir.

(J..) Vidali kanca

\ MuUsaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = b
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VXM

@ Halka donanimli (bez) @ Yuk kancasi
Halka donanimli (zincir) @ Vidali kanca

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tagima igin gecerli degildir.

/\ Misaade edilebilir
A maksimum egim 15° dir
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FW

FXM

|

) i |

T T

@6

@ Halka donanimli (bez) Yuk kancasi
Halka donanimli (zincir) ]

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tagima igin gecerli degildir.

1l.) Vidali kanca

\ Musaade edilebilir
A maksimum egim 15° dir = ©
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1.7 Depolama
Reduktorlerin /motorlu rediktorlerin depolama sartlari ile ilgili asagida bazi dneriler verilmigtir.

e Acik havada ve yiksek nem iceren ortamda depolama yapilmamalidir.

Reduktorler /motorlu reduktdrler direk yerle temas ettirilmemelidir.

Reduktorlerin/motorlu rediktorlerin temas ettigi yer hareketsiz olmalidir. Aksi taktirde yer degistirme esna-
sinda hasar olusabilir.

Reduktor devrilmeye kargi emniyete alinmalidir.

Reduktorlerin islenmis ylzeylerini ve miller - saftlar koruyucu yag ile yaglanmahdir.

Reduktorler /motorlu rediktorler -10°C ile +50°C aralidinda blylk sicaklik farki olmayan ortamda olmalidir.
Bagil nem %60'tan daha az olmaldir.

Direkt gunes 1sini veya kizilétesi 1sinlara maruz kalmamalidir.

Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddelerden (kirlenmis hava, ozon, gazlar, ¢6zlicii maddeler,
asitler, tuzlar, radyoaktivite.vb) uzak tutulmahdir.

Paslanabilir pargalarin tzerine koruyucu yag SHELL ENSIS ya da esdeger Urtn kullaniimahdir.

e Reduktdr yagsiz ise yaglama yagi ile doldurulmahdir.

PATLAMA'!

Depolama esnasinda reduktoérler;
Boyanmamis ve islenmis ylzeylerin yag ile korunmasini saglayiniz. Yizeylerin paslanmasi
durumunda ATEX sertifikasi gecgerli olmayacaktir.

PATLAMA'!

> ©

Bu islemler patlayici atmosferden uzakta yapiimahdir.
Reduktoérlerin icerisinde ¢alismasi icin uygun olamayan bir yag var ise bu yag bosaltilip
temizlenmelidir.

>
&)

GUVENLIK ONLEMLERI !

Depolama sonrasinda rediiktériin yeniden kullaniminda:

Tahrik millerinin ve dis yuzeylerin itinayla pas sokicilerden, kirlenmeye neden olan
maddelerden ve diger kirlerden arindiriimasi gerekir (sadece geleneksel, pazarda bulunan
¢cozelti malzemeleri kullaniimalidir).

Bu islemi patlama tehlikesi olan bdlgenin disinda uygulayiniz. Cézelti maddesi, malzemenin
hasar gérmemesi ve isletmenin etkilenmemesi icin kecgelere temas ettiriimemelidir.

Depolama igin kullanilan yag veya koruyucu Urln, isletme icin kullanilan sentetik yagla
uyumlu olamadidinda, reduktére yag doldurulmadan 6nce reduktorin igerisi itinayla
yikanmalidir.

>
D>

Yatak gresinin d6mr, bir yildan uzun siire depolama yapildiginda duser.
Yatak icin kullanilan greslerin sentetik dogal olmalari gerekir.

www.pgr.com.tr <17
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1.7.1 Uzun Siireli Depolama Onerileri;

NOT !

- Uzun sureli depolamalada yada kisa sireli depolama sirasinda asiri sicaklik farki olusursa
calistirmadan 6nce rediktérdeki yag degistirilmelidir.

- Tamamen yag doldurulmus bir rediktérde yag seviyesi montaj pozisyonuna uygun olarak
azaltilmahdir.

TEHLIKE !

- Yanhs veya asiri uzun depolama, rediktérin arizalanmasina neden olabilir.
- Reduktorin devreye alinmasindan 6nce izin verilen saklama siresinin asiimadigini kontrol
ediniz.

NOT !

- PGR, 9 aydan fazla depolama veya durma streleri igin uzun sireli depolama segenegini
Onerir.

- Uzun sireli saklama secenegi ve asagida listelenen dnlemlerin dikkate alinmasi ile 2 yila
kadar depolama mumkundir. Reduktérin gercek etkileri yerel kosullara biyuk él¢iide bagli
oldugundan, bu zamanlar yalnizca kilavuz degerler olarak goértlmelidir.

Uzun siireli depolama onerileri;

e Mineral yag, sentetik yag veya gres montaj konumuna gére, ¢alistirmaya hazir olarak doldurulmaldir. Buna
ragmen calistirmadan énce yag seviyesi veya gres seviyesi kontrol edilmelidir.

e Reduktdr yagina VCI korozyon koruma maddesi karistiriimahdir.

e Reduktor Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tagima emniyeti, depolama sirasinda ¢ikartiimamalidir.

e Reduktérden yag ya da gres kagagdi olmamalidir.

18 > Www.pgr.com.tr
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21 Rediiktor Etiketi

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: uyulmamasi ciddi veya 6lumcil yaralanmalara neden olabilir.
Reduktdrin tum teknik verileri ve ATEX kodlamasinin tesisin veya makinenin planlamasina
uygunlugunun kontrol edilmesi ve saglanmasi gerekmektedir.

Etiket rediktdre sikica sabitlenmeli ve kalici kirlenmeye maruz kalmamalidir. E§er etiket hasarli veya okun-
muyor ise litfen PGR satis ofisi ile irtibata geginiz.

PATLAMA'!

2014/34/AB direktifine uygun rediktorler;
EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016 standartinda belirtilen iceriklere
uygun "ATEX" etiketine sahiptir. Asagida bir 6rnek verilmigtir:

Sekil 2: Reduktor Etiketi ve Agiklamasi

— MOTOR GUCU

— MOTOR DEVRI

— MOTOR EKSENEL KUVVET
— MOTOR RADYAL KUVVET

®

Tel : 02561231 19 12 - 16 (pbx)

SERIi NO Fax: 0 123‘1 1917 p— Tt

. DRIVE TECHNOLOGIES WWW. g .cam.tr .
CIKIS MOMENTI (Nm) Type >4 b~ TAHVIL
CIKIS DEVRI (rpm i L — MONTAJ POZISYONU

) }\1\ i
SN | i1 L — IMALAT TARIHI
FISENEL KUVVET () =2 [\ Mz Nm | kW mp / | 20/+40 YAZILACAK
)

RADYAL KUVVET (kN \ - - )
N jmin’ n,| |min PT| @ﬁmchm YAZILACAK
FAZ
FRZ

N N
2R

YAG MARKATIP —_ kN F [N Ta| e | SERVIS SURESI h

o i 1R2| /‘mmﬁOZELiMALATiQiN
oil ‘Qty’ L MI j ACIKLAMALAR

11 2G Ex h IIC T4 Gb EN 80079 - 36: 2016 s Ij
11 2D Ex h liC T120°C Db  EN 80079 - 37: 2016

YAG MIKTARI

ATEX’ e gore isaretleme (EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016)

1.
2.
3.
4,
5.

Grup (her zaman Il, madenler i¢in degil)

Kategori (Gaz igin 2G-3G, toz i¢in 2D-3D)

Atesleme koruma tipi (c) konulmus ise

Uygulanabilen patlama grubu (lIC, IIB)

Sicaklik sinifi (Gaz i¢in T1-T3 veye T4) veya maksimum yuzey sicakligi (6rnegin toz
icin 125 °C) veya 6zel maksimum yuzey sicakhgi 6zel belgelere bakiniz (TX)

6. Isletmeye alma sirasindaki sicaklik élgimii (X)

2.2 Uyumluk Beyani

Reduktorlerimiz veya motorlu rediktorlerimiz  ( Motor halihazirda kurulu oldugunda ) makine mevzuat
2006/42/AT'ye uygun, mevcut ve dnemli tim givenlik mevzuatlarina uyumlu olacak sekilde tasarlanmislardir:
talep edilmesi halinde buna ek olarak mevzuatin kendisiyle baglantili olarak Uretici beyani da verilebilir,ek IIB.

PATLAMA'!

Tip levhasinda belirtilen ve maks. ylzey sicakliklarina ait olan veriler normal
cevre kosullarinda ve normal kurulumlarda yapilan élgiimlere dayanmaktadir.
Bu kosullarin az da olsa degismeleri (6rnegin: kicik montaj alanlarinin
secilmesi) I1s1 olusumuna 6nemli oranda etki edebilir.

Www.pgr.com.tr <19
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2. UNITE

2.3 Tanimlamalar

Tablo 3: Uriin Agiklamasi

PCD 616-10 HXM 165

22kw M1

- o
URUN ACIKLAMASI

v

iges!

M
Motorlu

v

100 - BS

100L / 4B BRE

i

Montaj Pozisyonu
M1 - M2 - M4

Motor Giici

Tahvil Orani
Katalog: PCD
Sayfa :16

v

Motorsuz

X

I I
®

Cc

PAM Adaptorii  C-FACE, kaplinli
motor baglantisi

Ayak montajli

v

v

Gévde Biiyiikliigii
Katalog: PCD
Sayfa :16

v
Tip: PGR (Sikloid Rediiktér) PCD

Vv
Flans montajli

2. Kademe - Gévde Biiyiikligi

Govdeden montajli

Serbest Giris

|

Yaglama Tipi

oG

*

L

.

oG
Gres

.

oB

| MOTOR

Yag Banyosu

OoP
Yag Sirkulasyonlu

.

.

100L 4B BRE
Govde Biyuklugii Kutup sayisi Motor Segenekleri
63 M 2 BRE
71M 4 RG
80 M 6 SR
90 S/L 2-4 HL
100 L 2-8 TF
112 M TW
132 S/IM wu
160 M/L EF
180 M/L ZF
200 L DF
225 M Diger kutup 1G
250 M kombinasyonlari KK/FK
280 M istendiginde B
L karsilanacaktir.
Katalog: PCD
Sayfa :17

vy

(X) (X) (€)
B5 B14 B5
56 56 63
63 63 71
71 71 80
80 80 90
90 90 100
100 100 112
12 112 132
132 132 160
160 180
180 200
200 225

250

280

—

Ozel Tasarim

20 >
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2.4 Kisaltmalar

Tablo 4: Kisaltmalar

2. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

Kisaltmalar Anlamlari Sikloid Serisi Rediiktorler
H Ayak Montajli v~
\") Flans Montajli \/
F Govdeden Montaijli \/
X PAM Adaptéri B5-B14 v~
Cc C-FACE B5, Kaplinli Motor Baglantisi \/
w Serbest Girig Mil v~
M Motorlu \/

v~ : Mevcut tasarimlar onay isgareti ile belirtilmigtir.

www.pgr.com.tr
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2.5 Baglanti Tipleri

Tablo 5: Baglanti Tipleri

Tek Kademe iki Kademe
607 607-07
608 608-07
609 609-08
610 610-08
611 611-08
612 611-09
613 613-08
614 613-09
615 613-10
616 614-08
617 614-09
618 614-10
619 616-09
620 616-10
621 616-11
622 617-09
623 617-10
624 617-11
625 618-10
626 618-13
627 619-11

619-13
620-11
620-13
621-13
621-16
622-13
622-17
623-16
623-18
624-16
624-18
625-17
625-19
626-19
627-19
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Montaja Baglamadan Once

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: uyulmamasi ciddi veya 6lumcul yaralanmalara neden olabilir.
Reduktére baglanan kavramalar, kasnaklar vb. tahrik elemanlarinin ve tahrik motorlarinin
da ATEX uyumlu oldugu dikkate alinmalidir.

Hatali bir dénlis yéniniin hasar veya potansiyel risk ile sonuglanabilecegi uygulamalarda, ¢ikis milinin dogru
dénme yoénu, tahrik Unitesinin baglantisinin yapilip yapiimadidi test edilmeli ve sonraki ¢alistirma iglemini
garanti ederek yapilmalidir.

Geri donus kilitli reduktérler donme yonleri oklarla isaretlenmistir. Oklar rediktériin dénlds yonini isaret eder.
Motor baglanirken ve motor kontroli sirasinda rediktérin sadece dénus yéninde ¢alistigindan emin olunma-
hdir.

Entegre edilmis kilide (geri dénus kilidi) sahip reduktérlerde, motorlu rediiktériin bloke edilmis
dénme ydniine, yani yanlis ddnme ydnline ¢evrilmesi rediktore zarar verebilir. Motor ve motor
kontrol Unitesi takarken reduktérin dénds yénindn dogru olduguna dikkat ediniz.

Motorlu rediktdrler igin (eletrik motorlarinin takili oldugu rediktérler) elektrik motorunun kendi tip isim etiketine
ve ayri ATEX tanimlamalarina sahip oldugunu litfen unutmayin. Motor etiketi, tesisin veya makinenin planla-
masi igin gerekli olan verilere de uyulmalidir.

Rediiktor Gizerindeki en diigiik patlamaya karsi koruma seviyesi ve motor etiketleme, motorlu rediiktér
tinitesi i¢in gecerlidir.

Elektrik motoru bir frekans doénistirtcu ile g¢alisirsa, inverter islemi icin ATEX onayi gerekir. EGer, motor bir
inverter ile galistinilirsa, motorun ve reduktériin etiketlerinde belirtilen nominal hizlar arasinda énemli farklar
normaldir ve misade edilir. Motorun sebeke elektrigi ile calismasi igin, motor ve reduktdr Uzerindeki nominal
hizlarin +/- 60dev./dak.'ya kadar olan farkliliklara izin verilir.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: uyulmamasi ciddi veya 6limcil yaralanmalara neden olabilir.

e Reduktdr sadece belirtilen stirede calistinlabilir.

e izin verilen versiyon, (riin etiketlerinde (M.P.) belirtilmistir. Eger M.P. alanina bir X mevcut
ise, numarasi S alanindaki 6zel uygulamalara dikkat edilmelidir. (Litfen bkz. Bolim 4.1
"Kontrol ve Periyodik Bakim" sayfa 37-38) 6zel dokiimantasyon, digli tiplerinin konfigiras-
yonlarini gésterir.

e Uriin etiketlerinde belirtilen konfigiirasyonun kurulum yéniine uygunlugunu ve kurulum
yéninin, ¢alisma sirasinda degismedigini kontrol etmemiz ve saglamaniz gerekir.

Lutfen 6zellikle segilen versiyonla ilgili olarak Motor i¢cin Kullanma Talimatina dikkat
ediniz.

Montaja baglamadan énce:
Asagidaki noktalara dikkat ediniz;

e Motorlu rediiktdriin Uzerindeki bilgiler mevcut sebeke gerilimine uygun olmalidir.
e Reduktérde hasar olmamalidir.
e Sikloid rediktorlerde; ortam sicakhdl "Yaglayicilar" bolimiinde verilen sicaklik degerlerine uygun olmaldir.

PATLAMA'!
Rulmanlar, diskler, miller ve gévdeler yanlis montajdan dolayi hasar gorebilir.

e Montaj talimatlarini gézlemleyiniz.

e Takilarak montaji yapilan reduktérin mili, rediktdre zarar verecek eksenel kuvvetler
uygulanmayacak uygun bir makaray! kullanarak rediktére takilmahdir.
Bilhassa rediktore ¢ekicle vurmayiniz.
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PATLAMA'!

isletmeye almadan 6nce asagidakilerin kontrol edilmesi ve emniyete alinmasi gerekir:

e Reduktdérin montaji sirasinda, yag, asit, gaz, buhar 1sima nedeniyle herhangi bir
patlama tehlikesi olmamali ve rediktérde 5 mm'den daha fazla bir toz birikintisi
bulunmamalidir.

e isletme sirasinda rediktérin yeterli oranda havalandiriimis bir odada bulunmasi ve
disaridan buytk oranda bir i1s1 iIsimasi etkisine maruz kalmamasi gerekir.

é e isletme sirasinda sogutma havasi sicakhgi 50°C'yi asmamalidir.

e Yagin ve gresin kontroll ve bosaltiimasina ait tapalarin ve tahliye valflarinin kolay erigi-
lebilir olmasi gerekir.

e Rediktore ait c¢esitli diger cihazlarin kendi fonksiyonlarindan bagimsiz olarak ATEX
Sertifikasina (Patlamaya karsi korumali elektrikli isletme maddesi) sahip olmasi gerekir.

e Cikis miline (strtinme engelleyici bagdlanti olsun olmasin) sahip rediktorlerin takilmasi
bu el kitabindaki talimatlara gére dogru bir sekilde gerceklestiriimis olmahdir.

e Kurulum islemlerinin tamamlanmasinin ardindan rediktoriin temizlenmesi gerekir.

e Makine operatéri ile genisleyen ve kaydiran parcalar ya da reduktdr contalar
arasinda istenmeyen temaslari engelleyen bitin igletme tertibatlarinin galisir halde
olduklarindan emin olunuz.

Montaj ve ardindan sékulip takilmadan énce milin Gzerine bir anti-korozif yaglayici uygulamak yardimci olur.
Asiri gres veya korozyon onleyici madde montajdan sonra sizabilir ve damlayabilir. Tahrik edilen milde bu
noktalar yaklasik 24 saat calistirdiktan sonra temizleyin. Bu gres fazlahgi rediktérde bir sizinti anlamina
gelmez.

TEHLIKE !

Rediiktériimiiziin ¢ikis miline monte edilen baglanti ekipmanlarindan (kaplin, disli,

kayis-kasnak mekanizmasi vb.) dolayi yaralanma tehlikesi vardir:

e Koruyucu kapak kullaniniz.

e Bu gerekli koruma turtine gére temasa karsi yeterli koruma saglamazsa makine ve tesis
kurucusu bunu 6zel baglantili parcalar ile saglamalidir.

TEHLIKE !

Rediiktér agsagidaki ortam kosullarinda monte edilmemelidir:

- Patlayici atmosfer, ylksek korozif ve/veya yadlar, asitler, gazlar, buharlar, radyasyon,
- Direkt gidayla temas eden yerlerde.

é Reduktérler ya motorsuz sevk edilmektedir ya da elektrik motoru Ureticisinden ATEX'li motor temin edilip re-
duktdére montaji yapilmaktadir. Elektrik baglantisi son kullaniciya aittir.

Ozel uygulamalarda rediiktériin/motorlu rediiktériin konfiglirasyonu ortam sartlarina uygun olarak gergekles-
tirilmistir.
Cikis milleri, islenmis yuzeyler Uzerindeki korozyon énleyici madde, pislikler vb. kirlenmeler temizlenmelidir.
Piyasada yaygin olarak kullanilan solvent kullaniimalidir. Rulman yataklarina ve sizdirmazlik elemanlarina
solvent temas etmemelidir.
Asindirici ortam kosullarinda, ¢ikis mili ve, sizdirmazlik elemanlari aginmaya kargi korunmaldir.
Baglanti flanslarini DIN 332' ye gore acilan kilavuz ile mile baglanmalidir.
Yanlhs bir ddnme yéniinin hasarlara ya da tehlikelere neden olabilecedi durumlarda montajdan énce redikt6-
re test calismasi yapilarak, ¢ikis milinin dogru dénme ydni belirlenmeli ve daha sonraki ¢alisma igin emniyete
alinmalidir.
Tek yonlu kilit bulunan rediktorlerde, reduktérin giris ve ¢ikis tarafina ok yerlestiriimistir.
Oklarin uglari redUktérin dénme yéninu gésterir. Motorun baglanmasi ve motorun g¢alismasi sirasinda,
manyetik alan kontrolu ile rediktériin sadece dénme yénunde ¢alisabilmesi saglanmalidir.

Tek yonla kilit bulunan rediktorlerde, kilit, dénme yéninde c¢alistirilmali, yanlis yonde

calistirlmasi hasarlara neden olabilir.

Montaj yerinin gevresinde metal, yaglama maddesi ya da elastomerlere yapisan agindirici, korozyona neden
olan maddelerin bulunmadidindan ya da ¢alisma sirasinda bu tir maddelerin ortaya ¢ikmayacagdindan emin
olunmalidir.
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PATLAMA !

Maksimum yizey sicakhdr normal kurulum ve kullanim kosullarinda alinan &élgimleri
ifade eder.

Reduktdérin kullanim kosullari bunlardan farkli ise ylzey sicakligi daha yuksek degerlere
ulagabilir.

Bdyle bir durumda yag sirkiilasyonlu sogutma Unitesi kullaniimalidir.

>

PATLAMA'!

Asagidaki maddelerin yapilmasi durumunda ATEX belgesi gegersizdir.

e Reduktdr Uzerinde bulunan etiket degerlerinin disinda kullanim.

e Rediktorin etiketinde belirtilen seviyeden daha tehlikeli (Patlayici ortam) bir alanda
kullanim.

Reduktoérd ekipman sinifi| olan bir alanda kullanim. (Grizudan kaynakli tehlike altindaki
madenler)

Reduktord alinandan bagka glglerde kullanmak.

e Montaj Pozisyonunu degistirmek.

D>

Rediiktériin Montaji

Rediktére vidalanmis kaldirma mapalari, rediiktér montajinda kullaniimalidir.

Reduktorin / motorlu rediktérin makinaya montaji, yapilacak yerin segimi dnemlidir.

Reduktor tipine goére uygun baglanti noktalari belirlenmelidir.

(Ayak montajli-Flans montajli ya da Gévdeden montajli)

Havalandirma tapasi, tasimadan sonra takiimalidir.

Makinaya montaji sirasinda takilacak baglanti elemanlari, verilen tablodaki torka uygun degerde sikilmalidir.
Gerilme nedeniyle rediktore ek kuvvetlerin aktariimamasi i¢in rediktor ile tahrik edilen makine mili tam ola-
rak hizalanmalidir.

Reduktor Gzerinde herhangi bir kaynak g¢alismasi yapiilmamalidir. Redtktér kaynak galismalarinda sasi ola-
rak kullanilmamalidir. Aksi taktirde rulmanlar ve disli bélimu zarar goérar.

DIKKAT !

Montaj sirasinda ayaklarla flanglar arasinda gerilim olusmamali ve izin verilen
radyal ve eksenel kuvvetler dikkate alinmaldir! C-FACE, PAM ve c¢ikis mili
arasindaki baglanti elemaninin radyal ya da eksenel kaciklik olmadidini kontrol
ediniz.

Reduktér / motorlu rediktdr sadece dnceden belirlenmis olan montaj pozisyonuna gére montaj yapilabilir.
Teslimattan sonra montaj pozisyonun degistiriimesi durumunda yag miktarinin degistiriimesi ve bagka 6n-
lemler alinmasi gerekebilir. Belirtilen montaj pozisyonlarina uyulmamasi reduktérde hasarlara yol agabilir.
Lutfen PGR'ye danisiniz.

Reduktor / motorlu redtktér motor agirligina ve galisma gerilimlerine dayanabilecek yapida olmalidir. Bag-
lanti yapilacak makina, motorlu rediktériin agirhdina ve ¢alisma gerilimine dayanabilecek yapida olmalidir.
Reduktérin sabitlenecegi ylizey diizgiin, titresimsiz ve burulmaya karsi korunmalidir.

RedUktoérin/ motorlu rediiktoriin baglanacagi makinanin kapali oldugundan ve istemsiz calistirlamayacagin-
dan emin olunmalidir.

Reduktorin disindaki hareketli pargalarin ¢evresi, koruyucu muhafaza ile kapatiimahdir.

Motorlu rediktdrin dig ortamdaki makinaya montajinda direk giines i1s1ginin gelmesi ve hava kosullarindan
etkilenmesi énlenmelidir. Bununla birlikte tGniteye hava sirkilasyonu saglanmalidir.

Kullanilan rediktér tipine goére tim ayak - flans civatalari eksiksiz kullaniimalidir. Civatalar uygun sikma
momentleriyle sikilmalidir.
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Yag seviye tapasi, bosaltma tapasi ve havalandirma tapasina kolay erisim imkani
saglanmalidir.

Verilen montaj pozisyonuna uygun yag doldurulup doldurulmadigi kontrol edilmelidir. ("Yaglayicilar"/
"Yag dolum miktarlar" bdlimune ya da reduktor Uzerindeki degerlere bakilabilir.)

Reduktoére /motorlu rediktdre firmamiz tarafindan gerekli miktarda yag doldurulmustur. Yag seviye tapasindaki
hafif sapmalar montaj pozisyonundan kaynaklanmaktadir ve Uretim toleranslari dahilindedir.

Reduktor ile makina arasinda elektro-kimyasal korozyon olusma tehlikesi mevcut ise baglantilar arasina
plastik pargalar (2-3 mm) monte edilmelidir. Kullanilacak plastik malzemenin elektriksel desarj direnci <10 Q
olmalidir.

Elektro-kimyasal korozyon pik demir ve paslanmaz gelik gibi farkli metaller arasinda olusabilir. Civatalarda da
ayrica plastik rondela kullaniimahdir!

TEHLIKE !

-Standart Uniteyi patlayici bir atmosferde (patlayici gaz veya buharla dolu olmasi muhtemel)
kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda patlamaya dayanikli motor kullaniimalidir; aksi takdirde
elektrik carpmasi, kisisel yaralanma, patlama, yangin veya ekipmanda hasar meydana ge-

lebilir.
-Patlamaya dayanikli motor olmasi durumunda, tehlikeli bir konum (gaz veya ugucu buharin
: bulundugu bir konum) i¢in uygun 6zelliklere sahip bir motor kullaniniz; aksi takdirde patlama,

tutusma, elektrik carpmasi, yaralanma, yangin veya ekipman hasari meydana gelebilir.
-invertériin kendisi patlamaya dayanikli olmadigindan, aleve dayanikli bir motor bir invertér
tarafindan galistinldiginda, invertéri patlayici gazlarin bulunmadigi bir yere monte ediniz;
aksi takdirde elektrik garpmasi, kisisel yaralanma, patlama, yangin veya ekipmanda hasar
meydana gelebilir.

DIKKAT !

-Urainleri isim plakasinda veya Uretim spesifikasyonlarinda gésterilen amaglar diginda kullan-
mayiniz; aksi takdirde elektrik carpmasi, kisisel yaralanma veya ekipmanda hasar meydana
gelebilir.

-Motorlu reduktérun etrafina yanici nesneler koymayiniz; aksi halde yangin gikabilir.

-Reduktérin/motorlu rediktériin etrafina havalandirmayi engelleyecek herhangi bir cisim
koymayiniz. Yetersiz havalandirma asiri 1s1 olusumuna yol agarak yaniklara veya yangina
neden olabilir.

-Reduktérin/motorlu rediiktériin Gzerine basmayiniz veya asiimayiniz; aksi halde yaralanma
meydana gelebilir.

-Reduktérin/motorlu rediiktériin mil ucuna, kama yuvalarinin i¢ kismina veya motor sogutma
faninin kenarina giplak elle dokunmayiniz; aksi halde yaralanma meydana gelebilir.

-Reduktoér, yag kirliligine karsi hassas olan gida isleme uygulamalarinda, temiz oda makinele-
rinde vb. kullanildiginda, ariza veya arizadan kaynaklanan yag sizintisini gidermek igin bir
yag karteri veya buna benzer bagka bir cihaz takiniz; aksi takdirde yag sizintisi Uriinlere
zarar verebilir.

-Yagla yaglanan modelleri monte etmeden ve tagimadan 6nce mutlaka bosaltiniz.

Makinenin icinde yaglama yagi varken hareket etmek, yagin havalandirma deliginden vb.
sizmasina neden olabilir.
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PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.

e RedUktdriin montaji yapilirken patlayici ortam olamamalidir.

e Reduktére sogumasi icin verilen hava etiketteki izin verilen sicaklik araliginda olmalidir.

e Glnes 1s1ginin dogrudan rediiktére gelmesi durumunda, rediktére verilen sogutma
havasinin, etikette belirtilen max. ortam sicakliginin en az 10°C altina dusurulmelidir.

DIKKAT !

Yanma Tehlikesi:

Reduktér calisirken veya calistiktan kisa bir stre sonra sicak olabilir, dogrudan
dokunulabilecek ylzeyler temas etmeye karsi korunmalidir.

DIKKAT !

Asiri Isinma nedeniyle rediktériin hasar gérmesi.

Reduktor asiri iIsinma nedeniyle hasar gérebilir.

Kurulum esnasinda:

Reduktéran tim kenarlarinda havanin serbestce akisini saglayiniz.

Reduktorin etrafinda yeterli bosluk birakiniz.

Motorlu rediktdrlerde, motor faninin sogutma havasi engellenmeden rediiktére akabilir olmahdir.
Reduktorin / motorlu rediiktdriin ¢evresini sarmayiniz veya timuyle értmeyiniz.

Rediktori cok enerjik radyasyona maruz birakmayiniz.

Diger baska Unitelerden sicak egzos havasini rediktére / motorlu rediiktére yénlendirmeyiniz.

Reduktoérin baglandigr taban veya flang, operasyon esnasinda rediktére 1si vermemelidir.

Reduktér Gzerinde toz birikmesine izin vermeyiniz.

Reduktoérin baglandigr makine ekipmaninin agiri yuklenmesini énlemek igin, asiri akim kesicileri, sicaklik
sinirlayicilari, asiri hiz monitérleri, vb. techizatlarin son kullanici tarafindan temin edilmesi gerekmektedir.
Acil durdurma sistemi ¢alistiyi zaman biriken enerji mimkian oldugunca hizli ve emniyetli bir sekilde dagi-
tilmali ya da bundan bdyle tehlike olusturmayacak sekilde izole edilmelidir. Bu biriken enerjinin dagitiimasi,
rediktére baglanan sistemle ilgilidir. Bu sistemlerde gerekli dnlemlerin alinmasi gerekmektedir.

Reduktorin baglandigi taban veya flans titresimsiz, burulmaya karsi rijit ve diiz olmaldir. (dizginlik hatasi
maksimum 1° olmahdir)

Reduktorin ve tabanin ve / veya flansin civatall yizeyindeki tim kirlerin iyice ¢ikariimasi gerekir.
Reduktorler daima topraklanmalidir. Motorlu rediktdrler ise motor baglantisi Gzerinden topraklama yapilmalidir.

Bukllme nedeniyle reduktdre ek kuvvetler binmesini dnlemek icin reduktér makinenin tahrik miline tam olarak
hizalanmahdir.

Rediktéri kaynaklamak yasaktir. Rediktor, kaynak isleri icin sase baglantisi olarak kullaniimamalidir, aksi
takdirde rulmanlar ve diskler zarar gorebilir.

Reduktér dogru yénde monte edilmelidir (Lutfen bkz. Bélim 3.1 "Montaja Baglamadan Once" sayfa 23-25) ve
(Lutfen bkz Bélim 4.1 "Kontrol ve Periyodik Bakim" sayfa 37-38).

Her iki taraftaki tim rediktor ayaklari ve/veya tim flans civatalari kullaniimalidir. Civatalarin asgari kalitesi
10.9 olmalidir. Civatalar dogru torklarla sikilmalidir (Lutfen bkz. Bélium 3.3 "Civata Sikma Tork Degeri"
sayfa 29) Ozellikle ayakli ve flangli rediiktérierde gerilimsiz civatalar kullaniimalidir. Seviye tapalari ve yag
bosaltma tapalari erisilebilir olmalidir.
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PATLAMA'!

ATEX uniteleri i¢in ek prosediirler:

e Uygulama ile uygun oldugundan emin olmak icin tim etiketlerdeki verileri kontrol ediniz:
grup, kategori, alan, maksimum yulzey sicakligi, P1, n1 ve M2 maksimum limitleri,
montaj pozisyonu, ortam sicakligi.

e Gulnes 1sinlarinin veya diger 1sI kaynaklarinin bulunmadidini kontrol ediniz.

Beklenen ortam sicakligi < -20 °C veya > 40 °C oldugunda, PGR Teknik Servise bagvu-

runuz.

Duman ya da asindirici ve / veya asindirici toz bulunmadigindan emin olunuz.

Ultrason ve / veya iyonlastirici isima kaynaklarina yakin olmamasina dikkat ediniz.

Tesisin yildinnm dismesine kargi yeterli korumaya sahip olup olmadigini kontrol ediniz.

Yag sizintisi olup olmadidini kontrol ediniz ( tespit edilirse, kurulumu durdurup

PGR Teknik Servise danisiniz).

e FElektrostatik yik olusturmayan malzemeleri kullanarak saftlardan ve yad kegesi
cevresindeki kir izlerini ortadan kaldiriniz.

e Calisma yerinin patlama tehlikesi bulunan bir ortamdan arindirildigindan ve kurulumun
tamami boyunca bdyle bir durumun devam etmediginden emin olunuz.

e Uniteye bagli girig ve cikis bilesenlerinin ATEX onayli oldugunu kontrol ediniz.

e Temin edilebilir tork kollarini kullaniniz.

e Fan tarafindan gelen iyi bir hava akisi ile motorun dogru sekilde sogumasini saglayiniz.
Unitenin sogumasini engelleyen kapak veya baska bir sey olmadigini kontrol ediniz.

e Yag seviyesi kontroli igin uyari lambasinin (veya yag 6lgim gubugunun) erisilebilirligini
kontrol ediniz (mevcutsa).

e Uniteyi takiniz ve uygun midahale sistemine, herhangi bir sensér termal korumasina,
ayri olarak ve birlikte verildiginde baglayiniz. Ozel talimatlar kilavuzun ekinde
verilmektedir.

>

PATLAMA'!

e Calistirma sirasinda Unitenin ylUzey sicakligini, uygulama tarafindan saglanan sartlar
altinda tespit etmek o6nemlidir. Gézlemleme, KONTROL VE BAKIM tablosunda
gosterildigi gibi periyodik olarak tekrarlanmalidir.

e Ylzey sicakligi, hareket girisi ¢cevresinde veya motor ile Unite arasindaki baglanti
alaninda ve her durumda hava akiminin daha az oldugu yerde 6él¢ilmelidir.

e Oilgiilen yiizey sicakh@i (Ts) arti izin verilen maksimum ortam sicakligi (Tam) ile élgiilen
ortam sicakligi (Ta) arasindaki fark, izin verilen maksimum ylzey sicakligindan
(Te, etikette belirtilen) en az 10°C daha dusuk olmalidir: Ts + (Tam-Ta) < Tc -10 °C

Uygun olamayan sicakliklarda rediiktorii durdurun ve PGR Teknik Servise basvurunuz.

3.2.1 Montaj Lokasyonu

Ortam Sicakhigr : -10ile +50°C

Ortam Nemi : Maksimum 85%
Rakim : Maksimum 1000 m
Atmosfer . Asindirici veya ugucu gaz yok, buhar yok tozsuz iyi havalandiriimis alan,

Montaj Lokasyonu ic mekan tipi; ic mekan (minumum tozlu,suyla temasin olmadigdi alan),
Dis mekan; ic mekan veya dis mekan (normal yagmur suyuyla islanan degil, dogrudan
siddetli rizgar ve yagmurla islanan yer)

Titresim : Maksimum 1G.

- Yukaridakilerin disindaki kosullarda montaj, istege bagl spesifikasyonlara uyulmasini gerektirir. Litfen bize
daniginiz.

- Patlamaya karsi koruma gibi spesifikasyonlara gére Uretilen RedUktoriin /motorlu rediktoriin, belirtilen
montaj ortamlarinda kullanilabilir. Ancak kullanilan makinenin konektériyle ilgili olarak montaj ortamina
dayali dnlemler uygulayiniz.

- Muayene ve bakim gibi kolay kullanim saglayacak bir yere monte ediniz.

- Yeterince saglam bir tabana monte ediniz.
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3.2.2 Montaj Agisi

Belirli bir montaj agisina gore Uretilen makineler igin yalnizca belirtilen montaj agisini kullaniniz.

Motorun baglanti civatasini ¢ikarmayiniz. Nadiren de olsa ¢ikarilmasi durumunda, suyun veya baska madde-
lerin vida deliginden motora girmesini dnlemek icin vida deligine bir civata veya bagka uygun bir malzeme
takiniz. Rediktér makineye secilmis olan montaj pozisyonuna uygun sekilde monte edilmeli. Firmamiz tarafin-
dan o6nerilen yaglayicilar kullaniimaldir. (Bkz.Yaglama Tablolari, sayfa 47-53)

Sekil 3: Montaj Agisi (Ornek Montaj Tiir()

® 1° ve Uzeri
” ]

1°ve Uzeri

613-627 gbvde blyuklugundeki reduktérlerin standart dis1 montaj pozisyonlarinda sadece
gresle yaglama yapilir. Firmamiza danisiniz.

3.2.3 Yik Durumu Kritik Oldugunda

Asiri titresim veya sik start-stop durumlarinda, reduktdr ayagina gelen vuruntunun absorbe edilmesi icin en az
8.8 kalite (JIS B 1051) montaj civatasi kullaniimasi tavsiye edilir.

3.3 Civata Sikma Tork Degeri

Tablo 6: Civata Sikma Momentleri

Civata Sitkma Momentleri [Nm]
. Civata Kalitesi
Olgiiler
8.8 10.9 12.9

M4 3.2 5 6
M5 6.4 9 1
M6 1 16 19
M8 27 39 46
M10 53 78 91
M12 92 135 155
M16 230 335 390
M20 460 660 770
M24 790 1150 1300
M30 1600 2250 2650
M36 2780 3910 4710
M42 4470 6290 7540
M48 6140 8640 16610
M56 9840 13850 24130
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3.4

3.5

Rediiktoriin Havalandiriimasi

Kurulum alanini ¢evreleyen alanda higbir agresif veya asindirici maddenin bulunmadigindan veya sonradan
¢alisma sirasinda, metal, yaglayici veya elastomere salinmasi beklenen maddelerin bulunmadigindan emin
olunuz. Herhangi bir stiphe durumunda, lutfen PGR ile iletisime geginiz ve dnerilen islemi yapiniz.

Basingl havalandirma tapasi devreye alinmadan 6nce aktive edilmelidir. Aktive etmek icin, tagima guvenlik
cihazlarini ¢ikariniz.

Nemli mekanlarda ya da agik havada kullanim icin korozyona dayanikli rediktér onerilir. Boyada olusan
hasarlar (havandirma tapasinda) derhal dizeltiimelidir.

Reduktér Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tasima emniyeti ¢ikartilir. Havalandirma tapasi ayri olarak
g6nderilmigse mutlaka takilmalidir.

Sekil 4: Havalandirma Tapasinin Devreye Sokulmasi

1. Tasima emniyetli havalandirma tapasi,
2. Tasima emniyetini ¢ikartiniz,
3. Havalandirma emniyeti aktif.

Baglanti Elemaninin Cikis Miline Montaji

Cikis mili elemanlarinin montaji icin asagidaki semaya bakiniz.

Sekil 5: Baglanti Elemaninin Cikis Miline Montaji

1) Reduktor mil ucu
2) Eksenel yatak
3) Baglanti elemani

1) Baglanti elemani
A) Yanls
B) Dogru

* Yiksek radyal kuvvetleri 6nlemek igin: disli veya zincir disli sekil B’de goruldigu gibi monte edilmelidir.

Baglanti elemanlari monte etmekicin sadece ¢ekme tertibati kullaniimalidir. Pozisyon ayari i¢in ¢ikis milin
ucunda bulunan kilavuz yatagi kullaniimalidir.

TEHLIKE !

Kayis kasnaklar, kaplinler, disliler vb. milin ucuna ¢ekicle vurularak takilmamalidir.
Aksi taktirde gbvdede, yataklarda ve milde hasar olusabilir. Kayis kasnaklarda,
kayis gerginliginin dogru olmasina (Ureticisinin verilerine uygun) dikkat edilmelidir.
izin verilmeyen radyal ve eksenel kuvvetlerin olusmamasi igin baglanti elemaninin
balans ayarlari yapilmaldir.

NOT !

Cikis mili elemanina bir miktar gres surtlmesi veya baglanti elemaninin kisa sureli
isitiimasi ile (80...100 °C) montaj kolaylidi saglanabilir.
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3.6 Sicaklik Etiketi

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Etiket eksikliginden kaynaklanan patlama tehlikesi.

Uyulmamasi agir veya 6limcil yaralanmalara neden olabilir.

Sicaklik sinifi T4 redUktorler veya maksimum ylzey sicakhigi 135 °C'nin altinda olan
redUktorlerle birlikte verilen kendinden yapiskanh sicaklk etiketi (121 °C degerinde
basilmistir) rediiktér gévdesine yapistiriimalidir.

Sicaklik sinifi veya maksimum yuzey sicaklig, Grtn etiketinin son satirindaki ATEX etiketlemesinden gérdlebilir.
Ornegin; 11 2G Ex h IIC T4 Gb yada 11 2D Ex h [lIC T120°C Db gibi.

Sicaklik ¢ikartmasi, yad seviyesi tapasinin yanina yapistiriimali ve (bkz. 4.9 "Yuzey Sicaklhiginin Kontroli"
sayfa 41) motora dogru olmalidir. Yag seviye haznesine sahip rediktorler icin sicaklik etiketi, yag seviyesi
haznesi olmayan reduktorler icin oldugu gibi ayni konuma yapistiriimalidir. Yag bakimi yapilmaksizin émar
boyu yaglanan reduktdrler igin, sicaklk etiketi Urtin etiketinin yanina yapistiriimalidir.

Sekil 6: Sicaklik Etiketi (H)

Orta nokta beyaz: Orta nokta siyah:
sicaklik normal sicaklik gok yiiksek

Sekil 7: Sicaklik Etiketi (V)

Orta nokta beyaz: Orta nokta siyah:
sicaklik normal sicaklik gok yuksek

Sekil 8: Sicaklik Etiketi (F)

Orta nokta beyaz: Orta nokta siyah:
sicaklik normal sicaklik gok yiiksek
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3.6.1 Sicaklik Etiketinin Kontrol Edilmesi

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6lumctl yaralanmalara neden olabilir.
e Sicaklik etiketinin siyah renkli olup olmadigini kontrol ediniz.
e Eger sicaklik etiketi siyaha dénlislrse, rediktor agiri isinmistir.

Asiri isinmanin nedeni belirlenmelidir. Litfen hemen PGR servis departmaniyla iletisime gecin. Asiri iIsinma-
nin sebebi dizeltiimeden rediktor tekrar calistinimamalidir ve yenilenen asiri 1sinma bertaraf edilebilir. Tekrar
calistirlmadan énce reduktdre yeni bir isiya dayanikli yapiskan etiket takilmahdir. Tozlari temizleyiniz.

(Yalniz Kategori 2D icin gereklidir)

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya élimcil yaralanmalara neden olabilir.
e Reduktér gévdesindeki birikmis tozlar 5 mm' den daha fazla ise temizlenmelidir.

Sikloid Rediiktoriin Makineye Montaiji

DIKKAT !

-Reduktéri tahrik edilen makineye baglamadan énce dénis yénunl dogrulayiniz.

Yanlis dénls yonu, kisisel yaralanmaya veya ekipmanin hasar gérmesine neden olabilir.
-Reduktori tek basina (baglantisiz) calistirirken, ¢ikis miline gegici olarak bagli olan
kamayi ¢ikariniz; aksi takdirde kama firlayabilir ve yaralanma meydana gelebilir.
-Dénen parcalari kapatiniz; aksi halde yaralanma meydana gelebilir.

-Rediktéri bir yike baglarken kasnaklarin merkezlemesinin, kayis gerginliginin ve
paralelliginin belirtilen sinirlar icinde olup olmadidini kontrol ediniz. Reduktér dogrudan
bagka bir makineye baglandiinda, dogrudan baglanti dogrulugunun belirtilen sinirlar
icinde olup olmadidini kontrol ediniz. Reduktéri bagka bir makineye baglamak icin kayis
kullanildiginda kayis gerginligini kontrol ediniz. Calistirmadan 6nce kasnak ve kaplin
Uzerindeki civatalari dogru sekilde sikiniz; aksi takdirde kirilan parcalarin etrafa
sacllmasindan dolayi yaralanma veya Urunlerin zarar gérmesi riski vardir.
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3.8 Donme Yoniiniin Kontrol Edilmesi

Sekil 9-1: Cikis Mili Dénus Yoénu (Motorlu Reduktor)

iki Kademe

Rediiktor Tipi Tek Kademe - Ug Kademe Duisiik rediksiyon tahvilli seri

Cikis mili déniis yoéni

Sekil 9-2: Cikis Mili Déniis Yon( (Rediiktor)

Rediiktor Tipi Tek Kademe - Ug Kademe iki Kademe

Giris milinin tersi yénde déner. Giris mili ile ayn1 ydnde doner.

Cikis mili doéniis yénii
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3.9

3.91

3.9.2

3.9.3

Montaj Baglanti Elemani
- Montaj baglanti ekipmanini ¢ikis miline monte ederken mile darbe veya asiri eksenel yik uygulamayiniz.

Rulman hasar gérebilir veya bilezik gikabilir.
- Siktirma takimlari tavsiye edilir.

Kaplin Kullanirken;

Sekil 10-1'deki hizalama dogrulugu (A, B, X), Tablo 7' da gésterilenden daha buyuk olmamalidir.

Sekil 10-1: Hizalama Dogrulugu Tablo 7: Esnek Kaplin i¢in Hizalama Hassasiyeti

0,1 mm veya
Ureticinin belirledigi
deger

izin Verilen
Tolerans A

0,1 mm veya

%,
) - ,H lzin Verilen | yreticinin belirledigi

Tolerans B deger

Ureticinin belirledigi

X X deger

Zincir, Zincir Disli veya Disli Gark Kullanirken;

- Zincir kullanirken zincir gerginlik agisini mile dik olacak sekilde takiniz.

- Zincir gerginligi icin zincir kataloguna veya diger referanslara bakiniz.

- Zincir digli veya disli ¢arkin bélum dairesi, ¢ikis mili capinda maksimum 3 kat buyuk olabilir.

- Zincir digli veya digli carkin ¢alisma yik noktasi milin merkezi ile rediktdr arsinda olmalidir. (Bkz. sekil 10-2)

Sekil 10-2: Zincir, Zincir Disli veya Disli Cark Kullanirken

Baglayici Uriin

Saft

V Kayisi Kullanirken;

- V kayiginin asiri sikilmasi mile ve yataga zarar verecektir. V kayisi gerginligi icin V kayisi kataloguna bakiniz.
- Iki kasnagin paralelligi ve eksantrikligi 8 20' dahilinde olmalidir. (Bkz. sekil 10-3)
- Birden fazla V kayisi kullanildiginda, ayni ¢evresel uzunluga sahip uyumlu bir set kullaniniz.

Sekil 10-3: V Kayisi Kullanirken

e
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3.10 Standart B5 Flansli Motorun C-FACE Adaptorlii Rediiktére Montaiji

1.

Motor ve C-FACE Adaptorli motorun mili, flans ylzeyleri temizlenmeli ve hasar kontrolti yapiimalidir. Kap-
linlerin montaji sirasinda motor miline zarar verebilecek her turlt dnlemin alindigindan emin olunmahdir.
Motoru sabitleme elemanlarinin boyutlari ve toleranslari EN 60079-0' ye uygun olmalidir.

Metal kaplin (kaplin yari pargasini) 80-100°C sicakhgina kadar isitiimali ve kama merkezlenerek motor mi-
line gecirilmelidir.

Metal kaplin Gzerinde bulunan setuskur civatasi sikilmalidir. Ancak sikmadan 6nce Loctite 242 ya da Loxeal
54-03 emniyet yapiskani sirilmeli ve setuskur civatasi emniyete alinmalidir. Tablolarda verilen sikma
momentine gére motor miline sabitlenmelidir. Eger gerekirse 160, 180, 200, 225, 250, 280 C-FACE adaptér
tiplerinde kaplin ile birlikte verilen plastikler, kaplin ile fatura arasina yerlestirilmelidir.

Acik havada montaj yapilacaksa ve ortam nemliyse, motor flansi ve C-FACE Adaptori ylzeylerinin izole
edilmesi oOnerilir. Motor montajindan énce ve sonra flans izole edilecek sekilde flang ylzeylerine Loctite
574 veya Loxeal 58-14 ylzey izolasyon maddesi kullaniimalidir.

Motor C-FACE Adaptérine takilmali, bu sirada birlikte verilen kaplinin takilmasi unutulmamalidir.

C-FACE adaptérini uygun sikma momentine gére montaji yapiimalidir. Bunu yaparken C-FACE adaptor
mili kaplinin plastik yuvasina kasintisiz bir sekilde gectiginden emin olunmalidir.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya élimcil yaralanmalara neden olabilir.

e Uriin etiketine gére sadece yeterli ATEX Bélgesi kategorisine sahip standart motorlar
kullanilabilir.

e Buna ek olarak, 2D ATEX kategorisi rediktorler icin (rediktor trlin etiketinin son sati-
rindaki ATEX etiketine bakin), motorun en azindan IP6x koruma sinifina sahip olmasi
gerekir.

3.11 Standart B5-B14 Flansh Motorun PAM'li Rediiktére Montaji

1

2.
3.

2

. Motor mili, PAM adaptdr mili ve flans ylzeyleri temizlenmeli ve hasar kontrolt yapilmalidir. Motoru sabitleme

elemanlarinin boyutlari ve toleranslari EN 60079-0 ye uygun olmalidir.

Motor B5-B14 flangi PAM adapt6rindn alnina dayanana kadar itiimelidir.

Acik havada montaj yapilacaksa ve ortam nemliyse, motor flansi ve PAM Adaptéri ylzeylerinin izole
edilmesi 6nerilir. Motor montajindan 6nce ve sonra flans izole edilecek sekilde flans ylzeylerine Loctite 574
veya Loxeal 58-14 yiizey izolasyon maddesi kullaniimalidir.

. Motor, PAM Adaptériine takilmalidir.
. PAM adaptériniin civatalari uygun sikma momentine gére montaji yapilmalidir.

PATLAMA'!

e Yukarida belirtilen tim kontroller pozitif oldugunda ve bu el kitabinda bulunan tim
talimatlar eksiksiz ve dogru bir sekilde uygulandiginda, elektrik motoru reduktére
uygun olan ATEX korumasi ile kurulabilir ve bu sekilde ayni sekilde 2014/34/AB
mevzuatina uygun bir reduktér motoru ortaya cikabilir.

Buna ragmen motor ile rediktoriin baglanmasi sirasinda bu el kitabinda belirtimeyen
ve/veya bir veya birden ¢ok talimati izlemeyen bir islem kullanildiginda, isletmeci, bu
motor - rediktér baglantisinin getirecedi risklerin analizini kendisi dlgmeli ve
belirlemelidir. Motor bir redaktdr tarafindan beslendiginde bu risk analizi her zaman
gereklidir.

Ancak bu sekilde tim sistem Ureticinin sertifikasina ve 2014/34/AB mevzuatina uygun
reduktére haiz olur.
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Elektrik Motorunun Demontaji (C-FACE, PAM)

Calisma sirasinda motor ile rediktor arasindaki baglanti elemaninin yizeyinin paslanmis olmamasi énemlidir,
motoru gikarabilmek igin asiri yik uygulanmamasi gereklidir. Motoru reduktérden ayirirken zorlama yapmadan
asagidaki yéntem uygulanmalidir. Zorlamaya neden olan ve rediktére zarar verebilecek uygulamalardan
kaginiimaldir.

Sekil 11: Elektrik Motorunun Demontaji (C-FACE, PAM)

[©6

DELIK VE PASO DARBELIi GEKTIRME

j

1. Fan tarafindan motor milini matkapla delerek kilavuz agilmalidir.

2. Dis agillmis yere darbeli ¢cektirme takilmalidir.

3. Motorla rediktor arasindaki baglanti vidalari s6kimelidir.

4. Darbeli ¢cektirme atalet kuvveti sayesinde motor rediiktérden ayiriimahdir.

PAM ve C-FACE govdelerindeki yariklar kullanilarak, tornavida veya levye yardimi ile motor zarar gérmeye-
ceksekilde geriye dogru itilerek ¢ikartilabilmektedir.

Rediiktoriin Cahistiriimasi

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6limcil yaralanmalara neden olabilir.

e Reduktérin dénlis yénunun dogrulanmasi igin makinaya montaji yapilmadan énce g¢alistiriimasi gerekmek-

tedir.

Reduktdriin montaj pozisyonu etiket degeriyle ayni olmalidir.

Rediiktérde yag kagagi olmamalidir.

Asiri derecede vibrasyon olmamalidir ve rediktérler icin kabul edilebilir ses desibelini agmamalidir.

Uzun stre kullanmama durumunda depolama sartlari yerine getiriimelidir.

Katalogda bulunan montaj pozisyonuna gére yagin durumu kontrol edilmelidir.

Yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Calistirmadan 6nce reduktér Uzerinde bulunan havalandirma tapasinin tasima emniyeti ¢ikariimalidir.

Eger rediktor yagsiz sevk edilmisse, ilk yag dolumu yag tablolarinda belirtilen yagd miktarina gére doldurul-

malidir.

e Patlamayakargi hassas bdlgelerde calismasina misaade edilmez. Ancak bu sartlar igin 6zel motorlar mev-
cuttur. Lutfen firmamiza danisiniz.

e Reduktdéru calistirirken, bu kullanim kilavuzundaki talimatlara uyulmalidir.

Belirtilen muayene ve servis araliklarina uyulmalidir.

e Uriin etiketinde belirtilen giic degerlerinin asiimamasi gerekir. Orn. degisken hiz tahrik Uniteleri icin birkag
¢alisma noktasi vardir, maksimum izin verilen tahrik glici P1 ya da tahrik edilen saftaki maksimum izin
verilen tork M2 ya da izin verilen maksimum hiz herhangi bir ¢calisma noktasinda agilmamalidir. Reduktérin
asiri yiklenmesi engellenmelidir.

e Tahrik safti Uzerinde entegre bir kilide (backstop) sahip reduktérler, sadece rediktér tahrik milinin minimum
hizi, n1min = 900 rpm'den, daha hizli ¢alistirilabilir.

e Reduktérin boyasi Kategori 2G Group |IB (Zone 1 Group IIB) i¢in tasarlanmistir. Kategori 2G Group lIC'de
(Zone 1 Group IIC) kullanim igin, rediktdr elektrostatik yiklemeye neden olabilecek alanlarda kullaniimamaili
veya kurulmamalidir. Bu duruma rediktdér gévdesinin ara sira el ile surtilmesi de dahildir; Temizleme ancak,
su ile nemlendirilmig bir bezle yapilabilir.

e Calisma sirasinda, B6lum 410 "Reduktérin Konroli" (sayfa 42)'nde agiklanan usulstzliklerin herhangi biri
tespit edilirse veya sicaklik etiketi siyah hale gelmis ise, rediktér kapatiimali ve PGR' ye danisiimalidir.
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4.1 Kontrol ve Periyodik Bakim

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6limcil yaralanmalara neden olabilir.
Devreye almadan 6nce, yag seviyesi kontrol edilmelidir.

>
&)

TEHLIKE !

Kizgin yagdan dolayi yanik tehlikesi:

e Bakim veya onarim calismalarina baslamadan énce rediktériin sogumasina izin
veriniz.

e Koruyucu eldiven giyiniz.

NOT !

Bakim ve periyodik bakim caligmalari elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu
konuda yeterliligi olan kalifiye kisi /operatér tarafindan yapilir; is sagligr ve givenligine
uygun kurallar ve 8zel gevre problemlerine karsi korumali olarak yerine getirilir.

e P

TEHLIKE !

Reduktérin bakim ¢alismasina baglamadan énce reduktér kapatilmali (gerilimsiz duruma
getirilmeli), servis disi oldugundan emin olunmali ve herhangi bir kaza ya da umulmadik bir
dis yikle doénebilecek pargalara karsi tim dnlemler alinmalidir. Ayrica tim ¢evre guvenligi
tedbirleri alinmalidir.

P>

Bakim iglemini yapmadan dnce tim guvenlik ekipmanlari hazir durumda bulundurulmali ve eder gerekirse
cevredeki personel uyariimalidir. Unite gevresinde sinir belirlenmeli ve bu bdlgeye ekipman girisi engel-
lenmelidir. Bu kosullara uyulmamasi durumunda giivenlige ve sagliga zarar veren durumlar olusabilir.
Asinmis pargalar, sadece orijinal ve kullanilmamis parcalarla degistiriimelidir.

Firmamz tarafindan 6nerilen yaglayicilar kullaniimaldir. (Bkz.Yaglama Tablosu, sayfa 49-53)

Reduktér Uzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal pargalarla degistirilmelidir.

Eger rulman degisimi gerekirse Firmamiz ile irtibata gecilmelidir.

Bakim galismalarindan sonra yaglama yaginin degistirilmesini dneririz.

Yukaridaki tim bilgiler redUktériin/motorlu rediktoriin glvenilir ve verimli calismasi igin verilmistir.

Firmamiz orijinal olmayan muadil Grtin ve rutin olmayan bakimlardan dolayi olusabilecek hasar ve yaralanma-
lardan sorumlu degildir.

Reduktér alinirken orijinal Griin olmasina ve katalogdaki teknik bilgilere sahip olmasina dikkat edilmelidir.

Kirlemis yag ve paslanmis pargalar, bakim sonrasi ¢cevreye birakiimamalidir. Bu tir pargalar
ilgili yonetmeliklere uygun bertaraf edilmelidir.
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Tablo 8: Kontrol ve Periyodik Bakim Araliklari - Calismalari

Kontrol ve Periyodik Bakim Araliklari Kontrol ve Periyodik Bakim Calismalari
Her 3000 galisma saatinde bir veya - Gorsel kontrol.
her alti ayda bir. - Calisma sesinin kontrolu.

- Yag seviyesinin ve yagin kontrolu.
- Gresle ek yaglama (Bazi W ve C-FACE
opsiyonlarinda).

1. Gunlik ¢alisma saati maksimum 10 saat ise;

3-6 ayda bir.

2. Gunluk calisma saati maksimum 10-24 saat ise; | - Bakim gerektirmeyen Gres degisimi (3.)
500-1000 c¢alisma saatinde bir.

3. Her 20000 g¢alisma saatinden sonra veya; - Yeniden Gres degisimi (1.2.3.)
3-5 yilda bir.

1. Gunluk galisma saati maksimum 10 saat ise;
6 ayda bir.

2. Gunluk calisma saati maksimum 12-24 saat ise;
2500 calisma saatinde bir. e

3. Yiksek sicaklik ve agdir calisma sartlarinda; - Havalandirma tapasinin degisimi (1.2.3.)
her 1 ile 3 ay arasi.

- Yag degisimi (1.2.3.)

En azindan her 10 yilda bir. - Genel revizyon.

4.2 Gorsel Kontrol
PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.

Tam igler 6rn: tasima, depolama, kurulum, elektrik baglantilari, devreye alma, hizmet ve
bakim patlayici olmayan ortamlarda yapiimahdir.

Tahrik linitesi kontrol edilmeli ve sadece asagidaki durumlar saglaniyorsa montaji

(devreye alma) yapilmalidir:

e Hasarsiz 6rnegin; Rediktorler agikta depolandigindan veya tasindigindan dolayi 6zellikle
yag keceleri, yag kapaklari ve koruma kapaklarinin hasarli olup olmadidi kontrol
edilmelidir.

e Yag kacagi veya yag kaybi gérilmemelidir.
e Yanlis veya nemli depolamaya ait korozyon veya baska seyler gérilmemelidir.
e Ambalaj malzemesi tamamen c¢ikartiimahdir.

Reduktorlerin PAM ve W giris mili rulmanlari temassizlik olusturan iki kapakli rulmanlardir (ZZ veya 2RS).
Bunlar i¢ bilezik ile birlikte uzun bir sizdirmazlik boslugu olusturur. Bu sayede rulman neredeyse surtinmesiz
bir sekilde ¢aligir. Strtinmeden dogan kayiplar en aza iner ve bu rulmanlarda sicaklik artisi gérilmez.

Depolama veya tagsima nedeniyle, rediktér c¢alistiriimadan 6nce ve ilk ¢alisma esnasinda ruimandan az mik-
tarda gres disariya kagabilir, bu tir yag kacagi hicbir teknik kusur olusturmamakta, rediktér ve rulman calis-
ma guvenirligini olumsuz etkilememektedir.
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4.3

4.4

4.5

Calisma Sesinin Kontrolii

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6lumcil yaralanmalara neden olabilir.
Eger reduktorden alisiimadik sesler ve/veya titresimler gelirse, bu durum rediktére zarar
verebilir. Béyle bir durumda rediktér durdurulmali ve genel bir bakim yapilmalidir.

Sicaklik etiketinin gérsel olarak kontrolu;
Sadece sicaklik sinifi T4 veya maksimum yizey sicakliginin <135 °C oldugu durumlar igin gereklidir.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya 6liumcil yaralanmalara neden olabilir.
Yukarida agiklanan kontroller sirasinda usulsuzltkler gorulirse, PGR'ye danisiimalidir ve
hemen rediktoér durdurulmalidir.

Gres veya Yag Seviyesinin Kontrolii

- Duzenli olarak yag seviyesi kontroli yapiimalidir.

- Motorun elektrik baglantisi kesilmelidir. Yanliglikla tekrar devreye girmemesi icin emniyete alinmahdir.
- Rediktér soguyana kadar beklenmelidir.

- Montaj pozisyonu degistirilirse "Reduktériin montaji" blima dikkate alinmalidir.

- Yag bosaltma tapasindan bir miktar yag alinmalidir. Yagin niteligi kontrol edilmelidir.

- Yagda asin kirlenme belirtisi géruldiginde yag degistiriimelidir.

- Reduktérdeki gres miktarinin kontroll yapilmali, eksik ise tamamlanmalidir.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya élimcil yaralanmalara neden olabilir.
Reduktérde sizinti olup olmadigi kontrol edilmelidir. Kontrol edilirken rediktériin disinda
yag veya gres izlerinin gézden kagmamasi dikkat edilmelidir. Ozellikle, radyal kegeler,
kapak bagliklari, tapalar, hortumlar ve gévde mafsallari kontrol edilmelidir.

Eger sizintilardan stpheleniliyorsa rediktér temizlenmeli, yag seviyesi kontrol edilmeli ve yaklagik 24 saat
sonra sizinti tekrar kontrol edilmelidir. Eger bir sizinti oldugu kesinlesirse (damlayan yag), reduktér hemen
onariimahdir. Litfen PGR servis departmaniyla iletisime geginiz.

Eger rediktérin gévde kapagdinda bir sogutma serpantini varsa, sogutma serpantininin baglantilari ve sizdir-
mazliklari kontrol edilmelidir. EGer herhangi bir sizinti varsa, bunlar hemen onariimalidir. Bu durumda litfen
PGR servis departmaniyla iletisime geginiz.

Gres veya Yag Degisimi

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya éliumcil yaralanmalara neden olabilir.

Yag degisimi yaparken veya ilk kez dolum yaparken, Uriin etiketinde belirtilen yaglayici
turd kullaniimahdir.

Yanma tehlikesinin olusmamasi i¢in rediktér Gnitesi soguyana kadar beklenmelidir. Yag seviye, bosaltma ve
havalandirma tapalarinin konumlari montaj pozisyonuna bagldir. Montaj pozisyonu igin kataloglardan ilgili
sayfalara bakilabilir. Yag degistirirken rediiktér, calisma sicakhdinda olmalidir. Motor tahrik Gnitesinin elektrik
baglantisi kesilmeli, yanhgslikla tekrar devreye girmemesi icin emniyete alinmalidir.

Yagin soduk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, rediktérin tamamen
sogumamasi gerekmektedir.
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4.6

4.7

4.8

Yag degisimi;

e Yag bosaltma tapasinin altina bir kap yerlestiriimelidir.

e Yag seviye tapasi, yag bosaltma tapasi ve havalandirma tapasi ¢ikartiimahdir.

e Yag tamamen bosaltilip; rediktdr temizligi uygun bir solvent ile yapiimalidir.

e Reduktor Gzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal pargalarla degistirilmelidir.

e Yag bosaltma tapasi yerine tekrar takilmalidir.

e Yag bosaltma ve seviye tapasinin disli kismi zarar gérmusse bunlar yerine yeni bir tapa kullanilmaldir. Ta-

palari takmadan 6nce digli kismina 6rn: Loctite 242 gibi yapigkan surdlmelidir. Aluminyum rondela zarar
gbérmusse yeni bir rondela kullaniimalidir.

e Aluiminyum rondela alta konulmali yag bosaltma civatasi uygun momentle sikilmalidir.

e Yag, montaj pozisyonuna gére katalogta g&sterilen miktar kadar uygun doldurma tertibatiyla havalandirma
deliginden doldurulmalidir (Yag seviyesi Gizerindeki delikten de doldurulabilir). Eger yag tipi degistirilecekse
Firmamiza danigiimalidir.

e Doldurma islemi bittikten sonra butun tapalar kapatiimahdir.

e Yag doldurduktan 30 dk. sonra yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Yiksek sicakliklarda veya zor g¢alisma kosullarinda (yUksek nem, asindirici ortam veya
yuksek sicaklik dalgalanmalari), yag degistirme araliklari yariya indirilmelidir.

Reduktérin yaglanmasi gres ile yapiliyor ise reduktor icerisindeki gresin dzellikleri ile ekleme yapilacak olan
gresin 6zellikleri ayni olamalidir.

Farkli greslerin karigtirlmasina izin verilmemelidir. Gres degdisiminde rediUktor ici yeni gres ile tamamen
doldugundan emin olunmalidir.

Yag Kecesi ve Yag Kapaginin Degistirilmesi

e Motor tahrik Gnitesinin elektrik baglantisi kesilmeli, yanlislikla tekrar devreye girmemesi igin emniyete alin-
malidir.

e Yag kecesini degistirirken sizdirmazlik dudaklari arasinda yeterli miktarda gres bulunmasina dikkat edil-
meli ve bu bélgenin kirli ve tozlu olmamasina dikkat edilmelidir.

e Cift kege kullanildiginda iki kege arasinda kalan kismin 2/3' ine rediktoér igcindeki yag tipine uygun gres
doldurulmalidir.

e Yag kecesinin degisiminde gévdeye ve mile zarar vermeyecek sekilde uygun aparat kullaniimalidir.

e Yag kecesi ve yag kapagi degisiminde orjinal tGriin kullaniimalidir.

Havalandirma Tapasinin Degistirilmesi

Asirt kirlenme durumunda havalandirma tapasi sékulmeli, iyice temizlenmeli ya da aliminyum rondela ile
birlikte yeni bir havalandirma tapasi takilmahdir.

Yag Tapalari Stkma Tork Tablosu

Tablo 9: Yag Tapalari Sikma Tork Tablosu

Tapa Tork [Nm]
1/8” 3.5
1/4” 7
3/8” 7
1/2” 12
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Yiizey Sicakliginin Kontrolii

ATEX sicaklik sinifinin veya maksimum ylzey sicakliginin ayrintilari normal kurulum kosullarina dayanmakta-
dir (Lutfen bkz. Bélum 3.6 "Sicaklik Etiketi" sayfa 31). Kurulum kosullarindaki kiigik degisikliklerin bile redik-
térin sicakhgi tzerinde énemli bir etkisi olabilir.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi agir veya élimcil yaralanmalara neden olabilir.
Reduktorin devreye alinmasi UGzerine, ylizey sicakhidi élgimi maksimum yulk altinda
yapiimahdir. (Bu durum Uriin etiketinin son satirinda sicaklik sinifi T4 veya maksimum
yuzey sicakhgi 130°C olarak belirtilen rediktorler icin gecerli degildir.)

Sicaklik 6lcimi igin, yuzey sicakhdinin ve havanin sicakliginin él¢tilmesine yarayan 0°C ila 130°C arasinda
bir 6lgiim araligina ve en az +/-4°C'lik bir hassasiyete sahip normal bir sicaklik dlgme cihazi gereklidir. Sicak-
lik 6lgim prosediri:

1. Rediktériin maksimum yUk altinda azami hizda yaklasik 4 saat ¢alismasina izin veriniz.

2. Isitma iglemini takiben rediktér gévde ylzeyinin "Tgm sicakligl, sicaklik gosterge etiketine yakin bir deger-
de olgtlmelidir.

3. Reduktérin hemen yakininda "T " hava sicakligini 6lgiiniz.

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.
Asagidaki kriterlerden herhangi biri gegerli degilse PGR'ye danisiimalidir ve hemen
redUktoér durdurulmalidir.

e Oilgllen "Tum' hava sicakhgi, trin etiketinde belirtilen izin verilen aralikta degilse;

e Reduktdrin govde ylzeyinin dlgilen "Tgm" sicakhgi 121 °C' nin altindaysa ve sicaklik gdsterge etiketi siya-
ha dénmediyse (bkz. Sekil 12-1,12-2)

e Reduktdr gévde yuzeyinin 6lglilen sicakhigr ve drln etiketinde belirtilen izin verilen en yuksek "T " sicakhgi
ile Olcllen hava sicakligi arasindaki fark, izin verilen maksimum ylzey sicakligindan en az 15°C daha
dusuk degilse, érnegin:

ATEX etiketleme: 112G ExhIIC T4 Gb : Tgm +T,-Tym<135°C-15 °C

ATEX etiketleme: 112D Ex h llIC T120°C Db : Tgm +T,-Tum < Tmax -15 °C

Tgm . °C olarak 6lgilen, reduktér gévdesinin ylzeyinin sicakligi

Tym : °Colarak ¢lgulen hava sicakligi

Tmax : °C olarak rediikior Uriin etiketine gére dlglilen ylzey sicakligi (ATEX etiketleme)
T

°C olarak Urtn etiketine goére izin verilen ortam sicakliginin tst degeri

Sekil 12-1: Sicaklik Etiketi Beyaz (H-V-F) Sekil 12-2: Sicaklik Etiketi Siyah (H-V-F)

Hrmn—m¥ Mm—Tu_ _ T T
- [@r :‘; | B - [@r _:"'; Er
2 =8 -1
Orta nokta beyaz: sicaklik normal Orta nokta siyah: sicaklik ¢ok yliksek
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4.10 Rediiktoriin Kontrolii

Tam yik altinda yapilan bir test calismasi sirasinda, rediktér asagidaki durumlar icin kontrol edilmelidir:

Olagandisi titresimler, salinimlar veya diger hareketler,
Buhar ya da duman ¢ikmasi,

edilmelidir.

4.10.1 Kontrol Listesi

Tablo 10: Kontrol Listesi

Asinma, vuruntu veya surtinme sesleri gibi olagandisi sesler,

Test calistirmasindan sonra, reduktér Gzerinde veya cevresinde yag-gres sizmalari var mi kontrol

KONTROL LISTESI

Kontroliin Konusu

Bilgi icin Bakilacak Béliim

Nakliye hasarlari ya da Urin hasari belirgin midir? 4.2
Uriin etiketindeki etiketleme spesifikasyonlara uygun mu? 21
Uriin etiketindeki konfigiirasyon gercek kuruluma uyuyor mu? 3.1
Basing havasi tapasi vidalanmis mi? 3.4
Dis redUktor saft yUkleri izin verilen sinirlar icinde mi

(zincir gerginligi)? 3.1
Temas Onleyicileri, ddnen bilesenlere takili mi? 4.8
Motorun ayrica ATEX onayi var mi? 4.1
Sicaklik etiketi yapistiriimis mi? 3.6
Konfigilrasyon i¢in dogru yag seviyesi kontrol edildi mi? :1
Sicaklik él¢ima yapildi mi? 3.6

3.6.1

Sicaklik etiketinin merkezi siyah mi oldu? 4.9

4.11 Rulman Gresleri

e Motorlu rediktérlerin rulmanlarina firmamiz tarafindan gres tablosunda verilen gresler kullaniimalidir.
e Firmamiz gresli rulmanlarda yag degistirilirken gresin de degistiriimesini dnermektedir.
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412 Genel Revizyon

2

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6limcul yaralanmalara neden olabilir.

e Bakim ve onarim galismalari sirasinda patlayici atmosfer bulunmamalidir. Bakim ve
onarim ¢alismalari yalnizca kalifiye uzman personel tarafindan yapilmalidir.

e Reduktdri temizlerken, reduktér veya iletken olmayan bilesenlerin elektrostatik
yuklenmesine neden olabilecek malzemeler kullanmayiniz.

DIKKAT !

Agir yaralanma:

e Yanlis servis ve bakim calismalari sonucunda agir yaralanma ve maddi hasarlar
meydana gelebilir.

e Servis ve bakim c¢alismalari yalnizca kalifiye uzman personel tarafindan yapiimalidir.
Servis ve bakim caligsmalari icin gerekli koruyucu giysiler giyilmelidir. (6rn., Endustriyel
ayakkabi, koruyucu eldiven, gézlik, vb.)

Kategori 2G ve 2D reduktérlerde, belirli bir uzun ¢alisma siresinden sonra genel bir revizyon gereklidir. Faali-
yet suresinin ¢calisma saatlerine gére belirlenmesi, daha sonra genel revizyonun yapilmasi gerektigi, Grin eti-
ketindeki alan MI verilerinden gérulebilir.

Alternatif olarak bakim sinifi Cy;, genel bir revizyonun yapilmasi gereken galisma sresini belirlemek igin kulla-
nilabilir. Urlin etiketinin MI alanindaki veriler gibi, 6rn.: MI Cy, = 5.

Belirtilen bakim sinifi Cy, ile genel revizyonun siresi su sekilde hesaplanir:

NA= CM DfLD kA

Na: Devreye alindiktan sonraki yil sayisi. Hesaplanan 10 yilin Uzerindeki Np degerleriyle, genel revizyonun
devreye girmesinden 10 yil sonra yapilmasi gerekir.

Cw : Uriin etiketindeki M1 alanina gére bakim sinifi.
f. : Galisma siresi faktoru.

fL=10 Calisma suresi giinde maksimum 2 saat
fL=26 Calisma siresi giinde 2 ila 4 saat
fL=3 Calisma suresi giinde 4 ila 8 saat

f. = 1.5 Calisma suresi giinde 8 ila 16 saat
fL=1 Calisma stresi glinde 16 ila 24 saat

ka : Kullanim faktori
Kullanim faktéra bilinmiyorsa, ka = 1

Genel revizyon, gerekli donanima sahip atdlyede kalifiye personel tarafindan ve ulusal
duzenlemeler, yasalar dikkate alinarak yapilmahdir. Genel revizyonun PGR servisinde
yaptirilmasini éneriyoruz.

Uygulamanin gerektirdigi gergek g biliniyorsa, daha uzun bakim araliklari gerekir. Kullanim faktéri asagidaki
sekilde hesaplanabilir:

P,
kA= —_—
P tat
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P, : lzin verilen maksimum tahrik giicii ya da riin etiketine gére kW cinsinden motor giic.

Gergek tahrik giicti ya da nominal hizda uygulama tarafindan gerekli olan kW cinsinden motor giict. Bu,
6lctimlerle belirlenebilir.

Nominal hizlari Piatq, Piat2s Phats, ---- 0lan ve bilinen yizdeligi q4, gz, s, ... olan ayri gercek tahrik gugleri-
ne sahip degisken yikler icin asagdidaki esdeger ortalama tahrik giici uygulanir:

PATLAMA'!

Patlama tehlikesi: Uyulmamasi ciddi veya 6liumcul yaralanmalara neden olabilir.

e Genel revizyon, ulusal yénetmeliklere ve yasalara uyularak uygun ekipmanlarla birlikte
uzman bir atélyede nitelikli personel tarafindan gercgeklestiriimelidir. Biz siddetle genel
revizyonun PGR Servisi tarafindan yapilmasini éneriyoruz.

Genel bir revizyon gerekiyorsa, rediktér tamamen sokiilmelidir ve asagidaki ¢alismalar yapiimalidir:

Tam redktér pargalari temizlenmelidir.

Tam redUktér pargalarina hasar kontrolt yapiimalidir.
Hasarli tum parcalar orjinali ile degistiriimelidir.

Tdm makarali rulmanlar degistiriimelidir.

Eger var ise kilitler degistirilmelidir.

Tum yag keceleri ve nilos kapaklar degistiriimelidir.

Motor kavramasinin tim plastik ve elastomer parcalar degistirilmelidir.

Motor Bakimi

Motor bakimina baslamadan &nce operatér Uniteyi kapatmali, servis disi oldugundan emin olunmali ve
herhangi bir kaza yada umulmadik bir yuke karsi tim énlemler alinmalidir.

Asiri Isinmayi énlemek igin varsa tzerindeki toz tabakasi temizlenmelidir.
Rulmanlar sékilmeli, temizlenmeli ve greslenmelidir.

Rulmanin 1/3'0 kadar gres kullaniimahdir.

Uygun gres, yag tablolarindan secilmelidir.

Motor yag kegeleri degistiriimelidir.
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414 Giinlik Periyodik Bakim

B> B> P>

TEHLIKE !

-Kablolarda gerilim varken reduktére dokunmayiniz. Reduktér Uzerinde calisirken gucl ka-
pattiginizdan emin olunuz; aksi takdirde elektrik garpmasi meydana gelebilir.

-Reduktérin galisma sirasinda bakimi veya muayenesi sirasinda dénen herhangi bir parga-
ya (¢ikis mili vb.) yaklasmayiniz veya dokunmayiniz; bol giysiler bu dénen pargalara siki-
sabilir ve ciddi yaralanmalara veya 6lime neden olabilir.

-Musteriler patlamaya dayanikli motorlari sékmemeli ve parca degisimi yapmamalidir; aksi
takdirde patlama, tutusma, elektrik carpmasi veya ekipmanda hasar meydana gelebilir.
-Patlamaya kargi dayanikli motorlarin kurulumu tesisin elektrik kodlarina motor kilavuzuna
ve kullanim bakim talimatina uygun olarak yapilmalidir; Ayrica ¢alisma sirasinda terminal
kutusu kapadini acmayiniz, aksi takdirde patlama, tutusma, elektrik carpmasi veya ekip-
manda hasar meydana gelebilir.

-Fren devre disi birakildigi sirece makineyi ¢alistirmayiniz; aksi takdirde disme, kontrolden
¢lkma veya ekipmanda hasar meydana gelebilir.

B> B>

DIKKAT !

-Redlktér ve aksamlarina parmaklarinizi veya yabanci cisimleri sokmayiniz; aksi takdirde
elektrik carpmasi, yaralanma, yangin veya ekipmanda hasar meydana gelebilir.

-Reduktér calisma sirasinda ¢ok isinir. Reduktére ciplak elle dokunmak ciddi yaniklara ne-
den olabilir.

-Yalitim direncini dlgerken terminallere dokunmayiniz; aksi takdirde elektrik carpmasi mey-
dana gelebilir.

-Dénen parcalari korumak igin bir giivenlik kapagi (kontrol sirasinda ¢ikarilmig) olmadan
reduktord calistirmayiniz; aksi takdirde bol giysiler bu dénen parcalara sikigabilir ve ciddi
yaralanmalara veya 6lime neden olabilir.

-Calisma sirasinda gézlemlenen anormallikleri bu kullanim ve bakim talimatlarina gére der-
hal tanimlayiniz ve dizeltiniz. Anormalligin nedeni anlasilana ve anormallik dizeltilene
kadar caligtirmayiniz.

-Yaglayiciyl bu kullanim ve bakim talimatlarina gére degistiriniz. Fabrikanin tavsiye ettigi
yaglayiciyi kullandiginizdan emin olunuz.

-Sadece yaglama yagi cikariimis yagla yaglamali modelleri monte ediniz, tasiyiniz veya
naklediniz. Makinenin icinde yaglama yagi varken hareket etmek, yadin havalandirma deli-
ginden vb. sizmasina neden olabilir.

-Calisma sirasinda veya ¢alismayi durdurduktan hemen sonra yaglayiciyi degistirmeyiniz;
aksi takdirde yaniklar meydana gelebilir.

-Bu kullanim ve bakim talimatlarina gére motor yatagina/yataklarindan gres saglayiniz/-
bosaltiniz. Dénen pargalarla temastan kagininiz; aksi halde yaralanma meydana gelebilir.

-Hasarli reduktorld motorlari veya reduktorleri calistirmayiniz; aksi takdirde yaralanma, yan-
gin veya ekipmanda hasar meydana gelebilir.

-Garanti kapsami disinda oldugundan, misterinin yetkisiz olarak yaptigi degisikliklerden
kaynaklanan hasar veya yaralanmalardan dolayi firmamiz herhangi bir sorumluluk kabul
etmemektedir.

-Urlinlerin yaglayicisini genel endustriyel atik olarak imha ediniz.

-Patlamaya dayanikli motorlarin yalitim direncini 6lgerken, patlamayi veya tutusmayi énle-
mek igin Unitenin ¢evresinde gaz veya baska buharlasmis patlayici madde bulunmadigin-
dan emin olunuz.

-Fren balatalarinin degistiriimesi tecribe gerektirir. En yakin yetkili servis istasyonuna
daniginiz.

-Fren torku, ¢alisma ortamina ve kosullarina, strtinme yilizeyinin durumuna ve diger
faktérlere gére degisecektir. Ozellikle, fren torku ilk calistirmada ve uzun sire islem yapil-
madiginda éngoriilen seviyede olmayabilir. Béyle bir durumda frenin sirtiinme yuzeylerine
temas edecek sekilde freni miimkin oldugunca hafif yiik altinda agip kapatiniz.
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4141 Giinliik Periyodik Bakimda Yapilmasi Gerekenler

Tablo 11" e uygun olarak gunlik denetimler yaptiginizdan emin olunuz.
Denetimlerin ihmal edilmesi sorun kaynagidir.

Gunlik muayene sirasinda herhangi bir anormallik tespit edilirse “7. Sorun giderme” (Sayfa, 58-59).
Bu islemler sorunu ¢ézmezse derhal en yakin yetkili servis istasyonuna bagvurunuz.

Tablo 11: Gunlik Muayene

MUAYENE OGESI

KONTROL DETAYI

Mevcut Deger

Akim, Urtin etiketinde gosterilen nominal degerden biyik mi? kontrol ediniz.

Giirulti

Olagandisi sesler var mi veya seslerde asiri degisiklikler var mi1? kontrol ediniz.

Titresim

Anormal derecede buliyiik titresim var mi? Asiri degisiklikler var mi? kontrol ediniz.

Yiizey Sicakhigi

Yuzey sicakhgi alisilmadik derecede yiiksek mi?

Ani bir yikselis meydana geldi mi?

Calisma sirasindaki sicaklik artiglari modele ve tipe gore farklihk gésterecektir.
Ancak reduktor yizey sicakhdi ile ortam sicakhgi arasindaki fark yaklasik
60°C olmalidir. 607...612 Serileri arasi bu deger yaklasik 40°C olmalidir.

Makine dururken yag seviyesi yag gostergesinin st kismindaki kirmizi ¢izginin
Rediiktor altinda mi?
. Calismiyorken | Hareketsiz durumdayken yag seviyesi Ustteki kirmizi isaretin altindaysa, isarete
S Y?g ) kadar yaglama yagi doldurunuz. Makine caligirken ekleme yapmayiniz.
eviyesi
y Rediikts Yag seviyesi, stabil calisma sirasindaki seviyeden énemli 6lgtide farkli mi1?
eduiktor Alttaki kirmizi isaret, makine caligirk g iyesini kontrol etmek igin kil
Yadla Galisirken Ittaki kir saret, makine galigirken yag seviyesini kontrol etmek icin kilavuz
(Yag gorevi goren yardimci bir isarettir.
yaglanan
makineler) Yag sinyali ve akis gostergesi duzgiin ¢aligiyor mu?
Trokoid Duzgun galigsmamalari, yetersiz yag, pompa hasari ve tikal borular gibi
Pompa Tipi aktodrlerden dolayi rediktér yaglamasinin uygunsuz oldugunun bir isaretidir.
Derhal makineyi durdurunuz ve inceleyiniz.

Yaglama Kirliligi

Yaglama yagi kirlenmis mi?

Yag kirliligini kontrol etmek i¢in, makine dururken yag ¢ikarmanin yani sira,
yag gostergesini kullanarak da kontrol yapmak mumkdnddr.

Yag gostergesi kirlenmisse derhal degistiriniz.

Yag-Gres Sizintilarn

Rediiktérden yag veya gres sizintisi var mi?
Yag kecgesinin kayan yuzeyleri asinmis mi?

Montaj Civatalan

Montaj civatalari gevsek mi?

Zincir, V Kayisi

Zincir veya V kayisi gevsek mi?
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5.1 Montaj Pozisyonlari

Sekil 13: Montaj Pozisyonlari

H \% F
Ayak Montajli Flans Montajli Govdeden Montajli
M1 1
F . il |
M2 =
1O fm
11
G
M4 1] [
MV
T U J
MX

MX: Standart disi montaj pozisyonu (607 - 612)
* 607 ile 612 goévde blyiklugindeki rediktdrler standart disi montaj poziyonlarina uygundur.
* 613 ve Uzeri redktorlerin standart disi montaj pozisyonlarinda sadece gres ile yaglama yapllir.
PGR ile iletisime geciniz.
- Tabloda verilen montaj pozisyonlari X, C ve W baglantili reduktdrler icinde gegerlidir.
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5.2 Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yonleri

- Siparis sirasinda 6zel istekleriniz olacaksa sekilde gosterildigi Uizere terminal kutusunun pozisyonunu belirtiniz.
- Aksi belirtiimedigi taktirde standart pozisyon M1'dir.

- Aksi belirtiimedigi taktirde rediktorlerin klemens kutusu pozisyonu 1 olarak verilir.

- Ongériilen montaj pozisyonlari diginda kalan durumlar icin teknik servisimize danisiniz.

Sekil 14: Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yénleri

TERMINAL KUTUSU VE KABLO GIRIiS YONLERI

H \" F
Ayak Montajli Flans Montajli Govdeden Montajli
M1
M2
M4

*1-2-3-4 : Terminal kutusu y&nlerini gésterir.
* 1 -1 -1 - 1V: Kablo giris yonlerini gosterir.
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6.1

6.2

6.2.1

6.2.2

Yaglama

Reduktoérler musteri tarafindan aksi istenmedikge yagl ya da gresli olarak sevk edilir. Yaglanan rediktorler
havalandirma tapasi, yag seviye kiti ve bosaltma tapasi ile, greslenen rediktérler ise gresorlik ve kér tapa
ile tedarik edilir. Musteri siparislerinde gercek montaj pozisyonlari mutlaka belirtimelidir. Ya§ ile yaglama
redUktorlerin i¢ aksamlari yag icerisinde ya da sigrama ile yaglanmaktadir. Verilen tablolarda farkli montaj
pozisyonlarina gére konulmasi gereken yag miktari ve buna uygun olarak tapa pozisyonlari belirlenmistir.
Bazi durumlarda tabloda verilen yag ve gres miktarlarinin disinda az da olsa kayip ihtimali vardir.

Tablolarda belirtilen miktarda yag ve gres kullaniimamasi durumunda rediktérde
hasar olugsma ihtimali yiksektir.

Gres ile Yaglama

Standart gresler -10°C ile +50°C arasi sicaklik degerlerinde ¢alismasi uygundur. Bu sebeple siirekli calisma
durumunda reduktor yizey sicakligi ile ortam sicakligi arasindaki fark yaklasik 60°C olmalidir. 60°C’yi ge¢gme-
mesine dikkat edilmelidir. Yuksek sicaklik degerlerinde galisiimasi gerektiginde ya da farkli yaglarin kullaniima-
si durumunda PGR ile iletisime geginiz.

Bakim Gerektirmeyen Gres ile Yaglama

Tum montaj pozisyonlarinda kullaniimak tizere émir boyu gresle yagdlanmstir. ilave gres eklenmesine gerek
yoktur. Ortalama 20.000 galisma saati ya da 5 yillik calisma émru saglayacaktir.

Yeniden Gres ile Yaglama

500 saatlik calisma ya da 2 aylik ¢alisma sonrasinda yeniden gresle yaglama yapilmalidir. Rediktor igerisin-
deki gres normal sartlarda 2 yil problemsiz ¢alismay saglar. Fakat ¢calisma saatlerinin degiskenliginden dolayi
3 ile 6 ayda bir gresin degistiriimesini tavsiye ederiz. Yeniden gresle yaglamada rediktor icerisinde bulunan

yagin Ozellikleri ile ekleme yapilacak olan yagin 6zelligi ayni olmalidir. Farkh greslerin karistiriimasina izin
veriimemelidir.

Gres degisiminde rediiktoriin ici tamamen yeni gres ile dolduruldugundan emin olunmalidir.
Tablo 12: Onerilen Gres

Rediiktor Tipi Yag Tipi Ortam Sicakhgi °C m

. . -10...50 SHELL Gadus S2 V100 2
Sikloid Serisi e
Reduktorler

-10...50 MOBIL UNIREX N2
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6.3 Yag Banyolu Yaglama

DIN 51517 Bolim 3 gerekliliklerini karsilayan tim yaglama yaglari uygundur. Ortam veya calisma sicakligina
bagliolarak DIN 51519' a gore viskozite sinifi segilmelidir.

Tablo 13: Yag Degisim Araliklari

Yag Degisim Araligi

ilk Yag Degisimi: ﬁggg%2:|§?01 sc)e?E:isnaden sonra ya da 6 aydan sonra,
GUnluk galisma saati maksimum 10 saat ise; 6 ayda bir

GUnluk galisma saati maksimum 12-24 saat ise; 2500 calisma saatinde bir

Yuksek sicaklik ve agir calisma sartlarinda; her 1 ile 3 ay arasi

Yag, ortam sicakhdi yuksek oldugunda veya radikal bicimde degistiginde ve asindirici gazlar mevcut oldugun-
da daha hizl bozulur. Bu gibi durumlarda yaglama yagi Ureticisine danisiniz.

Tablo 14: Calisma Sicakliklari

Calisma Sicakliklari °C

DIN 51517
Boliim 3

Ortam

Gore Yaglayici

0’ +20° +40° +60° +80° +100° +120°

ISO VG 68

ISO VG 100
ISO VG 150
ISO VG 220
ISO VG 320

Tablo 15: Onerilen Yaglar

_ ISO
RedUktor| vag Tipi | O™ | yizkozite | SHELL | MOBIL DEA ARAL | CASTROL | TRIBOL | KLUBER
Tipi Sicakhig: sinifi

-5..40 |[ISO VG 220 |Shell Omala| Mobilgear | Energol Spartan Deagear Degol |Alpha SP 220 Tribol Kltberoil
Normal Oel 220 |600 XP 220| GR-XP 220 EP 220 DX SAE 85W-90| BG 220 |Alpha MW 220 | 1100/220 | GEM 1-220
Falcon CLP 220 Alpha MAX 220
. " Alpha SP 100 . .
Mineral 15..25 |1SO VG 100 Shell omala | Mobilgear | Energol Spartan Deagear Degol Algh: MW 100 Tribol Kltberoil
@ yag Oel 100 |600 XP 150 GR-XP 100 EP 100 DX SAE 80W | BG 100 1100/100 | GEM 1-100
= Fal CLP 150 Alpha MAX 220
g_. Mobil acon Hyspin AWS 15
» Shell Tellus | DTE 10 Bartran Alrkraft Hydraulic| Vitamol | Hyspin SP 15 Tribol Isoflex MT
%. #-50..-15| ISOVG 15 | Oel T15 | Excel 15 HV 15 Univis J 13 0Oil 15 1010 | Hyspin ZZ 15 770 30 rot
g Sentetik _25.80 |1SO VG 220 Shell Tivela Mobil Enersyn ESSO Polydea Degol Alphasyn Tribol Klibersynth
= yag Oel WB  |Glygoyle 30| SG-XP 220 | Glycolube 220 PGLP 220 GS 220 PG 220 800/220 | GH 6 - 220
g Biyolojik
= iyoloji . ) . . .
3] : Bio-Degol|  Carelube Tribol Bio | Kluber - Bio
Senieti | -25..80 |10 VG 220 Plantogear 220 S\"g 255 |  GES220  [Top1418/220| GM 2 - 220
i Tribol Food - .
Gida ! Mobil SHC GEAR OIL . Degol OPTIMOL Kluberoil
yaglan | ~25-80 |ISOVG 220 Cassida 220 g, 530 Fmzz0 | Renoin220 1 £G550 | optiled GE 220 | ook | 4uk1 - 220
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6.4 Standart Yaglama Yontemi
Tablo 16-1: Tek Kademeli Yaglama Tablosu

TEK KADEMELI

T Joo)os{ous et 2] a3t 1 e o] 0] 4 22 82 2 5 8] 7

Y_atay Bakim gverektlrmeyen Yag banyolu yaglama

Tip gres yaglama

Dikey Bakim gerektirmeyen Yag banyolu - N

Tip gres yaglama yaglama Zorunlu (sirkiilasyonlu) yaglama TP

Tablo 16-2: iki Kademeli Yaglama Tablosu

iKi KADEMELI

607-07 610-08 613-08 614-08
Tip 608-07 611-08 613-09 614-09 ereto oito 618-10
609-08 611-09 613-10 614-10

Yatay Bakim gerektirmeyen o
Tip gres yaglama Gres yaglama
Dikey Bakim gerektirmeyen -
Tip gres yaglama Gres yaglama

Tablo 17: iki Kademeli Yag Banyolu Yaglama Tablosu

iKi KADEMELI
; 619-11 | 620-11 622-13 | 623-16 | 624-16 | 625-17
T } _ 4
m RURIG CAca 619-13 | 620-13 m 622-17 | 623-18 | 624-18 | 625-19 m 2
#;ay Yag banyolu yaglama
Tahvil ~ = = = ~
Orani 473 841 1015 2065 2537
Dik Zorunlu
T'I ey Zorunlu (sirkilasyonlu) yaglama (sirkulas-
'P yonlu)
Yaglama
Tahvil 559 1003 1247 2537 3045
Orani ~ ~ ~ = = (TP)
Gres yaglama

* TP: harici pompali

* yag banyolu veya yag sirkilasyonlu olarak verilebilen rediiktérler talep edilmesi durumunda gres yaglamali
olarak verilebilmektedir.
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6.5 Yag Miktarlan

Asagida belirtilen yag miktarlari yaklasik degerlerdir. RedUktériin yag seviyesi mutlaka yag seviye gdstergesin-
den takip edilmelidir. Ayrica yagsiz goénderilen rediktorlerde etiket tzerinde yaklasik olarak belirtilen miktar
kadar yagd konulmalidir.

Tablo 18-1: Gres miktari ((Tek Kademe) ~ (gr))

TEK KADEMELI
I T N B I BT B
25 25 90 140 330 330

Reduktor kismi

Cikis mili rulman kismi 35 35 100 100 120 120

Tablo 19-1: Litre cinsinden yad miktar ((Tek Kademe) ~ (1))

TEK KADEMELI

H \'% F
Ayak Montajli Flans Montajli Govdeden Montajli

M1 M2 M4 M1 M2 M4 M1 M2 M4
607 G G G G G G G G G
608 G G G G G G G G G
609 G G G G G G G G G
610 G G G G G G G G G
611 G G G G G G G G G
612 G G G G G G G G G
613 0.7 G G 0.7 G 1.1 0.25 G 0.5
614 0.7 G G 0.7 G 1.1 0.25 G 0.5
615 0.7 G G 0.7 G 1.1 0.25 G 0.5
616 1.4 G G 1.4 G 1.0 0.9 G 0.7
617 1.9 G G 1.9 G 1.9 1.5 G 1.5
618 25 G G 25 G 2.0 1.3 G 1.0
619 4.0 G G 4.0 G 27 2.0 G 1.5
620 BS G G 55 G 5.7 3.0 G 3.0
621 8.5 G G 8.5 G 7.5 4.0 G 3.7
622 10.0 G G 10.0 G 10.0 5.0 G 5.0
623 15.0 G G 15.0 G 12.0 7.5 G 6.0
624 16.0 G G 16.0 G 15.0 8.0 G 75
625 21.0 G G 21.0 G 42.0 11.0 G 22.0
626 29.0 G G 29.0 G 51.0 14.0 G 26.0
627 56.0 G G 56.0 G 60.0 30.0 G 33.0
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Tablo 18-2: Gres miktari ((iki Kademe) ~ (

iKi KADEMELI

an)

DRIVE TECHNOLOGIES

1. Kademe,
Reduktor kismi 140 90 140 90 140 | 330 90 140 | 330
2. Kademe,
Reduktér kismi 25 90 | 140 330 450 750 1000
2 Kademe, Cikis mili
wlimER e 35 35 100 | 100 120 300 500

IKI KADEMELI
620-11 MMM- 622-17 ﬁ 623-18 | 624-16 | 624-18 | 625-17 | 625-19 ﬁ

[ teJreslonnlen

1. Kademe,
ke Kism 140 | 450 | 330 | 450 330 450 750 | 450 11000 750 | 1100 | 750 | 1100 | 1000 1500 1500
2. Kademe, 1100 1500 1500 2000 2500 4000 4500 6000 | 8000
Rediktor kismi
2 Kademe, Cikis mili
A A 600 700 700 800 900 1000 1100 1200 | 1300

Tablo 19-2: Litre cinsinden yag miktari ((iki Kademe) ~ (1))

IKI KADEMELI
H Vv F
Ayak Montajli Flans Montajli Govdeden Montajh

M1 M2 M4 M1 M2 M4 M1 M2 M4
607 - 07 G G G G G G G G G
608 - 07 G G G G G G G G G
609 - 08 G G G G G G G G G
610 - 08 G G G G G G G G G
611 - 08 G G G G G G G G G
611 -09 G G G G G G G G G
613 - 08 G G G G G G G G G
613 - 09 G G G G G G G G G
613 -10 G G G G G G G G G
614 - 08 G G G G G G G G G
614 - 09 G G G G G G G G G
614 -10 G G G G G G G G G
616 - 09 G G G G G G G G G
616 - 10 G G G G G G G G G
616 - 11 1.5 G G 1.5 G 1.0 1.0 G 0.8
617 - 09 G G G G G G G G G
617 - 10 G G G G G G G G G
617 - 11 2.4 G G 2.4 G 1.9 2.0 G 1.7
618 - 10 G G G G G G G G G
618 - 13 315 G G 3.5 G 2.0 2.3 G 1.5
619 - 11 5.8 G G 5.8 G 2.7 3.8 G 2.0
619 -13 6.0 G G 6.0 G 2.7 4.0 G 2.0
620 - 11 5.8 G G 5.8 G 11.0 3.8 G 7.0
620 -13 6.0 G G 6.0 G 11.0 4.0 G 7.0
621-13 10.0 G G 10.0 G 14.0 5.5 G 8.0
621 -16 10.0 G G 10.0 G 14.0 5.5 G 8.0
622 -13 11.0 G G 11.0 G 18.0 6.0 G 9.0
622 - 17 11.0 G G 11.0 G 18.0 6.0 G 9.0
623 - 16 17.0 G G 17.0 G 23.0 9.5 G 12.5
623 - 18 17.0 G G 17.0 G 23.0 9.5 G 12.5
624 -16 18.0 G G 18.0 G 29.0 10.0 G 16.5
624 -18 18.0 G G 18.0 G 29.0 10.0 G 16.5
625 -17 23.0 G G 23.0 G 42.0 13.0 G 24.0
625 -19 23.0 G G 23.0 G 42.0 13.0 G 24.0
626 - 19 32.0 G G 32.0 G 51.0 17.0 G 30.0
627 -19 70.0 G G 70.0 G 60.0 44.0 G 40.0
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6.6 Yag Doldurma Prosediirii
6.6.1 Yatay Tip igin Yag Doldurma Prosediirii

1. Doldurma tapasini ¢ikariniz.

2. Yag seviyesini kontrol etmek icin géziinizi yag gostergesinden ayirmadan yag doldurma deligine yag
dékinuz.

3. Yag seviyesinin, yag gostergesinin tst kirmizi gizgisine kadar oldugunu dogrulayiniz.

4. Doldurma tapasini degistiriniz.

Sekil 15: Yatay Tipler
Yag doldurma tapasi

Yag doldurma portu

Yag seviyesi . [H— — - Ust kirmizi gizgi
(Galigmiyorken) - — = Altkirmizi gizgi

Yag gostergesi

Yag gostergesi

6.6.2 Dikey Tip igin Yag Doldurma Prosediirii

1. Doldurma tapasini gikariniz, havayi bosaltmak i¢in havalandirma tapasini ¢ikariniz.

2. Yag seviyesini kontrol etmek igin gézinlzu yad gdstergesinden ayirmadan yag doldurma deligine yag
dokindz.

3. Yag seviyesinin, yagd gostergesinin tst kirmizi gizgisine kadar oldugunu dogrulayiniz.

4. Havalandirma tapasini sizdirmazlik bandiyla sariniz ve takiniz.

5. Doldurma tapasini degistiriniz.

Sekil 16: Dikey Tipler

Havalandirma tapasi :ﬂl Yag doldurma tapasi
| [l Vas ) )
5 ag seviyesi ——— - — - Ust kirmizi gizgi
Yag doldurma
‘ ! m/po?tu (Gahgmiyorken) - — - Altkirmizi gizgi
T Fﬂ_l-'
— . Yad aést .
Yag ag gostergesi
g0stergesi
Es I
——
'
NOT !

-Yagi yalnizca makine durduruldugunda doldurunuz.

-Yuksek viskoziteli yagin tekdize bir seviyeye ulagsmasi biraz zaman alacaktir. Fazla yag
doldurmamaya dikkat ediniz. (Yag Ustteki kirmizi gizginin tzerinde doldurulursa ¢alkala-
ma isisi sicakhgi yikseltebilir.)

-Makine galisirken yag seviyesi igin yag gostergesinin alt kirmizi gizgisini kilavuz olarak
kullaniniz. (Makine calistirildiktan hemen sonra yag seviyesi alt kirmizi ¢izginin altina
dusebilir. Makine galigirken yag viskozitesi dustuginde geri dénecektir. Dolayisiyla bu
bir sorun degildir.)

-GUnluk yag seviyesi yonetimi icin (Sayfa, 46) Tablo 11' e bakiniz.
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6.7 Bosaltma Prosediirii

Yagi bosaltmak igin yag bosaltma tapasini ve yag gostergesinin alt kismindaki tapayi ¢ikariniz.

6.7.1 Yatay Tip igin Yag Bosaltma
Sekil 17: Yatay Tiplerde Yag Bosaltma

Yag
gostergesi

Tapa

6.7.2 Dikey Tip igin Yag Bosaltma
Yag gostergesi
Sekil 18: Dikey Tiplerde Yag Bosaltma

N
=

Yag gostergesi
Bosaltma tapasi

Tapa

LL L 112 |

6.8 Uzun Siireli Faaliyetsizlik

Tablo 20: Uzun Sireli Faaliyetsizlik

Sistemi yaklasik 1 aylik bekleme siresine almadan 6nce eski yagi tahliye
Yaklasik edip, yeni yag ikmali yapiniz.

1ay Yeni yag ikmali sonrasi, yagin rediktére homojen dagilimini saglamak igin
kisa bir sure sistemi ¢alistiriniz.

Hareketsizlik
Donemi

1 ay veya Sistemi 1 ay veya daha uzun bekleme siiresine almadan énce rediktori
daha uzun temizleyiniz, pas 6nleyici yag ikmali yapiniz, sonrasinda birka¢ dakika
Zaman yUksUz durumda calistiriniz.

Uzun bir sire kullaniimadiktan sonra tekrar calismaya basladiginizda, eski yagd bozulabilecedinden yenisiyle
degistiriniz.
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6.9 Gres Yaglamal Rediiktorler igin Gres ikmali

Tablo 21: Gres ikmal Araliklar

Tip Gres ikmal ve Degistirme Araliklan

; Her ne kadar bu modeller uzun dmirli gres kullansalar ve yeniden
g?eksllrg 3aeéleakr’:;;rneyen doldurulmadan uzun siire galigabilseler de, yaklagik 20.000 saat
modeller (607...612) veya 3 ila 5 yil sonra sokilerek yapilacak bakim, kullanim émrini

daha da uzatacaktir.

Bakim gerektirmeyen gresle Tablo 22'de gosterildigi gibi doldurunuz. Yaklasik 20.000 saat
yaglamali modeller digindaki veya 3 ila 5 yil sonra sokulerek yapilan bakim, kullanim 6mrinu
diger modeller (613...627) daha da uzatacaktir.

Tablo 22: Gres Ikmal Araliklari (Uzun Omiirli Gresle Yaglamali Modeller Harig)

Guinde 10 saatten az Her 3-6 ayda bir Calisma kosullari agir oldugunda veya
gerceve boyutu blytk oldugunda yeni-
Giinde 10-24 saat Her 500-1000 saatte bir leme araligini kisaltiniz.

6.10 Gres Doldurma ve Bosaltma Prosediirii

Gresle yaglamal modeller i¢in gres doldurma prosedirt (uzun dmdrli gresle yaglamal modeller harig):

1. Gres bosaltma tapasini gévdeden ¢ikariniz.

2. Tablo 18-1'/18-2' de gd&sterilen gres miktarlarini kullanarak gresérlikten gres tabancasi kullanarak gres tak-
viyesi yapiniz. Gresoérligun metal kapadi varsa, yag eklemeden énce kapagi ¢ikariniz. Doldurduktan sonra
metal kapagi degistiriniz.

3. Gres bosaltma tapasini degistiriniz.

Sekil 19: Gres Doldurma ve Bosaltma Sekil 20: Gres Doldurma ve Bosaltma Sekil 21: Metal Kapakli Gresorluk
Portunun Konumu (Iki Kademeli, Portunun Konumu (lki Kademeli,
Yatay, Motorlu Reduiktor) Dikey, Motorlu Reduiktor)
Metal
Gresorluk Kapak I {A}
Gresorlik 1 |
Gres — Gres
bosaltma £ /s bosaltma /
tapasi tapasi —

NOT !

-Yag dagitimini iyilestirmek igin makine calisirken gresleyiniz.

-Gresi bosaltmak i¢in kullanilmasinin yani sira, gres bosaltma tapasi ayni zamanda gres

doldurulurken basing tahliyesi gérevi de goérur. Doldururken ¢ikardiginizdan emin olunuz.

-Gresi yavasca doldurunuz.

-Tablo 18-1'/18-2" de g0sterilen miktardan daha fazlasinin doldurulmasi, sicakligin yiksel-
mesine neden olan g¢alkanti isisina neden olabilir ve motor nitesine gres sizmasina ne-
den olabilir.

-Makineyi calistirdiktan sonra gresorlikten gres sizabilir. Béyle bir durumda gresorlugi

metal kapakli bir gresorlikle degistiriniz.

-YUksek bir yerden distrmek tehlikeli olabilecedinden, gresoérligin metal kapagini tutarken

dikkatli olunuz.

-Gres yaglamali modelde gresin tamaminin degistiriimesi icin en yakin yetkili servise
basvurunuz.
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7.1 Uriin Bertarafi
Bu kilavuzda verilen talimatlara gére parcalar birbirinden ayrilarak makine sékilmelidir.
Parcalar yapildiklari malzemeye gére gruplandiriimalidir: demir, aliminyum, bakir, plastik veya kauguk.
Parcalar sanayi atiklarini pargalarina ayirma ve yok etme ile ilgili yasalara ve kurallara tamamen uyarak ilgili
merkezlerde bertaraf edilmelidir.

Atik Yag: Atik yag bertarafinda gevreyi koruma yasalarina ve makinenin kullanildidi tlkede ydrarlikte olan
yasalara ve yonetmeliklere uyunuz.

7.1.1 Tasfiye
Atik malzemeler igin gegerli yonetmelikler dikkate alinmahdir.

Tablo 23: Tasfiye Tablosu

REDUKTOR PARGCALARI MALZEME

Sikloid digliler, miller, rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, burglar, ... Celik

Reduktor gévdesi, ... Gri dékme demir

Hafif metal rediktér gévdesi, hafif metal rediktér parcalari, ... Aliminyum

Mil kegeleri, kilit basliklari, kauguk elemanlar, ... Celikli elastomer

Kavrama parcalari Celikli plastik

Dz contalar Asbest icermeyen izolasyon malzemesi
Katkill mineral yag

Reduktor yag Poliglikol bazli Sentetik
rediktor yagi (etiket: CLP PG)

NOT !

Cevreye biyolojik olarak pargalanmayan malzeme, yaglar, demir icermeyen bilesenler
(PVC, kauguk, recineler, v.b.) d6kmeyiniz.

DIKKAT !

inceleme sirasinda hasarli parcalari tekrar kullanmayiniz, yalnizca uzman Kkisiler
tarafindan degistiriimelidir.
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7.2

7. UNITE

Sorun Giderme

Tablo 24: Sorun Giderme

SORUN GIDERME Q‘

SORUN

NEDEN

¢cO6zUm

Motor yiik altinda degilken ¢alismiyor.

Gl arizasi.

Elektrik firmasiyla iletisime geginiz.

Kusurlu elektrik devresi.

Devreyi kontrol ediniz.

Yanmis sigorta.

Sigortay! degistiriniz.

Koruma cihazinin devreye girmesi.

Problemi duzeltiniz ve kurtariniz.

Yk kilittemesi.

YUki ve koruma cihazini kontrol ediniz.

Kot kontak anahtar temasi.

Kontagi Unitesini ayarlayiniz.

Motor stator bobinin baglantisinin
kesilmesi.

Yetkili servis ile gorugtinuz.

Hasarli rulman.

Yetkili servis ile gorustinuz.

3 fazin tek faz olarak ¢alismasi.

Gug kaynagini bir voltmetre ile kontrol
ediniz. Motoru, trafo bobini, kondaktéri
kontrol edip, sigorta vb. pargalarini sékiiniiz
onariniz ya da yenisi ile degistiriniz.

Frenin strtinme yuzeyi aginmis.

Yetkili servisten fren temizligi talep ediniz.

Yanlis fren boslugu ayari.

Fren boslugunu tekrar ayarlayiniz.

Motor yiikte degilken doniiyor fakat
cikis mili donmiiyor.

Asir yiklenme sebebiyle disli Gnitesinin
zarar gérmesi.

Yetkili servis ile gortusiinuz.

“10Anugp usyiBap apinA 1w SixidH

Kontak anahtari asiri 1siniyor.

Yetersiz anahtar kapasitesi.

Belirtilen kontak anahtari ile degistiriniz.

Asir yuk.

YUk belirtilen degere disurinuz.

Sigorta atiyor.

Yetersiz sigorta kapasitesi.

Belirtilen sigorta ile degistiriniz.

Asir yuk .

YUkl belirtilen degere dusurinuz.

Devir artmiyor ve
motor asiri Isiniyor.

epuiBipuenbAn ynA

Voltaj dismesi.

Elektrik firmasiyla iletisime geginiz.

Asiri yik.

Yiku belirtilen degere dusiriniz.

Motor stator bobininde kisa devre.

Yetkili servis ile gortsiinuz.

Motor duruyor.

Kama takil degil.

Kamayi takiniz.

Hasarli rulman.

Yetkili servis ile gorusiinuz.

Koruma cihazinin kétt ayarlanmasi.

Koruma cihazini ayarlayiniz.

Motor ters yonde ¢alisiyor.

Baglanti hatasi.

Baglantiyi degistiriniz.

Sigorta atmasi.

Cikis kablosunda kisa devre.

Yetkili servis ile goriistiniz.

Motor ve anahtar arasinda kétl temas.

lyi baglanti yapiniz.

Asin sicaklik artisi.

Asir yuk.

YUkl belirtilen degere dusuriniz.

Voltaj dismesi ya da ylkselmesi.

Elektrik firmasiyla iletisime geginiz.

Ortam sicakliginin yiiksek olmasi.

Havalandirma ydntemini gelistiriniz.

Hasarli rulman.

Yetkili servis ile gorugtinuz.

Asiri yuk nedeniyle rediktor pargalarinin
anormal aginmasi.

Yetkili servis ile goristiniz.
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SORUN NEDEN ¢Ozim

Giris ya da ¢ikis milinin kege

bélgelerinde yag damlaciklar ya da Yag kecgesine dogru uygulanan gres 6nce  Yag kegesinin ¢evresini siliniz ve

kegeden sizima yapiyor. go6zlemleyiniz.

kege lekeleri.
Giris ya da ¢ikis milinin kece Hasarli yag kegesi veya hasarli mil - e
<
& | bolgelerinde yag veya gres kagag:. ya da baga. Yetkili servis ile gorigtniz.
~
= Sikloid disk govdesi, ¢ikis govdesi
@ vb.pargalarin temas yiizeylerinde Gevsek baglanti civatalari. Baglanti civatalarini dogru sekilde sikiniz.

yag veya gres kacagi.

Motor igerisine dogru yag veya Hasarli yag kecesi. Yetkili servis ile gorisiiniz.
gres sizintisi.

Fazla yag ikmali. Fazla yag bosaltiniz.

Rulmanlardaki toz ve yabanci maddeler

Yetkili servis ile goérugtinuz.
veya hasarli rulmanlar.

Hasarli reduktor parcalari. Yetkili servis ile goriistintz.

Kurulum platformunun diizlestiriniz ya da
rondela vb. pargalar kullanarak, kurulum
ayarini yapiniz.

Kurulum platformunun diiz olamamasi
sebebiyle gévdenin bikulmesi.
Anormal ses / Asiri titresim.

Kurulum tabaninin yetersiz sertlikte

Kurulum platformunu giglendiriniz.
olmasindan dolayi olusan rezonans.

Saftin tahrik edilen makine safti ile ayni

Saftlari ayni eksene getiriniz.
eksende olmamasi.

Titresimin nereden kaynaklandigini bulmak

Tahrik edilen makinedeki vibrasyon. icin ayri ayr calistiriniz.

Yabanci maddelerin girmesi. Yetkili servis ile goristiniz.
Hasarli rulman. Yetkili servis ile gortusiinuz.
Yanls fren boslugu ayari. Fren boslugunu yeniden ayarlayiniz.

Yetkili servisten fren balatasi veya diski

Fren balatasinin veya diskin aginmasi. talep ediniz.

Anormal motor sesleri.

Fren Unitesi elektromanyetik bobinin

yanmasi Yetkili servis ile gorisiiniz.

Hasarl diyot. Yetkili servis ile gorisiiniiz.

Fren Unitesindeki yaprak yayin kapali

Yetkili servis ile goristiniz.
kalmasi ya da arizalanmasi. gorus

Fren ayar civatasi iyi ayarlanmamis. Fren ayar civatasini tekrar ayarlayiniz.

Etiiestilinlyor Yetkili servisten yeniden ayarlama

Yanlig ayar. yapmasini isteyiniz.

Hizli frenleme devresinin kullanilmamasi. = Hizli frenleme devresine geginiz.

Fren balatasindaki veya disklerdeki

yabanci maddeler, yiizeye yapismis yag. Temizlik igin yetkili servise bagvurunuz.

Fren boslugunu ayarlayiniz.

J0A1S118S Bp|Ies Jig ZISye usi4

Fren kagirma yapiyor / Fren balatasinin veya diskin aginmasi. Fren balatasi ve diskin degisimi igin yetkili
Frenleme uzun zaman aliyor. servise bagvurunuz.

Fren boslugu tim yuzeyde esit degil. Fren boslugunu ayarlayiniz.

Asiri yuk. Yiku belirtilen degere dusiriniz.

Fren ayar civatasi iyi ayarlanmamis. Fren ayar civatasini tekrar ayarlayiniz.

Burada belirtilenlerden farkli problemler veya arizalar durumunda, PGR Teknik Servise danisiniz.
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8.1  Yetkili Servis

Firmamiz tarafindan belirlenmis, elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu konuda yeterliligi olan
deneyimli personelimizdir.

Asagida; Firmamiz, yetkili servis ve musteri (kullanici) tarafindan belirlenmis kontrol ve
bakim kriterlerine / uygulamalarina gore liste yer almaktadir. Bu listede verilen bilgilere
uyulmasi zorunludur. Aykiri durumlarda Kullanim ve Bakim Talimatlari gegersizdir.

Tablo 25: Yetkili Servis

No KRITERLER URETICI (PGR) ||| YETKILI SERViS MUSTERI
1 Reduiktériin demontaj v’ v’
1.1 Govde degisimi v’ v’ X
1.2 Sikloid disk degisimi v~ v~ X
1.3 Mil / Saft degisimi v’ v’ X
14 Sizdirmazlik ele.manlsjl!'l .ha.rlg tim v v X
sarf malzemelerin degisimi
2 Yag kapagi degistirme v~ v~ v~
3 Sizdirmazlik elemani degistirme v~ v~ v~
4 Yag-gres degistirme v’ v’ v’
5 C-FACE bag!antlh reduktorlerin elektrik v v v
motor montaji
6 PAM baglant_lh redlktorlerin elektrik v v v
motor montajl
W baglantili reduktorlere; disli ¢ark,
7 kasnak, kaplin vb. ekipmanlarin montaji v v v
Elektrik motorunun C-FACE / PAM
8 baglantili rediktér demontaiji v v v
v~ :UYGUN
X :UYGUN DEGIL

2-3 : Kontamine olmus atik bertarafina (lisansli firma) génderilir.
4 : Lisansli firmaya bertaraf igin génderilir.
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9.1 Garanti Belgesi ve Sartlari

GARANTI BELGESI

Bu belge; 28/11/2013 tarihli resmi gazetede yayinlanan 6502 sayili Tiiketicinin Korunmasi Hakkinda Kanunun 56 ve 84.
maddesine dayanilarak diizenlenmistir. 13 Haziran 2014 — Sayi : 29029 sayili Garanti Belgesi Yonetmeligi baz alinmistir.
ilgili detayl bilgiler www.sanayi.gov.tr adresinden, Sanayi il miadirliklerinden ve Bilim, Sanayi ve Teknoloji bakanligindan
edinilebilir.

Firma Unvani: POLAT GROUP REDUKTOR SAN.VE TiC. A.S.

Firma Adres: ATA MAHALLESI ASTIM ORGANIZE SANAYi BOLGESI 1.CADDE Uriin Marka: PGR

NO:4 AYDIN Uriin Model:

Firma Telefon: 0256 231 1912 Garanti Suresi: 2 YIL

Firma Faks: 0256 231 1917 Azami Tamir Suresi: 20 GUN
Uriin Cinsi: REDUKTOR Fatura Tarih ve Sayisi :
e-mail: info@pgr.com.tr web: www.pgr.com.tr Teslim Yeri ve Tarihi:

GARANTi SARTLARIMIZ

1.Polat Group Rediiktér Sanayi ve Ticaret A.S tarafindan Uretilen Rediiktér ve motorlu rediktorler, Elektrik motoru harig,
fatura tarihinden baslayarak imalattan kaynaklanan hatalara karsi 2 YIL garantilidir.

(Motor garantisi igin, elektrik motoru Ureticisinin garanti belgesini veya kullanim kilavuzunu inceleyiniz)

2.0riniin Gicretli olarak degistirilen orijinal parcalarina 1 YIL malzeme ve iscilik garantisi verilmistir.

3.Garanti slresi icerisinde bakim, tamir veya degisim i¢in gecen siire, garanti siiresine ilave edilecektir. Bu ek garanti siresi ,
problemin firmaya iletildigi glinden, problemin giderilip triiniin yerinde yeniden devreye alinmasina kadar gecen suredir.
4.Bu garanti, rediiktorin kullanim kilavuzunda anlatildigi sekilde montaj edilmesi ve galistiriimasi ve Uriin katalogunda
belirtilen misaade edilir sinirlarin icinde kullanilmasi halinde gegerlidir. Misteri istegine gore yapilan 6zel rediktorler v e
bunlara ait 6zel Grlnler, pargalar vb musteri ile mutabaka varilmadigi slirece garanti kapsaminda degildir. Buna ek olarak,
givenlik faktord 1'in altinda olan rediktorler de garanti kapsami disindadir.

5.Garanti siresi icerisinde rediiktor, PGR kaynakli, Gretim veya montaj hatalari nedeni ile arizalanir veya calismaz ise, trin
Ucretsiz olarak tamir edilir.

6.Garanti siresi icerisinde rediiktér, PGR kaynakli, Gretim veya montaj hatalari nedeni ile tamir edilemeyecek sekilde
arizalanir veya calismaz ise, servis departmaninin lriniin tamir edilemeyecegini belirtir raporuna istinaden, Uriln Ucretsiz
olarak yenisi ile degistirilir.

7.0riiniin bu kilavuzda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar hari¢ olmak tizere, verilen montaj,
bakim ve onarim hizmeti ile ilgili olarak bir yil icinde ayni arizanin tekrari halinde herhangi bir Gicret alinmaz.

8.Bu garanti, Rediktorin kendisi disinda, Grintn kullanildigi misteri tarafindaki tesis durmasi, fiziksel veya ruhsal
yaralanmalar gibi zararlari kapsamaz.

9.0riiniin fabrikada yapilan bakim ve onarimlarinda, iriiniiniizii 30 giin icerisinde teslim almadiginiz takdirde Uriinle ilgili
hicbir hak talep edemezsiniz.

10.Garanti kapsaminda degistirilen parcalar tarafinizca istendiginde size gosterilir ancak teslim edilmez. Garanti disi yapilan
servis islemlerinde degistirilen parcalar tarafiniza iade edilir.

11.0rtiniimiiziin kullanim émrii 10 yildir. Bu siire icerisinde Polat Group Rediiktér Sanayi ve Ticaret A.S yedek parga
bulundurmayi ve servis verme islemini tarafiniza saglayacaktr.

12.Kullanim esnasinda Uriin tGzerinde bulunan énemli ibareleri mutlaka dikkate aliniz.

13.Rediktorinizin tamiri 20 is glinini gegcmesi halinde bu durum Polat Group Rediiktor Sanayi ve Ticaret A.S tarafindan
kullaniciya iletilir ve kullanici tarafindan gelen cevaba gore hareket edilir.

14.Rediktoriinliz garanti siiresi icinde olmak kaydiyla 1 yil icerisinde ayni arizadan 3 defa servis verilmesi halinde veya
garanti siresi icinde ayni arizadan 5 defa servis verilmesi halinde Grtniniz karsilikli géristlerek iade alinabilir, yenisi i le
degistirilebilecektir.

15.Anlasmazlik halinde Aydin Mahkemeleri yetkilidir.

16.Garanti kapsaminda degistirilen pargalar tarafinizca istendiginde size gosterilir ancak teslim edilmez. Garanti disi yapilan
servis islemlerinde degistirilen parcalar tarafiniza iade edilir.

PG.FR.SH.005_00 Rev./ Yayin Tarihi:30.03.2022 Kasesi olmayan dokiimanlar gegersizdir.
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9.2 AT Uygunluk Beyani

PGR

DRIVE TECHNOLOGIES AT UYGUNLUK BEYANI
FIRMA
ADI : POLAT GRUP REDUKTOR SAN. VE TiC. A.S.

ADRES : Ata OSB Mah. Astim 1.Cad. No: 4, PK 105 Efeler / Aydin / TURKIYE
TEL :+90 256 231 19 12 - 16 (pbx)
FAKS :+4902562311917

URUN

ADI : SiKLOiD REDUKTOR

TiPi : PCD

MARKA : PGR

MODEL : H 607 ... 627 H 607..07/627..19
V 607...627 V 607..07/627..19
F 607..627 F 607..07/627..19

UYGULANABILIR YONETMELIKLER:

Makine Emniyet Yonetmeligi 2006/42/AT
ATEX 2014/34/EU
Alcak Gerilim Yonetmeligi 2014/35/AB
UYGULANAN HARMONIZE STANDARTLAR: TS EN1SO 12100:2010
TS EN ISO 13857
TS EN 60204

TS EN ISO 80079-36:2016
TS EN ISO 80079-37:2016

Uriinlerimiz yukarida tanimlanan Yénetmelik ve Standartlara uyumludur. Uriinlerimiz (izerinde Elektrik
Motoru takilh oldugu durumlarda Algak Gerilim Yénetmeliginin 2014/35/AB uygulama alanina girdigi

olctde gerekliliklerini yerine getirir.
iy
[ §

\

~

Yetkili Kisi
Neclet DEMIR
Genel Mudiir

Tarih: 11 Temmuz 2016
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9.3 ATEX Belgesi

1 TEKNiIK DOSYA ALINDI SERTIFiKASI
CERTIFICATE OF RECEIPT OF TECHNICAL FILE

2)  ATEX 2014/34/AB Yonetmeliginin 15.1 b (2) maddesine gore teknik dokiimantasyon tarafimizca alimp, muhafaza edilmistir.
According to Article 13.1 b (il}, Directive 2014/34/EU, we confirm the receipt of documeniation fo refain it.

3)  Alindi Belgesi Numaras: / Recaipt Number. SCA18TDEX006/Rev.02
Rev.01. Drebei markasinin eklenmesi ign serbika revize edimist/ Rewsed 1o add the manufaclurer's radamark.
Rev. 02 Yeni model eklemek igin serifika revize edilmistir | Revisad to add the new moded.

4)  Teknik Dosya Numarasi/ Technical File Number; PGRATEX18/Rev 01
5)  Teknik Dosya Tarihi / Technical Flie Date: 02.10.2024

6 Ekipman veya Koruyucu Sistem  Rediiktar Digli ve Disli Kutusu
Equipment or Prolective System . Gearbox and Gear Linit
Modeller / Models: P. PA, FF, FD, PM, PKD, PSH, PVA, PMRV, PMRV Pius, A F. D, M K PL PLB, PH, PA, PYK PRCG/PRCF PEX, PCS, PCD

7y Oretici ! Manufacturer. Polat Grup Redktdr San. ve Tic. A.S.
8)  Uretici Adresi / Address: Ata Mah, Astim Osb 1, Cadde , No:4 Efeler/Aydin-TURKIYE

9) 30 Haziran 2016 tarihli 2014/34/AB Yénetmeligi geredince 2336 numarall onaylanmis kurulug olan SCA, lretici firmadan teknik
dokiimanlann (Teknik Dosya) alindigint bu yaziyla birlikte beyan eder.
SCA, notified body that no. 2336, in accordance with the Council Directive 2014/34EU of 26 February 2014, herewith acknowledges receipt,
fram the Manufacturer, of the technical documents (Technical File).

10)  Bu ahnd bildirimi, ATEX 2014/34/AB Yonetmeligi'nin 15.1 b{2) maddesi geregince teknik dokiimantasyonu igeren dosyay onaylanmis
kuruluga iletmekle ilgili dreticinin sorumlulugunun yerine getirildigine iliskin bir kanit niteligindedir. Bu ekipmanin veya koruyucu
alslamln dretimine veya tedarigine iligkin yanetmeligin diger hukimleri sakiidir.

This acknowledgement is an evidence about fulfilment of manufacturer duties c co icate the dossfer of technical documentation
to notified body in accordance with clause Article 13.1 b (i) Dl’ﬂ:recrrvs 2014/34/EU ATEX. Further requirements of the Directive apply to the
manufacturing process and supply of this equipment or protective system,

11)  SCA, en son (retilen Griinden itibaren Teknik Dosya'vi en az on il sakiar. Ureticinin Teknik Dosya'yl saklamayl siirdiirmesi
konusunda bir sorun olustugunda SCA Teknik Dosya'yi, bu alindi belgesinin onaylandigi tarihte basiayarak, arsivierinde 10 yil
boyunca saklayacaktir,

SCA holds the Technical File for at least ten years from the date of the last manufaclured apparatus. In case of lack of a writlen
acknowledgement from the manufacturer about the intention ef maintaining the Technical File deposit, SCA will hald the TECHNICAL FILE in
its archives for 10 years, starting from the date this receipt is confirmed.

12)  Bu alind: belgesi sadece btiiniiyle ve degisiklik yapiimadan gogaltilabilir.
This receipt can be reproduced only entirely and with no change.

13)  Uretici Tarafindan Beyan Edilen Referans Standartlar/ Reference standards according to manufacturer’s declaration:
EN ISO 80079-36:2016 , EN ISO 80079-37:2016

14)  Ureticinin beyanina gére ekipman veya koruyucu sistemin etiket tanimi:
Marking of the equipment or profective system according to manufacturer's declaration:

I12GExhIICT4Gb
112D Ex h IICT120°C Db

... Digitally
Signed
ONAY | CONFIRMATION
Onay Tarihi: 25.11.2024 Emre KOCUKLU
Issue Date Teknik Diizenleme Sorumlusu

Technical Manager

FRATIOR 11 2024102
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10.1 iletigim Bilgileri

MERKEZ FABRIKA
ATA OSB MAH. ASTIM 1. CAD. NO: 4, PK 105 Efeler/Aydin / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 (pbx)

Fax : +90 256 231 1917

Web . www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

MONTAJ FABRIKASI VE LOJiISTiK MERKEZI
AYDIN ORGANIZE SANAYI BOLGESI UMURLU MAH. NO:66 Efeler / Aydin / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 (pbx)

Fax : +90 256 231 19 17

Web ;. www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr
BOLGELER

ANKARA BOLGE

AHI EVRAN CAD. 1203.SK NO:18 D:58-60 ISGEM  Ostim / Ankara / TURKIYE

Tel : +90 312 354 44 08
Fax © 490312 38579 27
Web . www.pgr.com.tr
e-mail : ankara@pgr.com.tr
ISTANBUL BOLGE

SERIFALI MAH. ALPTEKIN CAD. SOYLESI SOK. NO:31 Umraniye / istanbul / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 (pbx)

Web . www.pgr.com.tr

e-mail : istanbul@pgr.com.tr

ALMANYA BOLGE

IN DER SCHLINGE 6, D-59227  Ahlen / ALMANYA
Tel . +49 (0) 238 2855 7010

: +49 (0) 238 2855 7011

: +49 (0) 238 2855 7012

. +49 (0) 238 2855 7016
Web : www.pgr.com.tr
e-mail : info@pgrgermany.de
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