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PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

Kullanim bakim talimatinin telif haklart PGR kurulusuna aittir.

Kullanim kilavuzunu iznimiz olmadan tamamen veya kismen rekabet amagl kullanilamaz veya tgunct
sahislarin kullanimina sunulamaz.

Kullanim bakim talimatinda yer alan bilgileri, 5Snceden haber vermeksizin kismen veya tamamen degistirme
veya iptal etme hakkini sakl tutmaktayiz.
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1.1 Onemli Uyarilar

Asagidaki guvenlik uyarilari ve bilgi isaretlerine mutlaka dikkat ediniz!

Tablo 1: Guvenlik Uyarilari ve Bilgi isaretleri

DIKKAT !
Tehlikeli durum muhtemel sonug¢
Hafif yada 6nemsiz yaralanmalar

NOT !

Kullanici igin tavsiyeler ve faydali bilgiler

TEHLIKE !

Zararh durum muhtemel sonug
Reduktorlerde ve ortamda hasar olusur

ELEKTRIK TEHLIKESI !
Elektriksel sok tehlikesi muhtemel sonug
Olum ve agir yaralanmalar

TEHLIKE !
Tehlike muhtemel sonug
Olim ve agir yaralanmalar

> P> @ @ P
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1.2

1.3

14

Genel Bilgi

Bu Kullanim Kilavuzu reduktoriin / motorlu rediktoériin giivenli tasima, depolama, yerlestirme/montaj, bag-
lanti, calistirma, bakim-onarim isgleyisinde bilgi saglamak amaciyla firmamiz tarafindan hazirlanmigtir. Tim
satinalma ve teknik verilerle ilgili bilgiler bu trlnlere ait Grtin kataloglarimizda yer almaktadir. Kabul edilmis
muhendislik uygulamalarinin yaninda, bu talimatta verilen bilgiler dikkatlice okunmali ve uygulanmalidir.
Doékumanlar, yetkili kisi tarafindan muhafaza edilmeli ve kontrol etmek i¢in hazir bulundurmalidir. Elektrik
motoruyla ilgili bilgi, motor Uretici firma tarafindan hazirlanmis kullanim kilavuzundan bulabilirsiniz.

Urtiniin, Sanayi ve Ticaret Bakanliginca belirlenen kullanim émrii 10 yildir ve garanti suresi
2 yildir.

Yonetmeliklere Uygun Kullanim

PGR reduktérleri / motorlu rediktorleri ticari tesislerde kullaniimak tzere tasarlanmistir. Gegerli standartlara
ve yonetmeliklere uygun olarak c¢alisirlar. Teknik veriler ve izin verilen kullanim sartlari redUktériin gu¢ etike-
tinde ve Kullanim Kilavuzunda verilmigtir. Verilen tim degerlere uyulmalidir.

Bu kullanim kilavuzu Firmamiz tarafindan, 2006/42/AT Avrupa Birligi Makine Emniyet direktifine gére hazir-
lanmigtir.

Ayrica: Bu kullanim kilavuzu 2014/34/AB "Muhtemel patlayici ortamda kullanilan techizat ve koruyucu sistem-
ler ile ilgili yonetmelik" kapsamina girmez.

Giivenlik Uyarilan

Reduktorlerde / motorlu rediktdrlerde ve motorlarda, ¢alisma sirasinda gerilime maruz kalmis pargalar,
hareketli parcalar ve sicak ylzeyler bulunabilir. Tim yapilacak ¢alisma boyunca; tasima, depolama, yerles-
tirme, montaj, baglanti, ¢alistirma, bakim-onarim islemlerinin sorumluluk sahibi yoneticiler ve kalifiye eleman-
lar tarafindan uygulanmasi gerekmektedir.

Yapilacak ¢alisma boyunca biitiin igslemler:

ilgili Kullanim ve Bakim Talimatlari,

Reduktérde / motorlu rediktérde bulunan ikaz ve emniyet etiketleri,

Sisteme 6zgu talimatlar ve gereksinimler,

Emniyet ve kazalardan korunma ile ilgili yerel ve uluslararasi gereksinimler, gézetilerek ¢calismalar yapiima-
hidir.

Asagidaki maddelerin uygulanmasi durumunda Firmamiz sorumlu degildir:

e Reduktoérin /motorlu rediktdrin kullaniminda is saghgi ve guvenligi kurallarinin ihlali,

Amacina uygun olmayan kullanim (Kullanim Kilavuzunda belirtilen sinirlarin disinda ve etiket / katalog
degerlerinin digindaki her kullanim &zellikle yiksek moment ve farkli devirde kullanim) ve reduktorin/
motorlu rediktdrin isletmede yanlis montaj veya kullanimi,

Rediktérin /motorlu rediktérin asiri kirli ve bakimsiz olmasi,

Yagsiz kullanim,

Yanlis motor segimi,

Gerekli koruyucu kapaklarin ¢ikariimasi,

Reduktérde/ motorlu rediiktorde orjinal parga kullaniimamasi,

Egitimsiz, yetkisiz ve ehliyetsiz 3. kisilerin kullanmasi, montaj yapmasi, bakim yapmasi ve c¢evresinde
bulunmasi.

06 > WwWw.pgr.com.tr
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1.5 Sorumluluk
PGR, asagidakilerin olmasi durumunda sorumluluk kabul etmez:

Emniyet ve kaza 6nleme ile ilgili ulusal kanunlara uygun olmayan rediktor kullanimi,

Kalifiye olmayan personel tarafindan yapilan is,

Yanls kurulum,

Uriinle oynanmasi (degisiklikler yapiimasi),

Kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi veya hatali olmasi,

Reduktorlerin Gzerlerindeki Urtin etiketlerinde belirtilen isaretleri yanhs ya da uygunsuz takip etmek,
Motorlu reduktérler igin yanlis elektrik enerijisi,

Yanlis baglantilar ve / veya sicaklik sensérlerinin kullanimi (varsa),

Reduktorin yagsiz kullanimi,

Katalog v.b. dékumanlarla tutarlihgi saglamak igin bu kilavuz icerigi incelendi. Degisiklikler tamamen
engellenemeyeceginden, tam tutarliigi garanti edemeyiz. Ancak, bu kilavuzdaki bilgiler dizenli olarak
g6zden gecirilmekte ve sonraki baskilarda gerekli diizeltmeler yapilmaktadir.

PGR tarafindan saglanan Urtnler "komple makinelere" dahil edilmek Uzere tasarlandigindan, tam makine
uyumlu ilan edilene kadar bunlari devreye sokmak yasakitir.

Sadece, Uriin katalogunda bulunan konfigiirasyonlara izin verilmektedir. Uriini, Griin
icerisinde verilen indikasyonlarin aksine kullanmayiniz. Bu kilavuzda verilen talimatlar,
glvenlik dizenlemelerine iliskin mevcut yasalarin yukimlultklerinin yerine gecmez ve
herhangi bir zarari telafi etmez.

1.6 Tasima
1.6.1 Tasima ve Nakliye;

Uriin teslimi sirasinda ambalaj Uzerinde yazil bilgiyi dikkate aliniz.

Uriin teslim alinirken Uriiniin tasima siirecinde hasar gériip gérmedigi kontrol edilmelidir.

Olasi hasarlar Firmamiza bildiriimelidir.

Hasarli UrGin devreye alinmamalidir.

Kaldirma mapalari sikilmalidir. Bu mapalar sadece rediktérin/motorlu rediktérin agirigini tasiyabilecek
sekilde boyutlandiriimistir. Uzerlerine ayrica yiik binmemelidir. Burada kullanilan tagsima mapalari DIN 580
normuna uygundur.

Motorlu reduktérde iki adet kaldirma mapasi mevcut ise, tagima sirasinda rediiktér ve motorun buyUkluga-
ne gore her ikisi de kullanilabilir. Gerektiginde uygun ve yeterli blyUklikte bir tagiyici kullaniimalidir.
Mevcut tagima emniyetleri ¢alistirmaya baslamadan énce ¢ikartiimahdir.

Tasinacak rediktorlerin/motorlu reduktérlerin agirliklari Griin kataloglarimizda yer almaktadir.

insanlarin zarar gérmesini 6nlemek igin, tehlike bélgesi genis bir alanda emniyete alinmalidir.

Tasima sirasinda reduktérun altinda durulmasi 6lim tehlikesine neden olur.

Rediktérin zarar gérmesi 6nlenmelidir. Bostaki mil uclarina darbeler gelmesi, rediktérin i¢c aksamlarinda
hasarlara neden olur.

1.6.2 Paketlerin Taginmasi;

Paketlerin Gzerlerine ylik gelmeyecek sekilde ya da rafli alanlar hazirlanmalidir.

Gerekli tasima ekipmanlari hazirlanmalidir.

Tasima ve kaldirma ekipmanlari yeterli kapasitede ve uygun blyuklikte olmalidir.

Hesaplamalar baglanti noktalarina ve agirlik merkezine gére yapiimaldir.

Eger gerekliyse bu bilgi paket tzerine yazilmalidir.

Tasima ekipmanlari (gelik halat, kayis, zincir vs.) uygulanacak yiike karsi dayanikli ve uygun olmalidir.
Tasima esnasinda salinim yapmayacak sekilde yik merkezlemesi yapilmalhdir.

Www.pgr.com.tr <07
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1.6.3 Ekipmanlarin Taginmasi;

e Baglanti tagsima noktasi tayin edilmelidir.

e Tasima ekipmanlari (gengel, zincir, kayis) hazirlanmalidir. Alternatif olarak yuki kaldirabilmek igin palet kul-
laniimahdir.

e Eger ving kullanilacaksa paketin icinden disa dogru dik sekilde kaldirilmalidir.

e Eger forklift ya da paletli tasima ekipmani kullanilacaksa, paketten ¢ikartilmis Uriin palet Gzerine yerlestiril-
melidir.

e Ekipmanin ¢atali paleti kavrayacak sekilde taginmalidir.

e Yik yavas ve sabit hizla kaldiriimalidir. Ani salinima kars1 6nlem alinmahdir.

DIKKAT !

Tasima iglemi yaparken kullanilacak olan kaldirma halkasi, ¢engel, kayis, halat,
kilitli-kanca gibi aksesuarlar yuk i¢in yeterli ve uygunluk belgesi olmalidir. Taginacak
rediktér/motorlu reduktér agirliklari Griin katalogunda verilmistir.

NOT !

Tum tasimalarda ani hareketlerden ve ani kaldirmalardan kacginiimalidir.

DIKKAT !

Elektrik motoru ile rediktor arasindaki baglanti elemani kaplin ise kaldirma mapasi
kullanilmamalhdir.

08 > WwWw.pgr.com.tr
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1.6.4 Rediiktorlerin Taginmasi;

Sekil 1: Reduktorlerin Taginmasi (PA / PF)

PA TEK KADEME

MOTOR / PAM

IEC/W

@ Halka donanimli (bez) @ Yuk kancasi
Halka donanimli (zincir) Vidali kanca

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Sdrekli tagima igin gegerli degildir.

\ Misaade edilebilir
A maksimum egim 15° dir = ©

———— www.pgr.com.tr <09
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PF TEK KADEME

MOTOR / PAM

Tl !‘i ——c— i
I—&
f-

it
(

IEC/W

@ Halka donanimli (bez) @ Yuk kancasi
Halka donanimli (zincir) Vidali kanca

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Sdrekli tagima igin gegerli degildir.

\ Musaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = ©
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PA IKI KADEME

MOTOR / PAM

IEC/W

@ Halka donanimli (bez) @ Yuk kancasi
Halka donanimli (zincir) Vidali kanca

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Sdrekli tagima igin gegerli degildir.

\ Musaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = ©

———— www.pgr.com.tr <11
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PF IKI KADEME
MOTOR / PAM

IEC/W

@ Halka donanimli (bez) @ Yuk kancasi
Halka donanimli (zincir) Vidali kanca

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Sdrekli tagima igin gegerli degildir.

\ Musaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = ©
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PA UC KADEME

MOTOR / PAM

_® /@ PO /@
® @®/\o® <O @
\o @ [>e®

IEC/W

— )
© | H ©
E ] gl ©

@ Halka donaniml (bez) YUk kancasi @ Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir) Vidali kanca Kaldirma mapasi

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Sdrekli tagima igin gegerli degildir.

\ Misaade edilebilir
A maksimum egim 15° dir
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PF UC KADEME
MOTOR / PAM

O © P O,
@ ®— / ®— @ ®&— /@
\© & |[>® \~© @ | >®

© i | © " © | ]

IEC/W

@ Halka donaniml (bez) YUk kancasi @ Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir) Vidali kanca Kaldirma mapasi

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Sdrekli tagima igin gegerli degildir.

\ Misaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = ©
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Sekil 2: ReduktGrlerin Taginmasi (PD / PM) iKi KADEME
PD UC KADEME
MOTOR / PAM

/ /
—Z 0 ®—=<®
\>o & | >

IEC/W

@ Halka donanimli (bez) Yik kancasi Vidali kanca @ Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir)

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)

/\ Miisaade edilebilir
Surekli tagsima igin gegerli degildir.

A maksimum egim 15> dir = ©
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iKi KADEME
PM UC KADEME

MOTOR / PAM

IEC/W

@ Halka donanimli (bez) Yk kancasi
Halka donanimli (zincir)

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tagsima igin gegerli degildir.

/\ Miisaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = ©
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Sekil 3: Reduktorlerin Taginmasi (PKD)

PKD - DA

MOTOR/PAM/IEC /W

PKD - DG

@ Halka donanimli (bez) Yiik kancas| Vidal kanca @ Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir)

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Sirekli tasima icin gegerli degildir.

\ Misaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = ©
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DRIVE TECHNOLOGIES

Sekil 4: Reduktorlerin Taginmasi (PSH)

PSH - DA

MOTOR/PAM/IEC /W

PSH - DG

@ Halka donanimli (bez) Yik kancasi Vidali kanca @ Kilitli kanca
Halka donanimli (zincir)

Manuel Kaldirma (Agirlik < 15 kg)
(ref. ILO s6zlesmesi)
Surekli tagsima igin gegerli degildir.

\ Misaade edilebilir
A maksimum egim 15 dir = ©
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DRIVE TECHNOLOGIES

1.7 Depolama

Reduktorlerin /motorlu rediktdrlerin depolama sartlari ile ilgili asagida bazi 6neriler verilmistir.

Acik havada ve yiksek nem iceren ortamda depolama yapilmamalidir.

Reduktorler /motorlu rediktérler direk yerle temas ettirilmemelidir.

Reduktorlerin/motorlu rediktorlerin temas ettigi yer hareketsiz olmalidir. Aksi taktirde yer degistirme esna-
sinda hasar olusabilir.

Reduktor devrilmeye kargi emniyete alinmalidir.

Reduktorlerin islenmis ylzeylerini ve miller - saftlar koruyucu yag ile yaglanmahdir.

Reduktorler /motorlu rediktorler 0°C ile +40°C arahiginda biiyiik sicaklik farki olmayan ortamda olmalidir.
Bagil nem %60'tan daha az olmalidir.

Direkt gunes 1sini veya kizilétesi 1sinlara maruz kalmamalidir.

Ortamda asindirici, korozyona neden olan maddelerden (kirlenmis hava, ozon, gazlar, ¢6zicu maddeler,
asitler, tuzlar, radyoaktivite.vb) uzak tutulmahdir.

Paslanabilir pargalarin tzerine koruyucu yag SHELL ENSIS ya da esdeger Urtn kullaniimahdir.

Rediktor yagsiz ise yaglama yagi ile doldurulmahdir.

1.7.1 Uzun Siireli Depolama Onerileri;

NOT !

- Uzun sireli depolamalada yada kisa sireli depolama sirasinda asiri sicaklik farki olusursa
calistirmadan 6nce rediktérdeki yag degistirilmelidir.

- Tamamen yag doldurulmus bir rediktérde yag seviyesi montaj pozisyonuna uygun olarak
azaltilmahdir.

DIKKAT !

- Yanhs veya asiri uzun depolama, reduktérin arizalanmasina neden olabilir.
- Reduktorin devreye alinmasindan 6nce izin verilen saklama siresinin asiimadigini kontrol
ediniz.

NOT !

- PGR, 9 aydan fazla depolama veya durma streleri igin uzun sireli depolama segenegini
onerir.

- Uzun sireli saklama segenegi ve asagida listelenen 6nlemlerin dikkate alinmasi ile 2 yila
kadar depolama mumkundir. Reduktérin gergek etkileri yerel kosullara biyik él¢iide bagli
oldugundan, bu zamanlar yalnizca kilavuz degerler olarak gérilmelidir.

Uzun siireli depolama 6nerileri;

e Mineral yag veya sentetik yag montaj konumuna gére, ¢alistirmaya hazir olarak doldurulmalidir. Buna rag-
men calistirmadan 6nce yag seviyesi kontrol edilmelidir.

e Rediktor yagina VCI korozyon koruma maddesi karistiriimahdir.

e Reduktor Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tasima emniyeti, depolama sirasinda ¢ikartiimamalidir.

e Reduktoérden yag kacagdi olmamalidir.

Www.pgr.com.tr <19
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DRIVE TECHNOLOGIES

2.1 Rediiktor Etiketi

Reduktor etiketi Uzerinde 6nemli teknik bilgiler bulunur.

Sekil 5: Reduktor Etiketi ve Agiklamasi

NG TSE K 558 %

4 ® TeI:O2562311912-16(pbx)\ @ Tip
Fax: 0256 231 19 17 @ Montaj pozisyonu
DRIVE TECHNOLOGIES www.pgr.com.tr @ Seri no
Tip:
P ® | @ @ Cikis momenti (Nm)
Seri No: @ @ Tahvil orani
M,: @ Nml|ii & @ Motor glct [kW]
Pi: ® kW[ ny: @ min-’ (7) Gikis devri [d/dk]
fg : A O kg Servis faktori
L1 | (11 (3) Reduktoran agirigi (kg)

Kullanilan yag cinsi ve miktari (Lt)
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DRIVE TECHNOLOGIES

2.2 Tanimlamalar

Tablo 2: Uriin Agiklamasi (PA / PF)

PA-PF 103/52 817.82 - PAM 132 - B5 - | 132M /4 BRE

VL o
PAM B5 PAM B14 IEC W AKUPLE
63 63 56 122
71 71 63 172
80 80 71 213
90 90 80 288
100 100 90 397
112 112 100
132 132 112
160 132 ;
180 160
200 180
2 200 Motor Govde Kutup Motor
250 225 Biiyiikligu Sayisi Aksesuarlari
280 250
315 280 63 M 2 BRE
Katalog : PA/PF 315 1M 4 RG
Sayfa :83-145 80 M 6 SR
90 S/L 2-4 HL
100 L 2-8 TF
112 M ™
132 S/M Diger Kutup wu
160 M/L kombinasyonlari EF
180 M/L istendiginde ZF
200 L karsilanacaktir. DF
225 S IG
v 250 S/M/L KK/EK
iges: Tahvil Orani g?g g;wt RLS
Katalog: PA/PF Katalog : PA/PF
Sayfa :49-82 Sayfa :21
v
10 3 ..
Gévde Biyiikliigii Kademe PF GOVDE
; | i i
1 2 5 N
2 3 Govde Biyiikliigii Kademe
3
4 0 2
5 1 3
6 2
7 3
8 4
9 5 Katalog : PA/PF
10 Katalog : PA/PF Sayfa :83-145
Sayfa :83-145
v

Tip: PGR (Ayakli Reduktor) PA
PGR (Flangli Rediktor) PF

www.pgr.com.tr <21
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DRIVE TECHNOLOGIES

2. UNITE

Tablo 3: Uriin Aciklamasi (PD / PM)

PD-PM 93/52 410.49 BS5

o >
URUN ACIKLAMASI

PAM 132 - B5

132M / 4

BRE

PAM B5 PAM B14

IEC

S

w AKUPLE
63 63 63 109
71 71 71 122
80 80 80 172
90 90 90 213
100 100 100 288
112 112 112 397
132 132 132
160 160 ;
180 180
200 200
225 225 Motor Gévde Kutup Motor
250 250 Biiyuklagi Sayisi Aksesuarlari
280 280
EHl® 315 63 M 2 BRE
Katalog: PD/PM . 4 RG
Sayfa :111-169 80 M 6 SR
90 S/L 2-4 HL
100 L 2-8 TF
v 112 M T™W
iges: Tahvil Orani 132 SIM Diger Kutup wu
Katalog : PD/PM 160 M/L kombinasyonlari | EF
Sayfa :69-108 180 M/L istendiginde ZF
200 L kargilanacaktir. DF
225 SIM IG
250 S/M/L KK/EK
Standart Uriinler (B5 Flangh) el RLS
. 315 S/M/L
Katalog : PD/PM | Katalog : PD/PM
Sayfa :24-31 Sayfa :21
T ][ ¢ |[ent |[ ks* [kswT*|[ B5 |
B14 || G/B14* || ¢/B5* || KS/B5* [KS/B14*

* isareti ile belirtilen opsiyonlar sadece Polat Delik Milli serisi igin gegerlidir.

v

v

v

Tip: PGR (Delik Milli Reduktor) PD
PGR (Mil Cikisli Reduktér) PM

9 3
Govde Biiyiikligi Kademe

A0 2
BO 3
C1

1

2

3

4

5

6

7

8

g
10
. Katalog : PD/PM

atalog :

12 Sayfa g:111—169

PF GOVDE

!

5

Gévde Biiyiikligii

a b ON -

Sayfa

}

2

Kademe

Katalog: PD/PM
1171-193

Not: Rediktér tiplerinden PD/PM A02, PD/PM B02 digli tiniteleri 2 kademeli, PD/PM C13 disli tnitesi 3 kademeli olup A0, BO ve C1 gbvde
blyukligunu géstermektedir.

22>
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DRIVE TECHNOLOGIES

Tablo 4: Uriin Aciklamasi (PKD)

PKD 6390/32 297.35 DA/KS — | PAM90-B5 |—|90S/4 BRE |— R

PAM B5 PAM B14 AKUPLE Gikis Yénii
63 63 63 109 L/R: Sol/Sag
71 71 71 122 Syt 12537
80 80 80 125
90 90 90 172
100 100 100 213
112 112 112 288
132 132 132 397
160 160 v
180 180
200 200 v
225 225 Motor Govde Kutup Motor
250 250 Biiyukliigu Sayisi Aksesuarlan
280 280
315 315 63 M 2 BRE
Katalog : PKD MM 4 e
Sayfa 113-211 80 M 6 SR
90 S/L 2-4 HL
100 L 2-8 TF
v 112 M T™W
iges: Tahvil Orani 132 S/IM Diger Kutup wu
Katalog : PKD 160 M/L kombinasyonlar | EF
Sayfa :71-110 180 M/L istendiginde ZF
200 L karsgilanacaktir. DF
225 S/IM IG
Standart Uriinler v 250i5/E KK/FK
) o ) 280 S/M/L RLS
(DA/KS Ayak montajli, Delik milli,Konik siktirmalr) 315 S/M/L
Katalog : PKD ] Katalog : PKD
Sayfa :25-37 Sayfa :21
| ™A | DpA || ¢cmA | pAKs || TMAB5 |[ DABS |
| DA/KS-B5 | TMA/B14 || DA/B14 || GMA/B14 || DA/KS-B14 |
| DG/B14  |DG/KS-B14|| DG/TK ||DG/KS-TK||DG/TKP-B14|
|DG/KS-TKP-B14|| TMG/B5|| DG/B5 ||DG/KS-B5|| TMG/B14 |
A
| | l
6 3 90°
Govde Biyiiklugii Kademe Girig-Cikis Acisi
*AO0 2
e S PF GOVDE
*C1 4 GO
*F4 l i
*H5 Katalog : PKD
1 Sayfa :113-211 3 2
G21 Gévde Biiyiikliigii Kademe
3 3 2
4 4 3
5 5
6 6 Katalog : PKD
v 7 Sayfa :213-230
Tip: PGR (Konik Dislili Rediiktér) PKD 8
G8
9
G9  *iki kademeli, Konik Dislili Rediiktor
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DRIVE TECHNOLOGIES

2. UNITE

- o
URUN ACIKLAMASI

Tablo 5: Uriin Agiklamasi (PSH)

PSH 2100 10.73 DG/KS — | PAM132-B5 |- | 132M/4 BRE |- |R
l
oo
_ [ i
v o
PAMB5 PAMB14  IEC w AKUPLE Gikis Yénii
63 63 63 109 LR SollSag
71 71 71 122 Sy 12827
80 80 80 172
90 90 90 213
100 100 100
112 112 112
132 132 132
160 160 v
Katalog : PSH i l i
Sayfa :69-113

\4

iges: Tahvil Orani
Katalog : PSH
Sayfa :51-67

v
Standart Uriinler

Katalog : PSH
Sayfa :25-27

| TMA || CMA |

(DG/KS Delik Milli, Konik Siktirmali)

Motor Govde Kutup
Buyukligi Sayisi
63 M 2
71 M 4
80 M 6
90 S/L 2-4
100 L 2-8
112 M
132 S/IM Diger Kutup
160 M/L kombinasyonlari
istendiginde

|DG/B14 || DG/B5 || DG/KS || DG/TK || DGIG |

IDG/G-KK|| TMG/B5 | DG/KS-KK |

' }

2 100

Kademe
2 |040 050 |063 |080
8 100 [125

Katalog : PSH Katalog : PSH

Sayfa :69-133 Sayfa :69-133

v
Tip: PGR (Helisel - Sonsuz Reduktér) PSH

24 >

Sonsuz disli merkezi ile ¢ikis safti merkezi arasi mesafe. (mm.)

karsilanacaktir.

Motor
Aksesuarlari

BRE
RG
SR
HL

TF
W
wu
EF

ZF

DF

IG
KKIFK
B

Katalog : PSH
Sayfa :22
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2.3 Kisaltmalar

Tablo 6: Kisaltmalar (PA / PF)

2. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

Kisaltmalar Anlamlari Helisel Dislili Rediiktor
A Ayakli v~
F Flansli v~
IEC IEC Adaptéri v~
w W Kovani \/
B Kilit v~
GR Guglendirilmis Rulman ‘/
WB W Kilidi «

v~ : Mevcut tasarimlar onay isareti ile belirtilmistir.

www.pgr.com.tr
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DRIVE TECHNOLOGIES

2. UNITE

Tablo 7: Kisaltmalar (PD / PM)

- o
URUN ACIKLAMASI

Kisaltmalar Anlamlari Paralel Safth Rediiktor
Delik Milli v~
M Mil Cikisli v~
B5 B5 Flans! v~
B14 B14 Flangi v~
(o3 Cektirme Rondelasi v~
LT Lastik Takoz v
KS Konik Siktirma v~
DIN 5480 Kayicili Delik Milli DIN 5480 \/ (2)
KK Koruma Kapagi \/
IEC IEC Adaptéril v~
w W Kovani \/
B Kilit \/
GR Giiglendirilmis Rulman v~
wB W Kilidi v~
GKS Guglendirilmis Konik Siktirma \/
GB5 Guiclendirilmis B5 Flansi v~
PDA-B-C Delik Milli, Ayak Montajli \/ (1)
PMA-B-C Mil Cikisli, Ayak Montajh \/ (1)
PD..B5 Delik Milli, B5 Flansli \/
PD ... B14 Delik Milli, B14 Flangh \/
PM ...B5 Mil Cikish, B5 Flangli \/
C-LT Cektirme Rondelall, Lastik Takozlu \/
KS - LT Konik Siktirmali, Lastik Takozlu \/
C-B5 Cektirme Rondelali, B5 Flansh \/
C-B14 Cektirme Rondelali, B14 Flangli \/
KS - B5 Konik Siktirmali, B5 Flansli \/
KS - B14 Konik Siktirmali, B14 Flansh \/

v~ : Mevcut tasarimlar onay isareti ile belirtilmistir.

(1) :PD\PMAO2 - B02 - C13 reduktor tipleri ayak montaji opsiyonu icermektedir.
(2) :DIN 5480 opsiyonu PD A02 - B02 - C13 ile PD 102 ve Ust gbévdeler i¢cin mevcut degildir.

26 >
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Tablo 8: Kisaltmalar (PKD)

2. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

Kisaltmalar Anlamlar He"sﬂ;ﬁ:;?@""
DG /B5 Go6vdeden Montaijli, Delik Milli, B5 Flansli \/ 2)
DA Ayak Montajli, Delik Milli v~
DA/ B5 Ayak Montajli, Delik Milli, B5 Flansli \/ (1)
DA/B14 Ayak Montajli, Delik Milli, B14 Flansli v~
DG/ B14 Go6vdeden Montaijli, Delik Milli, B14 Flangli \/ 2)
DG/ TK Go6vdeden Montaijli, Delik Milli, Tork Kollu / 1 @2)
DG / TKP - B14 gfxdF(T:sghMontajll, Delik Milli, Tork Kolu Platformu, « )
c Cektirme Rondelasi \/
DIN 5480 Kayicili Delik Milli DIN 5480 J
KK Koruma Kapakli \/
IEC IEC Adaptorii v~
CMA Ayak Montajhi, Cift Mil Cikigli \/
B Kilit v~
wB W Kilidi v
KS Konik Siktirma \/
GKS Giiglendirilmis Konik Siktirma v~
TMG / B5 Go6vdeden Montajl, Tek Mil Cikigli, B5 Flansli \/ )
GR Guglendirilmis Rulman «
GB5 Guglendirilmis B5 Flans! v
TMA/B5 Ayak Montajli, Tek Mil Cikigh, B5 Flansh «
TMA Ayak Montajli, Tek Mil Cikish \/
TMG / B14 Gévdeden Montaijli, Tek Mil Cikigh, B14 Flangli v~ @
w W Kovani \/

v : Mevcut tasarimlar onay isareti ile belirtilmistir.

(1) : PKD 7390 (dahil)’ a kadar mevculttur.
(2) : Govdenin alt kisminda ilave dis agiimis delikler mevcuttur. Bu delikler rediktériin montaji icin degildir.

www.pgr.com.tr
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DRIVE TECHNOLOGIES

2. UNITE

Tablo 9: Kisaltmalar (PSH)

- o
URUN ACIKLAMASI

Kisaltmalar Anlamlan Helisel SO[ISL[Z Disil
Rediiktoér
DG/B5 Govdeden Montajli, Delik Milli, B5 Flansli \/
DG/ B14 Govdeden Montajli, Delik Milli, B14 Flangli /
DG/ TK Govdeden Montajli, Delik Milli, Tork Kollu \/

C Cektirme Rondelasi /
KK Koruma Kapakl \/
IEC IEC Adaptori v~

CMA Ayak Montajh, Cift Mil Cikigli \/

B Kilit v
wB W Kilidi v~
KS Konik Siktirma \/

TMG / B5 Govdeden Montajli, Tek Mil Cikigli, BS Flangli \/
GR Giiglendirilmis Rulman v
™A Ayak Montajli, Tek Mil Cikisli v~

w W Kovani \/

v~ : Mevcut tasarimlar onay isareti ile belirtilmigtir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

3.1 Montaja Baglamadan Once
Asagidaki noktalara dikkat ediniz;

e Motorlu reduktdriin Uzerindeki bilgiler mevcut sebeke gerilimine uygun olmalidir.
e Reduktérde hasar olmamalidir.
Standart rediktorlerde;
e Ortam sicakhgi "Yaglayicilar" bélimunde verilen sicaklik degerlerine uygun olmalidir.

Rediiktor asagidaki ortam kosullarinda monte edilmemelidir:

- Patlayici atmosfer, yliksek korozif ve/veya yaglar, asitler, gazlar, buharlar, radyasyon,
- Direkt gidayla temas eden yerlerde.

Ozel uygulamalarda rediiktériin/motorlu rediiktériin konfigiirasyonu ortam sartlarina uygun olarak gergekles-
tirilmistir.

Cikis milleri, islenmis yuzeyler ve ¢ikis milleri/saftlar Gzerindeki korozyon 6nleyici madde, pislikler vb. kirlen-
meler temizlenmelidir.

Piyasada yaygin olarak kullanilan solvent kullaniimalidir. Rulman yataklarina ve sizdirmazlik elemanlarina
solvent temas etmemelidir.

Asindirici ortam kosullarina, ¢ikis mili/safti, sizdirmazlik elemanlari agsinmaya karsi korunmalidir.

Baglanti flanglarini DIN 332'ye gore acilan kilavuz ile mile/safta baglanmalidir.

Yanlis bir dénme yénunln hasarlara ya da tehlikelere neden olabilecedi durumlarda montajdan 6nce redikto-
re test calismasi yapilarak, ¢ikis milinin / saftinin dogru dénme yénu belirlenmeli ve daha sonraki ¢alisma igin
emniyete alinmalidir.

Tek yonlu kilit bulunan reduktdrlerde, reduktérin giris ve ¢ikis tarafina ok yerlestiriimistir.

Oklarin uglari rediktérin dénme ydnini gésterir. Motorun baglanmasi ve motorun ¢alismasi sirasinda,
manyetik alan kontroli ile rediktériin sadece dénme yéniinde ¢alisabilmesi saglanmalidir.

Tek yonlu kilit bulunan reduktérlerde, kilit, ddnme yéninde calistiriimali, yanlis yénde

calistirlmasi hasarlara neden olabilir.

Montaj yerinin ¢evresinde metal, yaglama maddesi ya da elastomerlere yapisan asindirici, korozyona neden
olan maddelerin bulunmadigindan ya da ¢alisma sirasinda bu tir maddelerin ortaya ¢ikmayacagdindan emin
olunmalidir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

3.2

Rediiktériin Montaji
Reduktére vidalanmis kaldirma mapalari, rediiktér montajinda kullaniimalidir.

Rediktérin / motorlu rediktérin makinaya montaji, yapilacak yerin segimi 6nemlidir.

Rediktor tipine gbre uygun baglanti noktalari belirlenmelidir. (Ayak montajli ya da Flang montajli)
Havalandirma tapasi, tagimadan sonra takiimalidir.

Makinaya montaji sirasinda takilacak baglanti elemanlari, verilen tablodaki torka uygun degerde sikilmalidir.
Gerilme nedeniyle redikidre ek kuvvetlerin aktariimamasi igin rediiktor ile tahrik edilen makine mili tam ola-
rak hizalanmahdir.

e Reduktdr Uzerinde herhangi bir kaynak c¢alismasi yapilmamalidir. Rediktér kaynak calismalarinda sasi ola-
rak kullaniimamaldir. Aksi taktirde rulmanlar ve disli bolumi zarar gorur.

DIKKAT !

Montaj sirasinda ayaklarla flanglar arasinda gerilim olusmamali ve izin verilen radyal
ve eksenel kuvvetler dikkate alinmalidir! IEC, PAM ve c¢ikis mili arasindaki baglanti
elemaninin radyal ya da eksenel kaciklik olmadigini kontrol ediniz.

e Rediiktdr / motorlu rediktér sadece 6nceden belirlenmis olan montaj pozisyonuna gére montaj yapilabilir.
Teslimattan sonra montaj pozisyonun degistiriimesi durumunda yag miktarinin degistiriimesi ve bagka 6n-
lemler alinmasi gerekebilir. Belirtilen montaj pozisyonlarina uyulmamasi rediktérde hasarlara yol agabilir.
Lutfen PGR'ye danisiniz.

e Reduktor / motorlu rediktdr motor agirligina ve galisma gerilimlerine dayanabilecek yapida olmalidir. Bag-
lanti yapilacak makina, motorlu rediktériin agirhidina ve ¢alisma gerilimine dayanabilecek yapida olmalidir.
Reduktérin sabitlenecegi ylzey dizgiin, titresimsiz ve burulmaya karsi korunmalidir.

e Reduktdrin/motorlu rediktoriin baglanacagi makinanin kapali oldugundan ve istemsiz galistirlamayacagin-
dan emin olunmalidir.

e Reduktorin disindaki hareketli pargalarin ¢evresi, koruyucu muhafaza ile kapatiimahdir.

e Motorlu reduktériin disg ortamdaki makinaya montajinda direk giines 1s13inin gelmesi ve hava kosullarindan
etkilenmesi 6nlenmelidir. Bununla birlikte Uniteye hava sirkiilasyonu saglanmalidir.

e Kullanilan reduktér tipine gore tim ayak - flang civatalari eksiksiz kullaniimalidir. Civatalar uygun sikma
momentleriyle sikilmahdir.

Yag seviye tapasi, bosaltma tapasi ve havalandirma tapasina kolay erisim imkani
saglanmalidir.

Verilen montaj pozisyonuna uygun yag doldurulup doldurulmadigi kontrol edilmelidir. ("Yaglayicilar"/
"Yag dolum miktarlari" bolimune ya da rediktor Uzerindeki dederlere bakilabilir.)

Reduktoére /motorlu rediiktdre firmamiz tarafindan gerekli miktarda yag doldurulmustur. Yag seviye tapasindaki
hafif sapmalar montaj pozisyonundan kaynaklanmaktadir ve Uretim toleranslari dahilindedir.

Reduktor ile makina arasinda elektro-kimyasal korozyon olugma tehlikesi mevcut ise baglantilar arasina
plastik pargalar (2-3 mm) monte edilmelidir. Kullanilacak plastik malzemenin elektriksel desarj direnci <10 Q
olmahdir.

Elektro-kimyasal korozyon pik demir ve paslanmaz c¢elik gibi farkli metaller arasinda olusabilir. Civatalarda da
ayrica plastik rondela kullaniimalidir!
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3.3 Civata Sikma Tork Degeri

Tablo 10: Civata Stkma Momentleri

3. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

Civata Sitkma Momentleri [Nm]
Olgiller Civata Kalitesi Kapak Kaplin Kctruyucu Kapak
Civatalari Civatalari Baglanti Civatalari
88 || 109 || 129
M4 3.2 5 6 - - -
M5 6.4 9 1 - 2 -
M6 11 16 19 - - 6.4
M8 27 39 46 11 10 11
M10 53 78 91 11 17 27
M12 92 135 155 27 40 53
M16 230 335 390 35 - 92
M20 460 660 770 - - 230
M24 790 1150 1300 80 - 460
M30 1600 2250 2650 170 - -
M36 2780 3910 4710 - - 1600
M42 4470 6290 7540 - - -
M48 6140 8640 16610 - - -
M56 9840 13850 24130 - - -
G% - - - 75 - -
G% - - - 110 - -
G1 - - - 190 - -
G1Ya - - - 240 - -
G1% 300 -

3.4 Rediiktoriin Havalandirilmasi

Nemli mekanlarda ya da agik havada kullanim i¢in korozyona dayanikli rediktér onerilir. Boyada olusan
hasarlar (havandirma tapasinda) derhal duzeltilmelidir.
Reduktor Gzerinde bulunan havalandirma tapasinin tasima emniyeti ¢ikartilir. Havalandirma tapasi ayri olarak
gonderilmigse mutlaka takilmalidir.

Sekil 6: Havalandirma Tapasinin Devreye Sokulmasi

7\\\ ‘ . h&—-\‘__'/
1. Tagima emniyetli havalandirma tapasi,
2. Tagsima emniyetini ¢gikartiniz,
3. Havalandirma emniyeti aktif.
<31
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3.5 Sonradan Yapilan Boyama

Wt

Reduktorin / motorlu rediktériin tamamen veya kismen boyanmasi gerektiginde, havalandirma tapasinin,
kece, yag kapaklarinin ve etiketin Uzeri bantla yapistirilarak boyama islemi yapilmalidir. Islem sona erdiginde

bant ¢ikartilmahdir.

3.6 Otomatik Yaglama Sensoériiniin Galigtirnimasi

Standart bir motorun takilmasi icgin kullanilan rediiktér tiplerinde IEC/NEMA adaptérleri kullaniimahdir. Bazi
IEC/NEMA adaptérlerinde makarali rulmanin yaglanmasi icin otomatik bir yaglama sens6rt bulunmaktadir.
Reduktor cahstirimadan 6nce bu sensdr calistiriimalidir. Otomatik yadlama sensdrtndn calistiriimasi igin

koruma kapagdi Gizerine kirmizi bir uyari etiketi bulunmaktadir.

1. imbus civatalari (M8x16) gevsetilmeli ve ¢ikartiimalidir.
2. Koruma kapagi sékulmelidir.

3. Uzerinde bulunan halkayi kopana kadar aktivasyon civatasi, otomatik yaglama sensoriine vidalanmalidir.
4. Koruma kapagi tekrar yerine oturtulmali ve Imbus civata ile sabitlenmelidir.
5. Aktivasyon zamani, ay/yil belirterek etiketin tizerine isaretlenmelidir.

Firmamiz yaglama maddesi olarak KLUBER PETAMO GHY 133 kullanmaktadir.

Sekil 7: Otomatik Yaglama Sensoéri

%)

i
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234567
91

1
8 011 12

3.7 Baglanti Elemaninin Cikis Miline Montaji

Cikis mili elemanlarinin montaji icin asagidaki semaya bakiniz.

Sekil 8: Baglanti Elemaninin Cikis Miline Montaiji

1) Reduktér mil ucu
2) Eksenel yatak
3) Baglanti elemani

*Yiksek radyal kuvvetleri 6nlemek icin: disli veya zincir disli sekil B’de goruldigu gibi monte edilmelidir.

DIKKAT !!!

Rediktoru calistirmadan énce yaninda bulunan
aktivasyon civatasini Uzerindeki halka kopuncaya
kadar ceviriniz. Yaglama slresi 12 aydir.

Calistirma zamani

YIL

06 07 08 09 10
11 12 13 14 15

1) Baglanti elemani
A) Yanhs
B) Dogru

Baglanti elemanlari monte etmekicin sadece ¢ekme tertibati kullaniimalidir. Pozisyon ayari i¢in ¢ikis milin

ucunda bulunan kilavuz yatagi kullaniimahdir.
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NOT !

Kayis kasnaklar, kaplinler, disliler vb. milin ucuna ¢ekicle vurularak takilmamalidir.
Aksi taktirde gbvdede, yataklarda ve milde hasar olusabilir. Kayis kasnaklarda,
kayis gerginliginin dogru olmasina (ureticisinin verilerine uygun) dikkat edilmelidir.
izin verilmeyen radyal ve eksenel kuvvetlerin olusmamasi igin baglanti elemaninin
balans ayarlari yapilmaldir.

NOT !

Cikis mili elemanina bir miktar gres surilmesi veya baglanti elemaninin kisa sureli
isitiimasi ile (80...100 °C) montaj kolaylidi saglanabilir.

3.8 Kaplinlerin Montaji

Kaplinler monte edilirken, balanslari Ureticilerinin verilerine uygun olarak yapilmalidir. Uygun sikma tertibatiyla
gerceklestiriimelidir. Montajdan 6énce mile/safta korozyon yaglama maddesi sirilerek montaj ve demontaj islem-
leri kolaylastirilabilir.

Sekil 9: Kaplin Montaji

b c
i) | 3 v o

c. Agisal kayma

Basit bir sikma tertibati 6rnegi;
a. Cikis Mili

b. Kaplin

c. Rondela

d. Somun

e. Saplama

Kayis - kasnak, zincir ve digli tahriklerini, dis etkilerin temasindan koruyunuz.

3.9 Standart Bir BS Motorunun IEC'li Rediiktére Montaiji

1.

Motor ve IEC Adaptdrli motorun mili, flans ylzeyleri temizlenmeli ve hasar kontroll yapilmalidir. Kaplinlerin
montaji sirasinda motor miline zarar verebilecek her tirli énlemin alindigindan emin olunmalidir. Motoru
sabitleme elemanlarinin boyutlari ve toleranslari EN 60079-0'ye uygun olmalidir.

Metal kaplin (kaplin yari pargasini) 80-100 °C sicakligina kadar isitilmali ve kama merkezlenerek motor
miline gecirilmelidir. Motor milinin faturasina dayanana kadar itiimelidir.

Metal kaplin tGzerinde bulunan setuskur civatasi sikilmalidir. Ancak sikmadan énce Loctite 242 yada Loxeal
54-03 emniyet yapiskani surilmeli ve setuskur civatasi emniyete alinmalidir. Tablolarda verilen sikma mo-
mentine gére motor miline sabitlenmelidir. Eger gerekirse 160, 180, 200, 225, 250 |IEC tiplerinde kaplin ile
birlikte verilen plastikler, kaplin ile fatura arasina yerlestiriimelidir.

Aclk havada montaj yapilacaksa ve ortam nemliyse, motor flangi ve IEC Adaptéri ylzeylerinin izole edil-
mesi 6nerilir. Motor montajindan 6nce ve sonra flans izole edilecek sekilde flans yilzeylerine Loctite 574
veya Loxeal 58-14 ylizey izolasyon maddesi kullaniimalidir.

Motor IEC Adaptérine takilmali, bu sirada birlikte verilen kaplinin takilmasi unutulmamalidir.

IEC adaptdrini uygun sikma momentine gére montaji yapiimalidir. Bunu yaparken IEC mili kaplinin plastik
yuvasina kasintisiz bir sekilde gectiginden emin olunmalidir.
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3.10

3.1

3.12

Standart Bir B5 Motorunun PAM'li Rediiktére Montaji

1. Motor ve PAM Adaptorli motorun mili, flans ylzeyleri temizlenmeli ve hasar kontroli yapilmalidir. Motoru
sabitleme elemanlarinin boyutlari ve toleranslari EN 60079-0 ye uygun olmalidir.

2. Motor milinin faturasina dayanana kadar itilmelidir.

3. Acik havada montaj yapilacaksa ve ortam nemliyse, motor flansi ve PAM Adaptoéri ylzeylerinin izole
edilmesi 6nerilir. Motor montajindan 6nce ve sonra flans izole edilecek sekilde flans ylzeylerine Loctite 574
veya Loxeal 58-14 ylzey izolasyon maddesi kullaniimalidir.

4. Motor, PAM Adaptoérine takilmalidir.

5. PAM adaptérinin civatalari uygun sikma momentine gére montaji yapilmalidir.

Elektrik Motorunun Demontaji (IEC, PAM)

Calisma sirasinda motor ile rediktor arasindaki baglanti elemaninin ylizeyinin paslanmis olmamasi énemlidir,
motoru ¢ikarabilmek igin asiri yik uygulanmamasi gereklidir. Motoru rediktdrden ayirirken zorlama yapmadan
asagidaki yéntem uygulanmalidir. Zorlamaya neden olan ve rediktére zarar verebilecek uygulamalardan
kaginiimaldir.

Sekil 10: Elektrik Motorunun Demontaji (IEC, PAM)

©9 DELIK VE PASO q | 5 —-_nigz-ig_ -

1. Fan tarafindan motor milini matkapla delerek kilavuz agilmalidir.

2. Dis agillmis yere darbeli ¢cektirme takilmalidir.

3. Motorla reduktdr arasindaki baglanti vidalari s6ékimelidir.

4. Darbeli ¢gektirme atalet kuvveti sayesinde motor rediktérden ayiriimahdir.

PAM ve IEC goévdelerindeki yariklar kullanilarak, tornavida veya levye yardimi ile motor zarar gérmeyecek
sekilde geriye dogru itilerek ¢ikartilabilmektedir.

Rediiktoriin Galistiriimasi

e Oncelikle reduktér Firmamizda test edilir. (Sizdirmazlik testi, guriilti testi, tork testi)

Rediktérin dénus yoninin dogrulanmasi igin makinaya montaji yapiimadan dnce ¢alistirilmasi gerekmek-

tedir.

Reduktoérin makinaya montaji 2006/42/AT ve diger guvenlik standardlarina uygun olmalidir.

Elektrik motoru EN 60204-1 ve EN 60079-0 standardini kapsamalidir.

Reduktoérin montaj pozisyonu etiket degeriyle ayni olmalidir.

Gug unitelerindeki veriler etikette belirtilen degerlere goére + %10 toleransta olabilir.

Rediktérde yagd kacagi olmamalidir.

Asiri derecede vibrasyon olmamalidir ve reduktérler icin kabul edilebilir ses desibelini asmamalidir.

Uzun siire kullanmama durumunda depolama sartlari yerine getirilmelidir.

Katalogda bulunan montaj pozisyonuna gdre yagin durumu kontrol edilmelidir.

Yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Calistirmadan 6nce reduktdr Uzerinde bulunan havalandirma tapasinin tagima emniyeti ¢ikariimalidir.

Eger reduktor yagsiz sevk edilmisse, ilk yag dolumu yag tablolarinda belirtilen yag miktarina gére doldurul-

malidir.

e Patlamaya kargl hassas bdlgelerde ¢alismasina misaade edilmez. Ancak bu sartlar igin 6zel motorlar mev-
cuttur. Latfen firmamiza danisiniz.

34 > Www.pgr.com.tr



>
/< KONTROL VE BAKIM 4. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

4.1 Kontrol ve Periyodik Bakim

NOT !

Bakim ve periyodik bakim c¢aligmalari elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu
konuda yeterliligi olan kalifiye kisi /operatér tarafindan yapilir; is sagligr ve givenligine
uygun kurallar ve 6zel ¢gevre problemlerine kargi korumali olarak yerine getirilir.

TEHLIKE !

Reduktoérin bakim galismasina baslamadan 6nce rediktér kapatiimali (gerilimsiz duruma
getirilmeli), servis disi oldugundan emin olunmali ve herhangi bir kaza ya da umulmadik bir
dis yukle dénebilecek pargalara kargi tum dnlemler alinmahdir. Ayrica tim c¢evre guvenligi
tedbirleri alinmalidir.

Bakim islemini yapmadan 6nce tim glvenlik ekipmanlari hazir durumda bulundurulmali ve eger gerekirse
cevredeki personel uyariimalidir. Unite ¢evresinde sinir belirlenmeli ve bu bdlgeye ekipman girisi engel-
lenmelidir. Bu kosullara uyulmamasi durumunda giivenlige ve saglhga zarar veren durumlar olusabilir.
Asinmis pargalar, sadece orijinal ve kullanilmamis pargalarla degistiriimelidir.

Firmamiz tarafindan 6nerilen yaglayicilar kullaniimaldir. (Bkz. 6.3 Yaglama Tablosu, sayfa 68)

Reduktér Uzerindeki sizdirmazlik elemanlari orijinal parcalarla degistirilmelidir.

Eger rulman degisimi gerekirse Firmamiz ile irtibata gecilmelidir.

Bakim galismalarindan sonra yaglama yaginin degistirilmesini dneririz.

Yukaridaki tum bilgiler rediktoértiin/motorlu reduktériin gavenilir ve verimli calismasi i¢in verilmistir.

Firmamiz orijinal olmayan muadil triin ve rutin olmayan bakimlardan dolayi olusabilecek hasar ve yaralanma-
lardan sorumlu dedgildir.

Reduktor alinirken orijinal Grin olmasina ve katalogdaki teknik bilgilere sahip olmasina dikkat edilmelidir.

Kirlemis yag ve paslanmis pargalar, bakim sonrasi gevreye birakiimamalidir. Bu tur pargalar
ilgili yonetmeliklere uygun bertaraf edilmelidir.

Tablo 11: Kontrol ve Periyodik Bakim Araliklari - Calismalari

Kontrol ve Periyodik Bakim Araliklari Kontrol ve Periyodik Bakim Caligmalari

Her 3000 g¢alisma saatinde bir veya Gorsel kontrol
her alti ayda bir. - Calisma sesinin kontrolii
- Yag seviyesinin ve yagin kontrolu
Gresle ek yaglama (Bazi W ve IEC opsiyonlarinda
GB5 uygulamalarinda)
- Otomatik yaglama sensérinun degisimi
(sadece IEC/standart motor montajinda)

80°C'ye kadar calisma sicakliklarinda - Yag degisimi

Her 10.000 ¢alisma saatinde bir veya - Havalandirma tapasinin degistirilmesi
en az 2 yilda bir (sentetik yagi ise her
20.000 calisma saati veya 4 yilda bir.

En azindan her 10 yilda bir. - Genel revizyon.
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4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Gorsel Kontrol

Rediktérlerde yag sizintisi olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Reduktérin yag dolu olup olmadigi kontrol edilmelidir. Reduktér parcalarinda herhangi bir hasar olup olmadi-
J1 ve baglanti yerlerinin pasli olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Ayrica hortum baglanti hatlarinda ve lastik takozlarinda olugabilecek ¢atlaklar kontrol edilmelidir.

Rediktér yaginin ya da sogutma suyunun damlamasi gibi sizdirmalarda hasarlarda ve ¢atlaklarda rediktérin
onarilmasi saglanmalidir. Bu gibi durumlarda PGR ile iletisime gecilmelidir.

Reduktorlerin PAM ve W giris mili rulmanlari temassizlik olusturan iki kapakli rulmanlardir (ZZ veya 2RS).
Bunlar i¢ bilezik ile birlikte uzun bir sizdirmazlik boslugu olusturur. Bu sayede rulman neredeyse sirtiinmesiz
bir sekilde calisir. Strtinmeden dogan kayiplar en aza iner ve bu rulmanlarda sicaklik artis1 gérilmez.

Depolama veya tasima nedeniyle, reduktér calistirimadan 6nce ve ilk ¢galisma esnasinda rulmandan az mik-
tarda gres digariya kagabilir, bu tir yag kacagi hicbir teknik kusur olusturmamakta, rediktér ve rulman calis-
ma guvenirligini olumsuz etkilememektedir.

Calisma Sesinin Kontrolii

Reduktorlerde alisiimamis calisma sesi veya vibrasyonlarin olusmasi hasar oldugu anlamina gelebilir. Bu
durumla karsilasildiginda reduktér durdurulmali ve genel bir revizyon yapilmalidir.

Yag Seviyesinin ve Yagin Kontrolii

- Ddizenli olarak yag seviyesi kontroll yapiimahdir.

- Motorun elektrik baglantisi kesilmelidir. Yanhslikla tekrar devreye girmemesi igin emniyete alinmalidir.
- Rediktér soguyana kadar beklenmelidir.

- Montaj pozisyonu degistirilirse "Rediktérin montaji” bolimi dikkate alinmalidir.

- Yag bosaltma tapasindan bir miktar yag alinmalidir. Yagdin niteligi kontrol edilmelidir.

- Yagda asiri kirlenme belirtisi gérildigunde yag degistiriimelidir.

Gresle Ek Yaglama

Bazi reduktor tiplerinde (Bazi W ve IEC opsiyonlarinda, GBS uygulamalarinda) bir ek yaglama tertibati bulun-
maktadir. GB5 tiplerinde ek yaglamadan 6nce yaglama deliginin karsisindaki havalandirma tapasi séktlmelidir.
Buradan yaklasik 20-25 gr gres ¢ikana kadar gresle ek yaglama yapilmalidir. Daha sonra havalandirma tapasi
tekrar takilmadir. Bazi W ve IEC adaptorlerinde yaglama deligi tzerinde makarali rulman dis bilezigine
yaklasik 20-25 gr gresle ek yaglama yapilmalidir. (Onerilen gres tiiri: Petamo GHY 133N)

Yag Degisimi

Yanma tehlikesinin olusmamasi igin reduktdr Unitesi soguyana kadar beklenmelidir. Yag seviye, bosaltma ve
havalandirma tapalarinin konumlari montaj pozisyonuna baglidir. Montaj pozisyonu ic¢in kataloglardan ilgili
sayfalara bakilabilir. Yag degistirirken rediktor, calisma sicakhginda olmalidir. Motor tahrik Gnitesinin elektrik
baglantisi kesilmeli, yanlslikla tekrar devreye girmemesi i¢cin emniyete alinmaldir.

Yagin soduk olmasi akis 6zelligini ve tahliyesini etkileyeceginden, rediiktériin
tamamen sogumamasi gerekmektedir.
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Yag degisimi;

Yag bosaltma tapasinin altina bir kap yerlestiriimelidir.

Yag seviye tapasi, yag bosaltma tapasi ve havalandirma tapasi ¢ikartiimahdir.

Yag tamamen bosaltilip; rediktdr temizligi uygun bir solvent ile yapiimalidir.

Reduktor Uzerindeki sizdirmazhk elemanlari orijinal parcalarla degistiriimelidir.

Yag bosaltma tapasi yerine tekrar takilmalidir.

Yag bosaltma ve seviye tapasinin digli kismi zarar gérmuisse bunlar yerine yeni bir tapa kullaniimalidir. Ta-

palari takmadan 6nce digli kismina 6rn: Loctite 242 gibi yapigkan surdlmelidir. Aluminyum rondela zarar
gbérmusse yeni bir rondela kullaniimalidir.

Aliminyum rondela alta konulmali yag bosaltma civatasi uygun momentle sikilmahdir.

Yag, montaj pozisyonuna goére katalogta g&sterilen miktar kadar uygun doldurma tertibatiyla havalandirma

deliginden doldurulmalidir (Yag seviyesi Gizerindeki delikten de doldurulabilir). Eger yag tipi degistirilecekse
Firmamiza danigiimalidir.

Doldurma islemi bittikten sonra butin tapalar kapatiimahdir.
Yag doldurduktan 30 dk. sonra yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Yiiksek sicakliklarda veya zor calisma kosullarinda (yliksek nem, agindirici ortam veya yiiksek sicaklik
dalgalanmalari), yag degistirme araliklari yariya indirilmelidir.

Standart Helisel Rediktérlerde camli yag seviye tapasi bulunmaz. Burada havalandirma
tapasindan yag dolumu yapilir.

4.7 Yag Tapalan Sikma Tork Tablosu

Tablo 12: Yag Tapalari Sikma Tork Tablosu

Tapa Tork [Nm]
114 7
3/8” 7
1127 12

4.8 Havalandirma Tapasinin Degistirilmesi

Asiri kirlenme durumunda havalandirma tapasi sékilmeli, iyice temizlenmeli ya da aliminyum rondela ile
birlikte yeni bir havalandirma tapasi takilmalidir.

4.9 Yag Kecgesi ve Yag Kapaginin Degistirilmesi

Motor tahrik tnitesinin elektrik baglantisi kesilmeli, yanliglikla tekrar devreye girmemesi igin emniyete alin-
malidir.

Yag kecesini degistirirken sizdirmazlik dudaklari arasinda yeterli miktarda gres bulunmasina dikkat edil-
meli ve bu bdlgenin kirli ve tozlu olmamasina dikkat edilmelidir.

Cift kece kullanildiginda iki kege arasinda kalan kismin 3/2'sine rediktor icindeki yag tipine uygun gres
doldurulmahdir.

Yag kecesinin degisiminde gévdeye ve mile zarar vermeyecek sekilde uygun aparat kullaniimalidir.

Yag kegesi ve yag kapagi degisiminde orjinal trtin kullaniimalidir.
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4.10 Rulman Gresleri

4.1

412

413

e Motorlu rediktdrlerin rulmanlarina firmamiz tarafindan gres tablosunda verilen gresler kullaniimalidir.
e Firmamiz gresli rulmanlarda yag degistirilirken gresin de degistiriimesini dnermektedir.

Otomatik Yaglama Sensoriiniin Degistirilmesi

Otomatik yaglama, koruma kapagi sokiimelidir.

Otomatik yaglama sensori sokiimelidir.

Yeni bir otomatik yaglama senséri takilmalidir.

Daha sonra otomatik yaglama sensérinin galistiriima islemleri sirasiyla uygulanmahdir.

Genel Revizyon
Reduktér tamamen sokulmelidir ve asagidaki calismalar sirasiyla yapiimalidir.

Tam rediktdr parcgalari temizlenmelidir.

Tam reduktdr parcalarina hasar kontrolU yapiimalidir.
Hasarli tum pargalar orjinali ile degistiriimelidir.

Tum makaral rulmanlar degistiriimelidir.

Eger var ise kilitler degistirilmelidir.

Tum yag keceleri ve nilos kapaklar degistirilmelidir.

Motor kavramasinin tim plastik ve elastomer pargalari degistiriimelidir.

Genel revizyon, gerekli donanima sahip atélyede kalifiye personel tarafindan ve ulusal
dizenlemeler, yasalar dikkate alinarak yapilmaldir. Genel revizyonun PGR servisinde
yaptirilmasini éneriyoruz.

Motor Bakimi

Motor bakimina baslamadan 6nce operatér Uniteyi kapatmali, servis disi oldugundan emin olunmali ve her-
hangi bir kaza ya da umulmadik bir yike kargi tum dnlemler alinmahdir.

Asiri 1Isinmayi 6nlemek i¢in varsa tzerindeki toz tabakasi temizlenmelidir.
Rulmanlar sékulmeli, temizlenmeli ve greslenmelidir.

Rulmanin 1/3'0 kadar gres kullaniimahdir.

Uygun gres, yag tablolarindan secilmelidir.

Motor yag kegeleri degistiriimelidir.
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5.1 M4 Montaj Pozisyonu igin ilave Yag Hacmi ve Yag Tanki
Bu ilave yag hacim unitesinin kullaniimasi, dikey montaj pozisyonlarinda (M4) ve kétl ¢alisma sartlari altin-

da bile havalandirma tapasindan yad sizmasini 6nler. Dikey ¢alisma ortamlarinda rediktor icindeki yag ko-
pUklenme yapabilir ve bu Unite ilave bir hacim saglar.

Sekil 11: Yag Seviyesi Haznesiyle Yag Seviyesi Kontrolu (PA / PF)

Katalog: PA/PF
Sayfa :41

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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Sekil 12: Yag Seviyesi Haznesiyle Yag Seviyesi Kontrolt (PD / PM)

Katalog: PD/PM
Sayfa :59
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Sekil 13: Yag Seviyesi Haznesiyle Yag Seviyesi Kontroli (PKD)

Katalog : PKD
Sayfa :63
O /@
5/ 0 & %
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—

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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5.2 Montaj Pozisyonlari

Rediktord 6ngdrilen montaj pozisyonunda takiniz. Bunun disindaki montaj pozisyonlari igin Teknik Servisimize
basvurunuz.

PA/ PF

Sekil 14: Montaj Pozisyonlari (PA / PF)

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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PA

PA 02
PA 12
PA 22
PA 32
PA 42
PA 52

@ Doldurma Tapasi

@ Havalandirma Tapasi
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@ Yag Seviye Tapasi

PF

PF 02
PF 12
PF 22
PF 32
PF 42
PF 52

@ Bosaltma Tapasi
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PA

PA 03
PA 13
PA 23
PA 33
PA 43
PA 53
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@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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DRIVE TECHNOLOGIES

PA

PA 62
PA 63
PA 72
PA73
PA 82
PA 83
PA 92
PA 93
PA 102
PA 103

PF

PF 62
PF 63
PF 72
PF 73
PF 82
PF 83
PF 92
PF 93
PF 102
PF 103

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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5.3 Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yonleri (PA/PF)

Tablo 13: Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yonleri (PA)

*1-2-3 -4 :Terminal kutusu yonlerini gosterir.
* -1 -1 - IV: Kablo giris yonlerini gosterir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

Tablo 14: Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yonleri (PF)

*1-2-3 -4 :Terminal kutusu yonlerini gosterir.
* -1 -1 - IV: Kablo giris yonlerini gosterir.
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PD/PM

Sekil 15: Montaj Pozisyonlari (PD / PM)

80«

PD

PD A02
PD B02
PD C13

PD

PD 12
— PD 22
inami) PD 42
e PD 52
PD 13
PD 23
PD 33
PD 43
PD 53

il
e

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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* sareti PD 63 ... PD 123'e kadar olan redktérler igin yag seviye tapasi kullanim yerini gésterir.
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PD

PD 62
PD 72
PD 82
PD 92
PD 102
PD 112
PD 63
PD 73
PD 83
PD 93
PD 103
PD 113
PD 123

@ Doldurma Tapasi
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@ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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PM

PM A02
PM B02
PM C13

PM

PD 12
PM 22
PM 32
PM 42
PM 52
PM 13
PM 23
PM 33
PM 43
PM 53

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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* [sareti PM 63 ... PM 123'e kadar olan rediktérler igin yag seviye tapasi kullanim yerini gésterir.

PM — s

PM 62
PM 72
PM 82
PM 92
PM 102 L [ [ 1T |
PM 112 M4 | “ | “ | \‘ | | T M2
PM 63

oM 73 1 I N O I
PM 83 22 [T T T [ T |
oM 10 3 L |||||||||||
PM 103 T

PM 113 " IS

PM 123

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
50 > Www.pgr.com.tr




R . . .
L MONTAJ POZISYONLARI 5. UNITE PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

PD/PM

Tablo 15: Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yénleri (PD)

*1-2-3 -4 : Terminal kutusu yonlerini gosterir.
* -1 -1 - 1V: Kablo giris yonlerini gosterir.

Www.pgr.com.tr < 51



PGR |5 on - <
5. UNITE MONTAJ POZISYONLARI
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Tablo 16: Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yénleri (PM)

*1-2-3 -4 :Terminal kutusu yonlerini gosterir.
* -1 -1 - IV: Kablo giris yonlerini gosterir.
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PKD (DA)

Sekil 16: Montaj Pozisyonlari (PKD)

PKD

PKD 1390
PKD G 1390
PKD 2390
PKD 3390
PKD 4390
PKD 5390
PKD 6390
PKD 7390
PKD 8390
PKD G 8390
PKD 9390
PKD G 9390

PKD

PKD 1490
PKD G 1490
PKD 2490
PKD 3490
PKD 4490
PKD 5490

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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DRIVE TECHNOLOGIES

PKD (DG)

PKD

PKD 1390
PKD G 1390
PKD 2390
PKD 3390
PKD 4390
PKD 5390
PKD 6390
PKD 7390
PKD 8390
PKD G 8390
PKD 9390
PKD G 9390

PKD

PKD 1490
PKD G 1490
PKD 2490
PKD 3490
PKD 4490
PKD 5490

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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PKD (DA)

PKD

PKD A 0290
PKD B 0290
PKD C 1290
PKD F 4290
PKD H 5290

PKD (DG)
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M1
© R
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@ Doldurma Tapasi

@ Havalandirma Tapasi

@ Yag Seviye Tapasi

PKD

PKD A 0290
PKD B 0290
PKD C 1290
PKD F 4290
PKD H 5290

@ Bosaltma Tapasi
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PKD

Tablo 17: Terminal Kutusu ve Kablo Giris Y6nleri (PKD)

*1-2-3 -4 :Terminal kutusu yonlerini gosterir.
* -1 -1l - IV: Kablo giris yonlerini gosterir.
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PSH (DA)

Sekil 17: Montaj Pozisyonlari (PSH)

PSH

PSH 2050
PSH 2063
PSH 2080
PSH 2100
PSH 2125

PSH

PSH 3050
PSH 3063
PSH 3080
PSH 3100
PSH 3125

@ Doldurma Tapasi @ Havalandirma Tapasi @ Yag Seviye Tapasi @ Bosaltma Tapasi
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PSH (DG)

PSH

PSH 2050
PSH 2063
PSH 2080
PSH 2100
PSH 2125

)
e

="

@ Doldurma Tapasi

58 >

@ Havalandirma Tapasi

MONTAJ POZiISYONLARI

<

@ Yag Seviye Tapasi

PSH

PSH 3050
PSH 3063
PSH 3080
PSH 3100
PSH 3125

@ Bosaltma Tapasi
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PSH

Tablo 18: Terminal Kutusu ve Kablo Giris Yonleri (PSH)

*1-2-3 -4 :Terminal kutusu yonlerini gosterir.
* -1 -1 - IV: Kablo giris yonlerini gosterir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

6.1 Yaglama

Reduktorler, misteri tarafindan aksi istenmedikge yagh olarak sevk edilir. Yaglanan rediktérler havalandirma
tapasi, seviye tapasi ve bosaltma tapasi ile tedarik edilir. Musteri siparislerinde gercek montaj pozisyonlari
mutlaka belirtiimelidir.

Reduktorlerin i¢ parcgalar yag icerisinde ya da sigrama ile yaglanmaktadir. Verilen tablolarda farkli montaj
pozisyonlarina gére konulmasi gereken yag miktarlari ve buna uygun olarak tapa pozisyonlari belirlenmistir.
Bazi durumlarda tabloda verilen yagd miktarlarinin disinda az da olsa, yag kaybi ihtimali vardir.

Tabloda belirtilen miktarda yag kullanilmamasi durumunda rediktérde hasar olugma ihtimali
yuksektir.

6.2 Yag Dolum Miktarlari

PA (TEK KADEME)

Tablo 19: Yag Dolum Miktarlari (PA)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

PA 11 0.25 0.50 0.55 0.40 0.40 0.40
0.60 1.20 1.20 1.00 1.00 1.00
1.00 1.80 2.20 2.00 1.60 1.60
PA 41 1.30 2.60 3.10 2.50 2.60 2.60
2.00 3.50 4.40 4.00 3.40 3.40

PA (iKi KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

M1 M2 M3 M4 M5 M6

=
o

0.15 0.60 0.75 0.60 0.45 0.45
0.25 0.75 0.85 0.75 0.50 0.50
0.50 1.80 2.00 1.80 1.35 1.35
0.90 3.00 2.90 2.90 2.00 2.00
1.20 4.50 4.20 4.30 3.20 3.20
2.50 7.20 6.80 6.80 5.10 5.10

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

M1 M2 M3 M4 M5 M6

=
o

6.50 15.00 13.00 18.00 | 13.00 13.00
PA 72 9.00 | 23.00 18.00 26.50 @ 18.00 18.00
PA 82 14.00 | 35.00 | 27.00 40.00 | 28.00 | 28.00
25.00 | 73.00 | 47.00 74.00 @ 50.00 50.00
36.00 | 79.00 66.00 | 102.00 | 71.00 71.00
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PA (UC KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

0.50 1.10 0.85 1.05 0.60 0.60
0.70 1.30 1.10 1.20 0.70 0.70
1.40 2.40 1.90 2.40 1.40 1.40
1.60 2.90 2.90 3.70 2.00 2.00
3.00 5.60 4.40 5.70 3.20 3.20
4.50 8.70 6.80 9.20 5.00 5.00

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

M1 M2 M3 M4 M5 M6

14.50 13.50 17.00 13.00 | 13.00
20.00 19.00 | 25.00 19.20 19.20
31.00 @ 29.00 @ 37.00 | 30.50 | 30.50
56.00 @ 51.00 @ 72.00 53.50 | 53.50
71.00 69.00 @ 9250 | 67.00 | 67.00

PF (TEK KADEME)

Tablo 20: Yag Dolum Miktarlari (PF)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

0.50 0.45 0.30 0.35 0.35
1.30 1.20 0.80 1.00 0.10
1.60 1.65 1.30 1.20 1.20
2.60 2.80 1.90 2.40 2.40
3.50 3.90 3.30 3.40 3.40
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PF (iKi KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

0.25 0.65 0.70 0.70 0.50 0.50
0.35 0.85 0.90 0.90 0.60 0.60
0.70 2.00 2.00 2.15 1.55 1.55
1.30 3.50 3.00 3.10 2.15 2.15
1.80 5.00 4.00 4.50 3.20 3.20
3.00 7.70 6.20 7.40 5.10 5.10

14.00 18.70 | 13.50 13.50
20.50 31.00 21.00 | 21.00
30.00 45.50 | 30.00 | 30.00
48.00 76.00 = 50.00 | 50.00
66.00 | 104.00 = 72.00 | 72.00

PF (UC KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

0.50 1.10 0.90 1.10 0.65 0.65
0.85 1.40 1.10 1.35 0.80 0.80
1.80 2.90 2.10 2.90 1.50 1.50
1.90 3.40 2.90 4.00 2.20 2.20
3.50 6.10 4.20 6.10 3.00 3.00
5.20 8.80 6.50 9.20 5.00 5.00

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

14.70 14.00 18.00 14.00 14.00
22.50 22.00 29.00 22.00 22.00
34.00 32.00 40.00 34.00 34.00
70.00 53.00 74.00 54.50 54.50
PF 103 . 78.00 78.00 99.00 67.00 67.00
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PD / PM (iKi KADEME)

Tablo 21: Yag Dolum Miktarlari (PD / PM)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
PD/PMA02 I 0.70 0.50 0.60 0.35 0.35

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

2 TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
' PD/PM B02 [E:IY] 1.10 0.90 1.20 0.75 0.75

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

PD /PM 12 0.90 1.40 1.00 1.30 0.90 0.90
PD / PM 22 1.70 2.50 2.10 2.10 1.50 1.50
PD / PM 32 3.20 4.20 3.70 4.20 2.70 2.70
PD / PM 42 4.80 6.60 5.40 5.50 4.20 4.20
PD / PM 52 7.60 9.00 8.50 9.50 6.60 6.60

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
PD/PM 62 X0 17.50 15.50 17.60 10.10 13.50
serbdbel 2400 | 25.00 | 21.00 | 27.10 16.10 = 20.00
SerfEeas 35.00 | 40.00 | 33.50 | 41.50 | 28.50 | 30.50

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3
il Pl | 68.00 ¢ 77.00 5550 | 75.00 | 50.00  56.00
PD /PM 102 90.10 90.10 40.10 90.10 60.10 82.10
ol il 166.00 | 161.00 | 146.00 | 196.00 | 101.00 | 141.00
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PD / PM (UC KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

PD/PM C13
Montaj Pozisyonu / Litre (L)
TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

PD/PM 13 1.50 1.70 1.50 1.80 1.10 1.10
PD /PM 23 1.80 2.70 2.00 3.10 1.60 1.60
PD /PM 33 4.20 4.20 3.40 5.50 3.00 3.00
PD /PM 43 6.00 7.80 5.00 8.70 4.70 4.70
PD /PM 53 11.50 12.00 6.80 13.50 7.00 7.00

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

PD /PM 63 16.00 17.50 10.50 18.10 14.50 12.50
PD/PM73 pwr&ll 20.10 16.10 | 26.00 22.00 18.50
PD/PM 83 [EKER:) 37.50 25.10 38.50 34.00 29.00

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

PD /PM 93 70.00 | 73.00  45.10 74.10 62.50 = 54.00
SRR iER 84.50 | 97.50 74.00 | 101.00 74.00 = 66.00
SRR bR 161.00 | 156.00 @ 141.00 | 211.00 | 156.00 | 136.00
el PR 161.00 | 156.00 | 141.00 | 211.00 | 156.00 | 136.00
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PKD (iKi KADEME)

Tablo 22: Yag Dolum Miktarlari (PKD)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

6. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

PKD A 0290 0.40 0.70 0.50 0.60 0.40 0.50
Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
PKD B 0290 0.50 1.00 1.00 1.10 0.60 0.80
PKD C 1290 1.00 1.50 1.50 1.90 0.90 1.40
PKD F 4290 1.90 3.00 3.00 3.90 2.20 2.20
PKD H 5290 2.40 4.40 4.50 5.80 3.30 3.30

PKD (UC KADEME)
Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
PKD 1390 0.70 1.80 1.90 2.00 1.80 1.80
PKD G 1390 0.80 1.90 1.80 2.00 1.80 1.80
PKD 2390 1.20 2.90 3.30 3.60 2.80 2.90
PKD 3390 1.90 5.30 6.00 6.40 5.20 5.20
PKD 4390 2.90 8.80 9.20 9.20 7.70 7.60
PKD 5390 6.00 16.0 17.80 19.50 14.50 14.50
PKD 6390 10.10 28.00 31.30 34.70 26.40 24.50
PKD 7390 10.10 28.00 29.80 32.00 26.40 24.50
PKD 8390 17.20 52.00 60.00 66.00 50.00 47.00
I ONeR:XLEN 29.30 73.50 83.00 96.50 69.00 62.50
PKD 9390 42.00 ' 128.00 144.00 @ 160.00 @ 116.00 | 106.00
erererienl 74,60 | 188.00 | 207.00 | 252.00 | 185.50 | 155.00

PKD (DORT KADEME)
Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
PKD 1490 1.60 2.30 2.40 2.70 2.00 2.20
PKD G 1490 1.60 2.30 2.40 2.70 2.10 2.20
PKD 2490 2.70 3.30 3.90 4.40 3.10 3.40
PKD 3490 3.40 6.00 7.00 7.80 5.30 5.70
PKD 4490 5.00 10.00 10.80 12.50 8.90 9.40
PKD 5490 12.50 17.10 19.20 23.60 16.10 16.90

AYAK MONTAJLI
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PKD (iKi KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

YAGLAMA

MI M2 M3 M4 M5 M6
060 100 100 = 110 = 070 | 0.70
110 150 = 130 = 190 = 090 | 0.90
150 = 2.80 @ 2.80 | 350 @ 210 | 2.10
290 = 450 = 430 600 360 | 3.60
PKD (UC KADEME)
Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
070 190 190 200 180 200
080 190 190 200 180  2.00
140 = 330 350 420 330 3.70
290 510 650 720 580  5.80
360 = 830 980 1090 940  9.40
600 1390 1850 2100 1590 = 17.00
1130 = 2580 30.60 3460 29.80 31.40
1110 2570 3040 3400 29.00  30.90
2080 = 5360 6570 7120  56.00 6270
31.00 = 67.30 7580 90.80 | 71.70 = 77.90
4050 | 117.40 | 139.50  156.80 = 121.60 = 131.50
7410 | 188.00 194.00 = 249.40  170.00 = 190.00

PKD (DORT KADEME)
Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
180 | 230 @ 230 @ 270 @ 220 @ 220
180 | 230 @ 230 @ 270 @ 220 @ 220
300 340 390 490 330  3.70
490 550 740 840 570 | 640
830 960 10.80 @ 1350  10.90 | 10.90
1410 | 1530 | 1950 = 2440 1670 | 17.30

GOVDEDEN MONTAJLI

www.pgr.com.tr
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PSH (iKi KADEME)

Tablo 23: Yag Dolum Miktarlar (PSH)

Montaj Pozisyonu / Litre (L) AYAK MONTAJLI

M1 M2 M3 M4 M5 M6

PSH 2040 0.65 0.65 0.65 0.55 0.55
1.25 0.80 1.20 0.75 0.75
1.80 1.35 1.65 1.05 1.05
PSH 2080 2.75 1.90 3.00 1.85 1.85

6.00 3.80 5.95 3.50 3.50
12.10 6.90 11.30 6.40 6.40

d
=

PSH (UC KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

M2 M3 M4 M5 M6

=
=y

0.95 1.60 1.20 1.50 1.00 1.00
0.90 240 1.75 2.10 1.30 1.30
PSH 3080 1.80 3.35 2.30 3.70 2.10 2.10
2.20 8.10 4.40 7.35 4.00 4.00
5.10 15.10 7.90 14.50 7.30 7.30

PSH (iKi KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L) GOVDEDEN MONTAJLI

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6

PSH 2040 0.55 0.85 0.80 0.65 0.55 0.55
0.40 1.35 0.85 1.20 0.95 0.95
0.45 1.60 1.25 1.60 1.35 1.35
PSH 2080 0.70 3.00 2.25 3.30 2.30 2.30
1.35 5.70 4.40 5.00 4.00 4.00
3.00 11.20 11.10 10.40 6.80 6.80

PSH (UC KADEME)

Montaj Pozisyonu / Litre (L)

TiP M1 M2 M3 M4 M5 M6
0.85 175 | 1.10 170 120 1.20
0.90 210 | 150 195  1.60 1.60
PSH 3080 1.15 3.90 @ 250 380 255 | 255
2.15 6.90 5.00 7.10 4.45 4.45

4.00 12.90 7.70 12.10 7.70 7.70
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6.3 Yaglama Tablosu

Asagidaki tabloda, Urtin etiketinde belirtilen rediktdr yag tiplerine gére tescilli markalar veya Urtin isimleri gés-
terilmektedir (bkz. 2.1 Rediiktér Etiketi, sayfa 20). Bu durum, drln etiketinde gosterilen yag tiriine uygun bir
Uran kullaniimasi gerektigi anlamina gelir. Ozel durumlarda, belirtilen Griintn adi rediktér Grin etiketinde
belirtilmistir.

Tablo 24: Yadlama Tablosu

Rediiktsr Yag Ortam i S HISOF . op A /
Tipi Tipi Sicakhg| || vizkozite Mobil # DEA Castro/ | TRIBOL | ./ A
oG i L] Carion
Shell
-5..40 [ISO VG 220 [Shell Omala| Mobilgear Energol Spartan Deagear Degol Alpha SP 220 Tribol Kltberoil
Normal Oel 220 | 600 XP 220 | GR-XP 220 EP 220 DX SAE 85W-90| BG 220 | Alpha MW 220 | 1100/220 | GEM 1-220
ISO VG 100 Falcon CLP 220 Alpha MAX 220
i -15..25 Shell omala | Mobilgear Energol Spartan Degol Alpha SP 100 Tribol Kluberoil
Mlnaevral ISO VG 15 Oel 100 600 XP 150 | GR-XP 100 EP 100 Deagear BG 100 | Alpha MW 100 | 1100/100 GEM 1-100
VL] #-50...-15 DX SAE 80W Alpha MAX 220
Shell Tellus Mobil Bartran Univis J 13 | Falcon CLP 150 | Vitamol | Hyspin AWS 15 Tribol Isoflex MT
Oel T 15 DTE 10 HV 15 Alrkraft Hydraulic 1010 Hyspin SP 15 770 30 rot
Excel 15 Qil 15 Hyspin ZZ 15
Helisel Sentetik -25..80 [ISO VG 220 | Shell Tivela Mobil Enersyn ESSO Polydea Degol Alphasyn Tribol Klubersynth
Dislili yag Oel WB | Glygoyle 30 | SG-XP 220 |Glycolube 220 PGLP 220 GS 220 PG 220 800/220 GH 6 - 220
Rediiktor
Biyolojik || 55 80 |1s0 VG 220 Plantogear 220 S| Bio-Degol |  Carelube Tribol Bio | Kltiber - Bio
Sk 5220 GES220  |Top1418/220| GM 2 - 220
Gida -25..80 |ISO VG 220 |Cassida 220 | Mobil SHC GEAR OIL Renolin 220 Degol OPTIMOL Tribol Food Kltberoil
yaglan Cibus 220 FM 220 FG 220 | optileb GE 220 Proof 4UH1 - 220
1810/220
Akiskan -35...60 Shell Tivela| Enersyn Fliessfett Glissando Aralub Alpha Gel 00 Tribol Klubersynth
s"g’}‘:s‘"‘ compoundA|  GSF S 420 6833EP00 | SKAOO 800/1000 | GE 46 -1200
- 30...60 Alvania Fett | Mobil SHC | Energrease | Beacon 3 Glissando 30 |Aralub HL 3| Spheerol AP 3 Tribol Centoplex 3
i Normal R 3 oder |Polyrex 005 LS 3 Glissando 20 |Aralub HL 2| Spheerol AP 2 | 3030/100-2 | Centoplex 2
Mineral Beacon 2 LZv-EP
grgs #50...110 Alvania Fett | Mobilux 3 | Energrease Glissando FT 3 Aralub Tribol
RL 3 Mobilux 2 LS 2 BAB EP 2 | Spheerol EPL 2 | 4020/220-2
RulEns ey Tribol 3785
Sentetik #-50...110 Aero Shell | Mobiltemp Beacon 325 | Discor 8- EP 2 Aralub Product 783/46 | Tribol 3499 Isoflex
gres Grease SHC 32 SKL 2 Topas NB52
16 oder 7

TEHLIKE !

Sentetik ve mineral yaglayicilar birbirine karistirlmamalidir.

NOT !

# -30°C altinda ve 60°C Uzerindeki ortam sicakliklarinda safttaki sizdirmazlik elemani
icin 6zel kalitede malzeme kullaniimalidir.

NOT !

Bu tabloda, farkli firmalara ait yag tipleri verilmektedir.

Farkli firmalara ait yaglar birbirleri ile karistirilmamahdir.

Yag tipi ve vizkozite sinifinda degisiklik yapilmak istendiginde PGR ile iletisime geginiz.
Aksi taktirde reduktdrun galismasi igin garanti verilmez.
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7.1 Konik Siktirma (PD / PM, PKD, PSH)
Sekil 18: Konik Siktirma (PD / PM, PKD, PSH)

Musteri mili
Konik siktirma Stkma flang:

Musteri mili
ve kovan capl

OLMAYACAK!

Reduktorin saft
Civatalar

DIN 931 (933)10.9
iki yarim i¢ bilezik

NOT !

Sikma bilezigi (konik siktirma) Uretici tarafindan montaja hazir génderilecektir.
Montajdan dnce konik siktirmayi pargalarina ayirmayiniz.

Montajinda ve demontajinda yaralanma riski bulunur.

Asagidaki talimatlara uyunuz.

NOT !

Konik siktirma Uzerindeki civatalari mili takmadan sikmayiniz.
Sikildig1 taktirde delik mil hasar gorur.

7.1.1 Konik Siktirma Montaj Sirasi (PD / PM, PKD, PSH);

Eger varsa konik siktirma ambalajindan ¢ikartiimahdir.

Sikma civatalari gevsetilmeli fakat sékilmemelidir. Flanglar ve i¢ halka arasindaki bosluk alinana kadar elle
sikilmalidir.

Dis sikma flansi rediktériin saftina baglantili sekilde konik siktirma saftin tizerine itilir. i¢ halkadaki delige
hafif gres sdrdlmelidir (itme islemini kolaylastirmak igin).

Muisteri milinin sari burg tarafina hafif gres sirtilmelidir. Ancak konik siktirmanin sikistirilan bélgesine yag
kesinlikle temas etmemelidir. Bdyle bir risk olusmamasi igin kesinlikle sari burg Gzerine dogrudan gres
surdlmemelidir.

Reduktorin saftt ve musterinin mili Gzerindeki gres tamamen temizlenmeli ve kesinlikle gressiz olmaldir.
Musterinin mili, konik siktirmanin bizecegi bolgeye kadar tamamen saftin igine takilmalidir.

Konik siktirmayi konumlamak igin sikma civatalari hafifge sikilmahdir.

Sikma civatalarini saat yéninde sirayla birkag kere (tur basina yaklasik 1/4 civata turu) sikilmalidir. Asla
caprazlama sikilmamalidir.

Sikma civatalarini siktiktan sonra sikma civatalari arasinda esit bir bosluk olmaldir. Eger bu bosluk saglan-
mazsa, reduktor sokulmeli ve konik siktirmanin dig sikma flansinin hassasiyeti kontrol edilmelidir.
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7.1.2 Konik Siktirma Demontaj Sirasi (PD / PM, PKD, PSH);

e Sikma civatalarini sirayla birkag kerede (tur basina yaklasik 1/4 civata turunda) gevsetilmelidir. Fakat sik-
ma civatalari tamamen ¢ikartiimamalidir.

e Konik siktirma, rediktér saftindan ayrilmamahdir.

e Reduktér, musteri milinden ¢ikartilmalidir.

Konik siktirma hatal takilir ve sékilirse yaralanma tehlikesi bulunmaktadir.

7.1.3 Konik Siktirma Temizligi (PD / PM, PKD, PSH);
e Sokulen konik siktirma tekrar montaj yapilmadan énce, tamamen pargcalanmasina gerek yoktur.
e Sadece kirlenmis olan konik siktirma ytzeyleri temizlenmelidir.
¢ Konik ylizeyler asagidaki kati madde yaglayicilarindan birisiyle yaglanmalidir:

Tablo 25: Konik Siktirma Temizligi Sirasindaki Yaglayici Tablosu

Yaglayici (Mo S2) If Tipi

» Molykote 321 (kaygan lak) = Sprey

» Molykote Spray (toz sprey) = Sprey

» Molykote G Rapid = Sprey veya macun
» Aemasol MO 19P = Sprey veya macun
» Aemasol DIO-setral 57 N (kaygan lak) = Sprey

Sikma vidalarini yaglamak icin Molykote BR 2 veya benzeri madde kullaniimalidir.

7.2 Koruma Kapaklarinin Montaji (PD / PM, PKD, PSH)

Konik siktirma ve serbest dénen ¢ikis milleri (mUsterinin kullanmadigi taraftaki) yaralanmalari énlemek igin bir
temas korumasi gerektirir. Bir koruma kapagi (KK ya da KS-KK), temas korumasi olarak konulabilir.

o Koruma kapagdi, montaj yapilacak yere sabitleme civatalariyla tutturulmahdir.
e Uygun torkla sikilmalidir.

Sekil 19: Koruma Kapagi (PD / PM, PKD, PSH)

KS - KK KK KS - KK KK KS - KK KK

@ o

Katalog : PD/PM Katalog : PKD Katalog : PSH
Sayfa :51 Sayfa :60 Sayfa :41
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7.3 Cektirme Kiti (PD, PKD, PSH)

Cektirme kiti, saft montajli rediktérlerde opsiyonel olarak bulunur.

Kullanilacak musteri milinin merkezinde DIN 322/2 standartlarinda bir delik agiimahdir.

Mdasterinin mili, faturali ya da faturasiz olsa da, ¢ektirme kiti ile sabitlenebilmektedir.

I'deki montaj kullanildiginda, musteri mili reduktor safti iginde bulunan segman ile tutturulur. (Parga A)
II'deki montaj kullanildiginda, musteri milinin Uzerinde bulunan fatura kullanilarak dogrudan reduktor safti
Uzerine tutturulur. (Parca B)

Sekil 20: Gektirme Kiti (PD, PKD, PSH)

9 of | ol N 1
S| S| S (S
L A L \| 7_S_3L‘
L 5
L a mH
MONTAJ DEMONTAJ
L= max. kullanici saft boyu
1. Mdasteri mili
2. Rondela DIN 127
3. *ic Segman DIN 472
4. *Cektirme civatasi
5. Alyan baslh civata DIN 912
6. *Pul
7. *Somun
8. Rediktor safti
9.

Cektirme rondelasi

* Dikkat: Yildizli Grinler PGR tarafindan temin edilmez.

Tablo 26: Cektirme Kiti Olcileri (PD)

. 2 3 4 5 6 7 8 9
TIP

L d2 | s | d3 | s3 d x mH a D
PDAO02/C 79 | A0 | 125x1.5 | M10 | M10X45 | 249 | 3 | 249 | 12 | M10 | 25X 100 20 38
PDB02/C 100 | A10 | 130x1.5 | M12 | M10X45 | 299 | 3 | 299 | 12 | M12 | 30 X 122 20 40
PDC13/¢C 149 | A12 | 135x1.75 | M16 | M12X 55 | 349 | 3 | 349 | 16 | M16 | 35X 176 | 24.5 | 45
PD12/C 100 | A10 | I30x1.2 | M12 | M10X45 | 299 | 3 | 299 | 12 | M12 | 30X 122 20 40
PD22/C 110 | A12 | I135x1.5 | M16 | M12X55 | 349 | 3 | 349 | 16 | M16 | 35X 139 | 245 | 45
PD32/¢C 140 | A16 | 140x1.75 | M16 | M16 X70 | 399 | 4 | 399 | 16 | M16 | 40X 174 | 24.7 | 55
PD42/¢C 160 | A16 | 150x2.0 | M20 | M16 X 70 | 499 | 4 | 499 | 20 | M20 | 50X 195 | 25.7 | 65
PD52/C 185 | A20 | 160x2.0 | M24 | M20X90 | 89.9 | 5 | 59.9 | 24 | M24 | 60 X 230 30 75
PD62/C 245 | A20 | 170x25 | M24 | M20X90 | 699 | 5 | 699 | 24 | M24 | 70X 290 | 31.3 | 95
PD72/C 250 | A20 | 180x25 | M30 |M20X 100 | 799 | 8 | 79.9 | 30 | M30 | 80 X 310 31 | 102
PD82/¢C 310 | A24 [1100x3.0 | M30 | M24 X110 | 999 | 8 | 99.9 | 30 | M30 | 100 X 366 | 36.5 | 120
PD92/¢C 370 | A24 | 1120x4.0 | M36 | M24 X 110 | 119.9 | 10 | 119.9 | 32 | M36 | 120 X 430 | 36.5 | 150
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Tablo 27: Gektirme Kiti Olgtileri (PKD - DA)

AKSESUARLAR

) 1 2 3 4 5 6 7 8
TIP
L d2 | s | d3 | s3 d x mH a D
PKDAO0290DA/G | 100 | A10 | 125x1.5 | M12 | M10 X 45 249 | 3 | 249 | 12 | M12 25x116 | 15 38
PKDBO0290DA/C | 115 | A6 | 120x1.5 | M10 | M6 X 30 199 | 3 19.9 | 10 | M10 20x134 | 15 38
PKDC1290DA/G | 140 | A10 | 130x1.5 | M12 | M10 X 45 299 | 3 | 299 | 12 | M12 30x164 | 20 | 40
PKD F 4290 DA/C | 140 | A12 | 135x1.5 | M12 | M12X 55 349 | 3 | 349 | 16 | M16 35x170 | 245 | 45
PKDH5290 DA /G | 160 | A16 | 140x2.0 M16 | M16 X 70 399 | 4 | 399 | 16 | M16 40x192 | 25 | 55
PKD 1390 DA/ G 120 | A10 | 130x1.5 M12 | M10 X 45 299 | 3 | 299 | 12 | M12 30x148 | 20 | 40
PKDG1390DA/G | 120 | A10 | 130x1.5 M12 | M10 X 45 209 | 3 | 299 | 12 | M12 30x148 | 20 | 40
PKD 2390 DA/ G 150 | A12 | 135x1.5 M16 | M12 X 55 349 | 3 | 349 | 16 | M16 35x180 | 245 | 45
PKD 3390 DA/ G 170 | A16 | 140x2.0 M16 | M16 X 70 399 | 4 | 399 | 16 | M16 40x210 | 25 | 55
PKD 4390 DA/ G 200 | A16 | 150x2.5 M20 | M16 X 70 499 | 4 | 499 | 20 | M20 50x240 | 26 | 65
PKD 5390 DA/ G 255 | A20 | 160x3.0 M24 | M20 X 90 599 | 5 | 59.9 | 24 | M24 60 x 300 31 75
PKD 6390 DA/ G 305 | A20 | 170x3.0 M24 | M20 X 90 699 | 5 | 69.9 | 24 | M24 70x350 | 32 | 78
PKD 7390 DA/ G 305 | A24 | 190x4.0 M30 | M24 X110 | 899 | 8 | 89.9 | 22 | M30 90x350 | 36 | 102
PKD 8390 DA/ G 365 | A24 | 1100x4.0 | M30 | M24 X110 | 999 | 8 | 999 | 30 | M30 | 100x420 | 36.5 | 120
PKD G8390DA/G | 440 | A24 | 1110x5.0 | M30 | M24 X110 | 109.9 | 10 | 109.9 | 30 | M30 | 110x500 | 36 | 135
PKD 9390 DA/ G 550 | A24 | 1120x5.0 | M36 | M24 X110 | 119.9 | 10 | 119.9 | 32 | M36 | 120x610 | 34.5 | 150
PKDG9390DA/C | 605 | A24 | 1160x4.0 | M36 | M24 X110 | 159.9 | 10 | 159.9 | 34 | M36 | 160x674 | 34 | 200
Tablo 28: Gektirme Kiti Olgiileri (PKD - DG)
) 1 2 3 4 5 6 7 8
TIP
L d2 | s | d3 | s3 d x mH a D
PKDA0290DG/G | 100 | A10 | 125x15 | M12 | M10X45 | 249 | 3 | 249 | 12 | M12 | 25x116 20 | 38
PKDB0290DG /G | 120 | A10 | 125x15 | M12 | M10X45 | 249 | 3 | 249 | 12 | M12 | 25x138 20 | 38
PKDC1290DG/G | 140 | A10 | 130x15 | M12 | M10X45 | 299 | 3 | 299 | 12 | M12 | 30x 164 20 | 40
PKDF4290DG/GC | 140 | A12 | 135x15 | M12 | M12X55 | 349 | 3 | 349 | 16 | M16 | 35x170 | 245 | 45
PKDH5290DG /G | 160 | A16 | 140x20 | M16 | M16X70 | 39.9 | 4 | 399 | 16 | M16 | 40x192 25 | 55
PKD 1390 DG / ¢ 120 | A12 | 135x15 | M16 | M12X55 | 349 | 3 | 349 | 16 | M16 | 35x148 | 245 | 45
PKDG1390DG /G | 120 | A16 | 140x20 | M16 | M16X70 | 39.9 | 4 | 399 | 16 | M16 | 40x 148 25 | 55
PKD 2390 DG / ¢ 150 | A16 | 140x20 | M16 | M16X70 | 399 | 4 | 399 | 16 | M16 | 40x180 25 | 55
PKD 3390 DG/ ¢ 170 | A16 | 150x25 | M20 | M16X70 | 499 | 4 | 499 | 20 | M20 | 50x210 26 | 65
PKD 4390 DG / ¢ 195 | A20 | 160x3.0 | M24 | M20X90 | 59.9 | 5 | 59.9 | 24 | M24 | 60x240 30 | 75
PKD 5390 DG/ ¢ 255 | A20 | 170x3.0 | M24 | M20X90 | 69.9 | 5 | 699 | 24 | M24 | 70x300 | 315 | 95
PKD 6390 DG / ¢ 295 | A20 | 180x4.0 | M30 | M20X100 | 79.9 | 8 | 799 | 30 | M30 | 80x350 32 | 88
PKD 7390 DG / ¢ 305 | A24 | 190x4.0 | M30 | M24X110 | 89.9 | 8 | 89.9 | 22 | M30 | 90x350 36 | 102
PKD 8390 DG / ¢ 360 | A24 | 1110x5.0 | M30 | M24 X110 | 109.9 | 10 | 109.9 | 30 | M30 | 110x420 | 36.5 | 135
PKDG8390DG /G | 440 | A24 | 1120x5.0 | M36 | M24 X110 | 119.9 | 10 | 119.9 | 32 | M36 | 120x500 | 36.5 | 150
PKD 9390 DG / ¢ 550 | A24 | 1150x5.0 | M36 | M24 X110 | 149.9 | 10 | 149.9 | 32 | M36 | 150x610 | 34.5 | 200
PKDG9390DG /G | 605 | A24 | 1160x4.0 | M36 | M24 X110 | 159.9 | 10 | 159.9 | 34 | M36 | 160x674 | 34 | 200
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Tablo 29: Cektirme Kiti Olcileri (PSH - DG)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
L d2 s d3 | s3 d x mH a D

TiP

PSH 2040 DG/ G 100 AB 120x 1.5 M10 M6 X 30 19.9 3 19.9 | 10 | M10 20 X120 15 30

110 | A10 125x1.2 M12 | M10 X 45 249 | 3 | 249 | 12 | M12 25X 132 20 38
PSH 2050 DG/ C

110 | A10 130x1.2 M12 | M10 X 45 7989 3 299 | 12 | M12 30 X 132 20 40

1256 | A10 135x1.5 M12 | M10 X 45 29.9 3 12 12 | M12 30 X 148 20 40
PSH 2063 DG/ C

120 | A12 | 140x1.75 | M16 | M12 X 55 34.9 3 16 16 | M16 35X 148 245 | 45

135 | A16 | 140x1.75 | M16 | M16 X 70 39.9 4 399 | 16 | M16 40 X 168 25 55
PSH 2080 DG/ C

135 | A16 145x 2.0 M16 | M16 X 70 44.9 4 449 | 16 | M16 45 X 168 26 60

165 | A16 150 x2.0 M20 | M16 X 70 499 | 4 | 499 | 20 | M20 50 X 202 26 65
PSH 2100 DG/ ¢

1556 | A20 160 x 2.0 M24 | M20 X 70 59.9 5 59.9 | 24 | M24 60 X 202 30 75

205 | A20 160 x 2.0 M24 | M20 X 90 59.9 5 599 | 24 | M24 60 X 250 30 75
PSH 2125DG /¢

205 | A20 170 x 2.5 M24 | M20 X 90 69.9 5 699 | 24 | M24 70 X 250 30 95

7.3.1 Cektirme Kitinin Montaj Sirasi (PD, PKD, PSH);

o Musterinin mili, redUktdr saftinin igine yerlestiriimelidir. (poz. 1-8)

e Cektirme rondelasi, rediktér saftinin igine yerlestiriimelidir. (poz. 8-9)

e Cektirme rondelasi ile alyan bagli civata ve rondela (DIN 127) sabitlenmelidir. (poz. 2-5)
(bkz. Sekil 20: Gektirme Kiti (PD, PKD, PSH), sayfa 71)

Musterinin mili "L" uzunlugunu gegmemelidir. Aksi halde gektirme islemi uygulanamaz.
(poz. 1-5-6-7 (bkz. Sekil 20: Cektirme Kiti (PD, PKD, PSH), sayfa 71))

7.3.2 Cektirme Kitinin Demontaj Sirasi (PD, PKD, PSH);

Alyan bagli civata sékilmelidir. (poz. 2-5)

Cektirme rondelasi ¢ikartiimahdir. (poz. 9)

Pul takilmalidir. (poz. 6)

Somun yerlestirilmelidir. (poz. 7)

Segman takilmalidir. (poz. 3-8)

Cektirme civatsini sikarak musteri mili safttan ayrilmahdir. (poz. 4)
(bkz. Sekil 20: GCektirme Kiti (PD, PKD, PSH), sayfa 71)
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7.4 Tork Kolu ve Tork Kolu Platformu (PKD, PSH)

o Tork kolunun lastik takoz kismi her iki taraftan yatak icine alinmalidir.
o Tork kollari gerilimsiz olarak monte edilmelidir.

e Dogru bir montajin yapilabilmesi igin vibrasyonu absorbe eden yapistirici (LOCTITE 510 ya da esdegeri)
kullaniimalidir.

o Tork kolunun vida baglantisi uygun torkla sikilmalidir ve gevsemeye karsi emniyete alinmalidir (LOCTITE
242 ya da esdegeri).

Sekil 21: Tork Kolu (PKD)

Katalog : PKD
Sayfa :57
Sekil 22: Tork Kolu Platformu (PKD)
Katalog : PKD
Sayfa :58
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Sekil 23: Tork Kolu Platformu (PKD)

P
\==

Katalog : PKD
Sayfa :58

Sekil 24: Tork Kolu (PSH)

Katalog : PSH
Sayfa :38

Reduktorli motorlarin Gzerindeki orjinal pargalarin kullanimindaki yanlishk, firmamiz
sorumlulugunda degildir.
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7.5 Lastik Takoz (PD / PM)

Sekil 25: Lastik Takoz (PD / PM) Sekil 26: Giiglendirilmis Lastik Takoz (PD / PM)
FD | ez
FD N,
«—> - :
ae
sFD OU \
,
' | Seo: Bir lastik takoz igin N
! esneme uzunlugu.
PD/PM ... LT PD/PM ... GLT

7.5.1 Lastik Takoz Montaj Sirasi (PD / PM);
e YiksUz durumda temas yiizeyleri arasinda bosluk giderilene kadar vida baglantisi sikilmalidir.
o Lastik takoza 6n gerilim uygulamak i¢in sabitleme somunu yarim tur déndurtlmelidir (Daha biytk 6n gerili-

me izin verilmez).
o LOCTITE 242 veya esdegeri ya da ikinci bir somunla vidali baglanti gevsemeye karsi emniyete alinmalidir.

7.5.2 Lastik Takoz Demontaj Sirasi (PD / PM);

o Lastik takoz Uzerindeki gerilimi kaldirmak icin sabitleme somunu yarim tur gevsetilmelidir.
o Vida baglantisi lastik takozdan ayriimalidir.

7.6 Kilit

Kilit, ¢ikis milinin istenilmeyen yone dogru dénmesini engeller. Rediiktérin tipine ve blytklGgine gore Kkilit
govdeye, giris flansina veya motora takilabilir. Istenilen ¢ikis dénis ydnu bilgisi verilmelidir.

NOT !

- Motorun kilitlenen yénde c¢alismasi kilidin kirllmasina neden olabilir.

- Motor kesinlikle kilitteme yéninde dénmemelidir. Belirtilen donds yéninl saglamak igin
motorun dogru akimla beslenmesine dikkat edilmelidir.

- Kontrol etmek amaciyla reduktoérun ¢ikis mili/safti bir defaya mahsus olmak tGizere yarim
tur kilitteme yénunun tersine déndurilimelidir.

izin verilen dénme yénii rediiktér Gizerinde isaretlenmistir.
Kilit yonu ters olmasi durumunda yon degisikligini saglamak icin PGR ile iletisime geginiz.

76 > Www.pgr.com.tr



AKSESUARLAR 7. UNITE PGR®

DRIVE TECHNOLOGIES

7.7 Hava - Yag Sogutmali (PA/ PF, PD / PM, PKD)

Katalog : PA/PF

Sayfa :42
Sekil 27: Sogutma (Hava-Yag PA / PF)
Sogutucu
Termostat
N
Fan

Katalog : PD/PM

Sayfa :60
Sekil 28: Sogutma (Hava-Yag PD / PM)
Termostat
Sogutucu
N
Pompa Fan
Katalog : PKD
Sayfa :64
Sekil 29: Sojutma (Hava-Yag PKD)
—
Sogutucu
Termostat
>_r 4 AN
Pompa Fan
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7.8

Disli Unitesi yagdi, bir pompa tarafindan ¢ekilir ve bir 1s1 donisturicisi boyunca akar. Yag, bir fan tarafindan
yaratilan bir hava akimi ile sogutulur. Yag, 1s1 dénlistirtctnin disina tasinir ve tekrar haznesine geri génderilir.
Sicaklik bir termostat tarafindan kontrol edilir. PGR, sicakligin izlenmesini énerir.

Sekil 30: Sogutma (Radyatorli)

135 63 Yag

Fan Cikisi
| G1/2”
\ —O— e
Yag
Girisi
5 = G 3/4” N S
Pompa : < T <
o
N
N
o | a
LO = S
150 130 240
300 340

Su Sogutmali (PD / PM, PKD)

Sogutma suyu, suya benzer bir 1s1 kapasitesine (20 °C'deki Isi kapasitesi c=4.18 kj/kgK) sahip olmahdir.
Sogutma suyu olarak, hava kabarciksiz ve tortu birakan maddeler icermeyen musluk suyu 6nerilir. Su sertligi
1dH ve15 dH arasinda, pH degeri pH7,4 ve pH9,5 arasida olmalidir. Sogutma suyuna bagka bir sivi karistiril-
mamaldir!

Sogutma suyu basinci maksimum 8 bar olmalidir. Gerekli sogutma suyu miktari 10l/dk'dir ve sogutma
suyu giris sicakhgi 40°C'nin lizerinde olmalidir (10 °C dnerilir).

Yuksek basing nedeniyle olusabilecek hasarlari dnlemek igin, sogutma suyu girigine bir basing disuricu ya
da benzeri bir cihazin takilmasi énerilir.

Sogutma suyuna donma tehlikesine karsi uygun zamanda antifirizin eklenmesinden isletmeci sorumludur.
Sogdutma suyu sicaklidi ve sogutma suyu akis miktari, isletmeci tarafindan kontrol edilmeli ve garanti altina

alinmalidir.

Reduktor, ancak sogutma kanali sogutma devir daimine baglandiktan ve sogutma devir
daimi igletime alindiktan sonra devreye sokulmalhdir.
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Entegre edilmis bir 1s1 donUstiricisl, helisel konik digli Uniteleri ve paralel disli Unitelerinde istege bagli
olarak mevcuttur.

Digli Gnitesini sodutan sogutma suyu is1 dondstirtcisi icinden akar. PGR, rediktor sicakliginin ve sogutma
suyunun akisinin izlenmesini énerir. Sogutma bobini, yag odasi iginde bulunmaktadir, PGR su sogutmasi
sogutma suyu patlayici calisma ortamlarinda calismasi uygundur. Disuk sicakliklarda, is1 dénustirtcisu,
disli Unitesine 1s1 saglayabilir.

Tablo 30: Su Sogutma Unitesinin Kullanilabilecedi Montaj Pozisyonlari (PD / PM)

Rediiktdr Tipi Montaj Pozisyonlari
M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6
PD/PM 62 - PD / PM 63 v | v | - | v | Vv |V
. PD/PM72-PD/PM73 v | v | - | v |V |V
PD/PM 82 - PD/PM 83 v I v | - | v | IVv |V
o . PD/PM92 - PD/ PM 93 v | v | - | Vv | Vv |V
H PD/PM102-PD/PM103 | v | v | - | Vv | Vv | VvV
PD/PM112-PD/PM113 | v | v | - | VvV | Vv | VvV
PD/PM 123 v | v | - | v | Vv |V

Tablo 31: Su Sogutma Unitesinin Kullanilabilecedi Montaj Pozisyonlari (PKD)

Montaj Pozisyonlari
Rediiktor Tipi

M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6
PKD 8390 - - |\ v I|iv | - -
PKD G 8390 - - | v v | - -
PKD 9390 - - | v v | - -
PKD G 9390 - - |\ v v | - -
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8.1  Elektrik Motor ve Fren Baglantisi

Elektrik baglanti semasina gére baglantilar yapilmalidir (Fren varsa fren baglanti semasina goére yapilmalidir).

Besleme gerilimi ve frekansinin motor etiket degerleriyle ayni oldugundan emin olunmalidir.
Koruyucu etiket degerleri ile baglanti tekrar kontrol edilmelidir.

Egder motor ters yonde calisirsa iki faz degistiriimelidir.

Kullanilmayan kablo girisleri kapatiimalidir.

Asiri yik ve faz hatalarinin olmamasi i¢in koruyucu (faz koruma veya termik vs.) kullaniimalidir.
Nominal akima gére motor korumasi ayarlanmahdir.

Reduktoér ve motor, potansiyel farkhliklara karsi topraklanmalidir.

Elektrik motoru ve/veya fren baglantilari, tecriibeli elektrik teknikerleri tarafindan yapiimalidir.

Yanlis voltaj ya da yanlis baglanti elektrik motoruna veya g¢evreye zarar verebilir.
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8.2 Elektrik Motor Baglanti Semasi

_Ug Fazh Sincap Kafes Motorlu:
Sekil 31: Elektrik Motor Baglanti Semasi

. Terminal Kutusu
Il. Salter
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®
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_Dahlender Motor Baglanti Semasi:
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8.3 Standart Tip Fren Baglanti Semasi

‘Gecikmeli Fren Galigtirma (400V)
Sekil 32: Standart Tip Fren Baglanti Semasi

_Ani Fren (400V)
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9.1 Uriin Bertarafi
Bu kilavuzda verilen talimatlara gére parcalar birbirinden ayrilarak makine sékulmelidir.
Parcalar yapildiklari malzemeye goére gruplandiriimalidir: demir, aliminyum, bakir, plastik veya kauguk.
Parcalar sanayi atiklarini pargalarina ayirma ve yok etme ile ilgili yasalara ve kurallara tamamen uyarak ilgili
merkezlerde bertaraf edilmelidir.
Atik Yag: Atk yag bertarafinda ¢evreyi koruma yasalarina ve makinenin kullanildidi tlkede ydirarlikte olan
yasalara ve yonetmeliklere uyunuz.
9.1.1 Tasfiye
Atik malzemeler igin gecerli yénetmelikler dikkate alinmalidir.
Tablo 32: Tasfiye Tablosu
REDUKTOR PARGALARI MALZEME
Digliler, miller, makarali rulmanlar, ayar yaylari, segmanlar, ... Celik
Reduktoér gbvdesi, reduktor parcalari, ... Gri dékme demir
Hafif metal rediktér gévdesi, hafif metal rediktér parcalari, ... Aluminyum
Sonsuz vidalar, burglar, ... Bronz
Mil kegeleri, kilit basliklari, kauguk elemanlar, ... Celikli elastomer
Kavrama pargalari Celikli plastik
Duz contalar Asbest icermeyen izolasyon malzemesi
Reduktér yagi Katkill mineral yag
Sentetik reduktor yagi (etiket: CLP PG) Poliglikol bazli yaglama maddesi
Sogutma kanali, sogutma kanalinin tek yatakli kutlesi, vidal baglanti | Bakir, epoksid, piring

Cevreye biyolojik olarak parcalanmayan malzeme, yaglar, demir icermeyen bilesenler
(PVC, kauguk, recineler, v.b.) dékmeyiniz.

inceleme sirasinda hasarl parcalari tekrar kullanmayiniz, yalnizca uzman Kkisiler
tarafindan degistiriimelidir.
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9.2 Sorun Giderme

Tablo 33: Sorun Giderme

9. UNITE

SORUN GIDERME Q,

NO SIKINTI

GOZLEMLENEN

cOzim

(o Reduktor calismiyor.

Reduktérden ses gelmiyor.
Reduktor ¢ikis mili ddnmuyor.
Sdrici / Frekans invertor
kullaniimiyor.

Elektrik motorunun baglantisini, voltajini ve frekansini
kontrol ediniz. Degerler motor etiketinde bulunan degerler
ile ayni olmaldir. Motor kullanim kilavuzuna bakiniz.
Eger ¢6zim bulunamaz ise madde 50' ye bakiniz.

(9 Reduktor calismiyor.

Reduktérden ses gelmiyor.
Reduktor gikis mili dénmuyor.
Sirlci / frekans invertor
kullaniliyor.

Sirtcu / frekans invertéri veya sirtict kullanim
kilavuzuna bakiniz. Elektrik motorunu frekans
invertériinden veya slrtcuden ayirarak motora direk
baglanti yaparak hatanin sirtct / frekans invertériinden
kaynaklanmadigini tespit ediniz. Eger bu durumda da
rediktdr calismaz ise madde 50' ye bakiniz.

@ Reduktor calismiyor.

Reduktorden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktér mili ve
motor mili ddnmuyor.

Sdrici / Frekans invertor
veya manyetik fren
kullaniimiyor.

ik olarak yapilmasi gereken elektrik motor baglantisi,
voltaji ve frekansinin motor etiket degerleri ile ayni

olup olmadiginin kontrol edilmesi gerekmektedir. Bu
degerlerde bir problem yok ise rediiktérti bagh bulundugu
makinadan sokip bosta tekrar ¢alistirmayi deneyiniz.
Eger reduktor calisiyor ise motorun giict sistemi
calistirmak icin yetersiz olabilir. Rediktére bagl bulunan
motor monofaze ise kalkis kondansatorleri kontrol
edilmelidir. TUm deneme ve incelemelere ragmen reduktor
calismiyor ise madde 50' ye bakiniz.

(o Reduktor calismiyor.

Reduktorden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktér mili
ve motor mili dénmayor.
Sarlci / frekans invertor
veya manyetik fren
kullantliyor.

Frekans invertdru veya surtct kullanim kilavuzu
incelenmelidir. Elektrik motorunu frekans invertériinden
veya slriiciden ayirarak motora direk baglanti yapip
hatanin siiriicti veya frekans invertérinden kaynaklanip
kaynaklanmadigi tespit edilmelidir. Eger bu durumda da
rediktor gcalismaz ise madde 50' ye bakiniz.

(o Reduktér caligmiyor.

Reduktérden farkli bir ses
geliyor. Fakat reduktdr mili ve
motor mili dénmuyor.
Manyetik fren kullanihyor.

Elektrik motor baglantisi, voltaji ve frekansinin motor
etiket degerleri ile ayni olup olmadidinin kontrol edilmesi
gerekmektedir. Motor kullanim kilavuzuna bakiniz.

Frenin calistigindan emin olunuz. Fren tarafimizdan
takilmis ise Kullanim ve Bakim Talimatindaki semaya gore
dogdru yapilip yapilmadigini kontrol ediniz. Hatanin
bulunamamasi durumunda fren voltajina uygun olarak
frene direk baglanti yapilip frenin galisip calismadigini
kontrol ediniz. Elektrik verildiginde frenin agiima sesi
gelecektir. Fren elektrik verilmesine ragmen caligsmiyor ise
frenin diyotu arizalanmis olabilir. Fren diskten ayrilmis iken
motoru dogrudan etiket Gizerindeki bilgilere gére besleyiniz.
Problem devam ediyor ise secilen motor giicl yetersiz
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

(e Rediktor

dusik hizlarda /
frekanslarda
calismiyor.

Suricl / Frekans invertor
kullaniyorsunuz.

Dusuk hizlarda motorun besleme frekansi dismektedir.
Cok disuk frekanslarda motorun calisabilmesi igin,

motor parametreleri ile frekans invertér parametrelerinin
¢ok iyi ayarlanmasi gerekmektedir. Ayrica disiik hizlar

icin reduktérin veriminde de blylk degisiklikler olabilir.
Motor guctini ve invertért blyitinuz veya istediginiz
devir araligina gelebilmek icin rediktor tahvilini degistiriniz.
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cOzim

(o Reduktor uzun

sureli beklemelerden
sonra veya sabahlari
calismiyor.

Cevre sicakliklar -5°C
derecenin altina dusuyor.

Reduktor yagi, calistigr ortam sicakliklari icin uygun degil.
Daha dusuk viskoziteli yaglar kullanmak veya reduktor
grubunu soguktan muhafaza etmek gerekir. Uygun yagi
bulmak i¢in kullanim kilavuzuna veya Uriin kataloglarindan
yaglama sayfalarini inceleyiniz. Daha yliksek cevre
sicaklarinda calismak bir ¢6ztum olabilir. Ayni problemler
devam ediyor ise motor glicinu bllylitmek gerekebilir.

(0 Reduktor cok

Isinlyor.

Sonsuz vidali reduktér
kullaniyorsunuz ve gevre
sicakligi +40°C derecenin
altinda.

Reduktor tam yik altinda calisirken isi élger ile reduktérin
yiizey sicakhigini 6lginiiz. Olgiilen sicaklik degeri +90°C
derecenin altinda ise bu normaldir ve reduktére zarari
yoktur. Tim sonsuz vidali ve ATEX uyumlu helisel diglili
rediiktorler +120°C derece yuzey sicakliklarina kadar
kullanilabilirler. Eger sicaklik degeri +120°C derecenin
Uzerinde ve bu redikitér ATEX uyumlu bir rediiktor ise
hemen rediktorin calismasini durdurup PGR' yi
bilgilendiriniz. Madde 50' ye bakiniz. ATEX'li bir Griin degil
ise montaj pozisyonuna gore yag miktarini kontrol ediniz.
Etiket Gzerinde yazan montaj pozisyonu ile reduktérin
calistigi pozisyonun ayni oldugundan emin olunuz. Montaj
pozisyonu ayni degil ise madde 50' ye bakin. Sonsuz vida
olmayan rediktorlerde +80°C derecenin Gzerindeki
isinmalarda madde 9 ve 50' ye bakiniz.

(e Reduktor gok

Isinlyor.

Helisel dislili reduktor
kullaniyorsunuz. Cevre
sicakligi +40°C derecenin
altinda.

Reduktdr tam ylk altinda galisirken 1s1 6lger ile reduktoriin
yiizey sicakligini élgiiniiz. Olgiilen sicaklik degeri +90°C
derecenin altinda ise bu normaldir ve reduktére zarari
yoktur. Tum ATEX sertifikali reduktérler max. +120°C
derecede calisacak sekilde tasarlanmistir. Eger sicaklik
degderi +120°C derecenin lzerinde ve bu rediktér ATEX
uyumlu bir reduktér ise hemen reduktoérin ¢aligmasini
durdurup PGR' yi bilgilendiriniz. Atex uyumlu olmayan
rediiktorler max.+90°C derece sicaklik degerlerinde
calisacak sekilde tasarlanmistir. Reduktor sicakhgr +90°C
derecenin Uizerinde ise montaj pozisyonuna goére yag
miktarini kontrol ediniz. Etiket Gzerinde yazan montaj
pozisyonu ile reduktérin galistigi pozisyonun ayni
oldugundan emin olunuz. Bir uyumsuzluk durumu var ise
madde 50' ye bakiniz.

@ Reduktor gok

IsInlyor.

Cevre sicakligi +40°C
derecenin Uizerinde.

Standart reduktorler max. +40°C derecede calisacak
sekilde tasarlanmistir. +40°C derecenin tzerindeki cevre
sicakliklarinda 6zel uygulamalar veya ilaveler
gerekmektedir. Bu durumda PGR' ye danisiniz.

@ RedUiktor sesli

calisiyor.

Ses duzenli ve surekli.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktori
sistemden ayirarak ylksuz bir sekilde galistiriniz. Eger
ayni sesi duyuyorsaniz rediktére veya motora ait
rulmanlar arizalanmis olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@ Rediktor sesli

calisiyor.

Ses dlizensiz.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktdru
sistemden ayirarak yiksiz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni ses devam ediyorsa yag icerisinde yabanci maddeler
olabilir. Yagi degistirin ve yagin icerisindeki yabanci
maddeleri kontrol edin. Eger kontrol edilen yagin icerisinde
metal parca bulunuyorsa rediktér hasar gérmus olabilir.
Madde 50' ye bakiniz.

www.pgr.com.tr

<85




PGR

DRIVE TECHNOLOGIES

9. UNITE

SORUN GIDERME Q,

NO

SIKINTI

GOZLEMLENEN

cOzim

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Ses dizenli ve vuruntulu.

Hareketli makine elemanlarinizi kontrol ediniz. Reduktdru
sistemden ayirarak yuksiz bir sekilde calistiriniz. Eger
ayni ses devam ediyorsa reduktodr pargalari hasar gérmus
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
caligiyor.

Ses dizenli ve yukselip
algalan.

Cikis miline baglanan baglanti elemanlarinin salgisini
kontrol ediniz. Cikis miline bagl elemani ayirin ve
rediktoru ylksuz bir sekilde calistiriniz. Eger ayni sesi
devam ediyorsa madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Reduktor frenli motora sahip

ve ses fren tarafindan geliyor.

Dusik seviyeli rastgele gelen tiklamalar seklindeki sesler
frenden gelebilir ve normaldir. Ses seviyesi rahatsiz edici
ise fren hasarlanmis veya balata - disk arasindaki bosluk
ayarinda problem olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktor sesli
calisiyor.

Frekans invertér
kullaniyorsunuz ve ses devir
degistikce degisiyor.

Frekans invertér parametreleri kullandiginiz motor ile
uyumlu olmayabilir. Frekans invertérin kullanim
kilavuzunu inceleyiniz ve ayni problem devam ediyor ise
madde 50' ye bakiniz.

@

Yag kacagi var.

Keceden yag kacagi var.

Eger cevre sicakligi +40°C derecenin Uzerinde ve 16
saatin Uzerinde surekli calisma var ise, montaj
pozisyonuna gére Ustte duran tapayi ¢ikartip, yerine
havalandirma tapasini kullaniniz. Eger sizin durumunuz
buna uymuyor ise kege hasar gérmus olabilir. Madde
50' ye bakiniz

@

Yag kacagi var.

Yag tapadan kagiriyor.

Eger havalandirma tapasi kullaniyor iseniz, tapanin
dogru konumda oldugundan emin olunuz. Rediktériin
montaj pozisyonuna gére en Ust seviyede bulunan tapa
havalandirma tapasi olmalidir. Tapa gevsemis olabilir,
tapanin oturdugu ylzeyi ve tapayi temizleyip tekrardan
sikiniz. Ayni problem devam eder ise madde

50' ye bakiniz.

@

Yag kagag! var.

Yag gévdeden geliyor.

Yagin tam olarak nereden geldigini gézlemleyiniz. Yag
tapasi, yag kapagdi veya keceden siziyor ve gévde Uizerine
akiyor olabilir. Eger durum béyle ise madde 18 ve 19' a
bakiniz. Eger yagin gévdeden geldigine emin iseniz
govdede catlak veya kiriklar olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@

Yag kacagi var.

Yag kapaktan geliyor.

Kapak ile gévde arasinda kullanilan conta sizdirmazlik
gOrevini yapamamaktadir. Kapagi sékuniz altini
temizleyip sivi conta sirerek kapagi yerine takiniz.
Problem devam eder ise madde 50' ye bakiniz.

@

Reduktdér montaj
yerinde caligiyor
iken duzenli

salinimlar yapiyor.

Tork kolu kullaniyorsunuz.

Reduktértn salinim sebebi, rediktéru bagladiginiz mil
salgisindan kaynaklaniyor. Tork kolu kullanildiginda
bunun reduktére bir zarari yoktur ve rediiktér agisindan
normaldir.
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@ Rediktor montaj

yerinde calistyor
iken rastgele
salinimlar yapiyor.

Tork kolu kullaniyorsunuz.

Rediktortin salinim sebebi, rediktért bagladiginiz mil
salgisi ve mil / kovan arasindaki ge¢me boslugudur.
Mil delik gegme toleransinizi kontrol ediniz. Tork kolu
kullanildiginda bunun rediktére bir zarari yoktur ve
rediktdr acisindan normaldir.

@ Motor gok isiniyor.

Motor normal amperinin
Uzerinde calisiyor.
Ortam temiz.

Asiri yiklenme veya motor giicu yetersizdir. Motor arizali
olabilir. Madde 50' ye bakiniz.

@ Motor ¢ok Isiniyor.

Ortam tozlu.

Motor fan tasinin ve motor peteklerinin hava gegisi icin
temiz olup olmadigindan emin olunuz. Ekstra fan
kullaniyor iseniz galistigindan emin olunuz. Motorda
invertor kullanimi var ve disik frekanslarda calisiyorsa
motor fani yeterli olmayabilir. Bu durumlarda eksta fan
kullaniniz. Problem devam ediyor ise madde

50' ye bakiniz.

@ Motor mili déniiyor,
reduktor mili

Reduktor igerisinden
surtiinme sesi geliyor veya

Rediiktor parcalarinda hasar olabilir.
Madde 50' ye bakiniz.

dénmuyor. sadece motor sesi var.

@ Motor mili déntiyor, Reduktor gikis milinde zincir Reduktérdeki hasar zincir diglinin olusturdugu poligon
reduktor mili disli veya pinyon disli etkisinden veya radyal yukten meydana gelmis olabilir.
dénmiyor. kullaniyorsunuz. Reduktorin baglanti noktalar yeterince rijit olmayabilir.

Kullandiginiz reduktére uygun zincir digli / pinyon disli
¢ap! kullandiginizdan emin olunuz. Maksimum misade
edilebilen radyal yiki bu pozisyona gore tekrar
hesaplayiniz. Madde 50' ye bakiniz.

@ Cikis mili kesti.

Zincir digli veya pinyon digli
kullantyorsunuz.

Reduktdrdeki hasar zincir diglinin olusturdugu poligon
etkisinden veya radyal yikten meydana gelmis olabilir.
Reduktortin baglanti noktalari yeterince rijit olmayabilir.
Kullandiginiz reduktére uygun zincir disli / pinyon disli
capi kullandiginizdan emin olunuz. Maksimum muisade
edilebilen radyal yukl bu pozisyona gore tekrar
hesaplayiniz. Madde 50' ye bakiniz.

@ Reduktoér cok gec
duruyor.

Frenli motor kullaniyorsunuz.

Frenin elektrik baglanti semasini kontrol ediniz. Fren
Uzerinde gecikmeli diyot takili olmadigindan emin olunuz.
Eger gecikmeli diyot var ise degismesi gerekebilir.
(Kaldirma reduktorleri haric PCS)

@ Servis gereklidir.

PGR merkez fabrikanin
bilgilendirilmesi.

Lutfen PGR merkez fabrika ile temasa geginiz. iletigim
bilgileri kullanim kilavuzunda, kataloglarda verilmisgtir.
Mekanik pargalarin degistiriimesi ancak PGR tarafindan
veya bilgisi dahilinde yapilabilir. PGR bilgisi haricinde
yapilan herhangi bir degisiklik Grintn garantisini ve butiin
sertifika deklerasyonlarini gegersiz kilar ve PGR'nin Griin
tzerindeki sorumluluklarini ortadan kaldirir.

Burada belirtilenlerden farkli problemler veya arizalar durumunda, PGR Teknik Servise danisiniz.

www.pgr.com.tr
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PGR® 10. UNITE

DRIVE TECHNOLOGIES

10.1 Yetkili Servis

YETKILi SERVIiS &5

Firmamiz tarafindan belirlenmis, elektrik ve mekanik konularinda egitim almis ve bu konuda yeterliligi olan
deneyimli personelimizdir.

Asagida; Firmamiz, yetkili servis ve musteri (kullanici) tarafindan belirlenmis kontrol ve
bakim kriterlerine / uygulamalarina gore liste yer almaktadir. Bu listede verilen bilgilere
uyulmasi zorunludur. Aykiri durumlarda Kullanim ve Bakim Talimatlari gegersizdir.

Tablo 34: Yetkili Servis

No KRITERLER URETICI (PGR) ||| YETKILi SERViS MUSTERI
1 Reduiktériin demontaj v’ v’
1.1 Govde degisimi v’ v’ X
1.2 Disli degisimi v’ v’ X
1.3 Mil / Saft degisimi v’ v~ X
14 Sizdirmazlik ele.manl?!'l .ha?rig tim v v X
sarf malzemelerin degisimi
2 Yag kapagi degistirme v~ v~ v~
3 Sizdirmazlik elemani degistirme v~ v~ v~
4 Yag degistirme v’ v’ v’
5 IEC baglant|ll| rediktoérlerin elektrik v v v
motor montaji
6 PAM baglant_lh redlktorlerin elektrik v v v
motor montaji
7 W baglantili rediiktérlerin montaji v’ v’ v’
8 Elevktrlk motor'un}.Jn IEC/ PAM v v v
baglantili reduktér demontaji
v~ :UYGUN
X :UYGUN DEGIL

2-3 : Kontamine olmus atik bertarafina (lisansli firma) génderilir.
4 : Lisansli firmaya bertaraf igin génderilir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

11.1 Garanti Sartlan
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Asagidaki bilgi yurti¢i misteriler i¢cin hazirlanmistir, yurt disindaki miisteriler i¢cin gecerli degildir.
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Garanti surresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Malin batiin pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti kapsamindadir.

Malin tamir siresi 30 is ginind, binek otomobil ve kamyonetler icin ise 30 is giniini gegemez. Bu

sure, garanti suresi icerisinde mala iligkin arizanin yetkili servis istasyonuna veya saticiya bildirimi

tarihinde, garanti suresi disinda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden itibaren baglar.

Malin arizasinin 10 is gunu igerisinde giderilememesi halinde, Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri

tamamlanincaya kadar, benzer &zelliklere sahip bagka bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis etmek

zorundadir. Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sire garanti
suresine eklenir.

Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan dolayi ariza-

lanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir

Ucret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

Tiaketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

e Tiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti stresi icinde kalmak kaydiyla, bir yil
icerisinde; ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veya farkli arizalarin dértten fazla meydana
gelmesi veya belirlenen garanti sliresi icerisinde farkh arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi
unsurlarinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamay surekli kilmasi,

Tamiri icin gereken azami suresinin asiimasi,

Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla saticisi,
bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-Ureticisinden birisinin diizenleyecegi raporla
arizanin tamirini mdmkdn bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda tiketici malin Ucretsiz
degistiriimesini, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edilebilir.

Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar

garanti kapsami digindadir.

Tuketici, garantiden dodan haklarinin kullaniimasi ile ilgili olarak ¢ikabilecek uyusmazliklarda yer-

lesim yerinin bulundugu veya tiketici isleminin yapildigi yerdeki Tuketici Hakem Heyetine veya

Tuketici Mahkemesine basvurabilir.

Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin verilmemesi durumunda, tiketici Guimrik ve Ticaret

Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugine bagvurabilir.

Musteriler servis veya tamir sonrasi olusan problemler igin Ureticiyi bilgilendirilmelidir.

. Bu garanti, triintin kendisi disinda, Urindn kullanildigr musteri tarafindaki tesis durmasi, fiziksel
veya ruhsal yaralanmalar gibi zararlari kapsamaz.

. Satin alinan Urtinlerimizde yapilacak degisiklikler, kusurlu ariza tamiri, hatali kullanimlar, ilgili Grtine
ait kullanim kilavuzuna uygun olmayan islemler, firmamizin onayi olmadan satilan malzemeler,
yeterli teknik donanimi olmayan elemanlarin isletmeye almasi sirasinda meydana gelecek ariza ve
bozulmalar garanti kapsaminda degildir.

. Musteri, sevk edilen Urtind kontrol etmekle yukumludur. Herhangi bir hasar vb. uygunsuzluk duru-
munda Urln kabul edilemez ve uygunsuzlugun Firmamiza bildiriimesi gerekir.

. Ariza durumunda, garanti kapsaminda olan Urlnlerin kullanimi hemen durdurulmali ve firmamiza
génderilmelidir.

. Musteri tarafindan ¢alisma kosullari bilgisi dogru verilmediginde (yanlis, eksik, kosullarin degismesi
vs. bilgi) ya da servis faktérinin o6nerilenin altinda secilmesi durumunda Uriin, garanti kapsami
disindadir.

. Urtinlerin kullanim alaninda tamir edilmesi, garanti sartlarina dahil degildir.

. Urtintin kullanim émri 10 yildir.
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DRIVE TECHNOLOGIES

11.2 Garanti Belgesi
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URETIiCi FIRMANIN

Unvani : Polat Group Rediiktér San. ve Tic. A.S.

Adresi : Ata OSB Mah. Astim 1 Cad. No: 4, PK 105
Efeler / Aydin / TURKIYE

Telefon 1 +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax 1 +90 256 231 19 17

imza ve kase

URUNUN

Cinsi ! REDUKTOR
Markasi : PGR
Modeli

Seri No

Teslim Tarihi ve Yeri

Azami Tamir Siiresi * 301is Ginu
Garanti Siiresi L2yl

Belgenin Verilis Tarihi ve Sayisi

SATICI FIRMANIN

Unvani
Adresi
Tel

Fax

Fatura Tarihi ve No
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ILETiSiM BILGILERI 12. UNITE PGR®

12.1 iletigim Bilgileri
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MERKEZ FABRIKA
ATA OSB MAH. ASTIM 1. CAD. NO: 4, PK 105 Efeler/Aydin / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax : +90 256 231 19 17

Web : www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

MONTAJ FABRIKASI VE LOJiISTIK MERKEZI
AYDIN ORGANIZE SANAYI BOLGESI UMURLU MAH. NO:66 Efeler / Aydin / TURKIYE

Tel : +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

Fax : +90 256 231 19 17

Web ;. www.pgr.com.tr

e-mail : info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

BOLGELER

ANKARA BOLGE

AHI EVRAN CAD. 1203.SK NO:18 D:58-60 ISGEM  Ostim / Ankara / TURKIYE

Tel : +90 312 354 44 08
+90 312 385 86 68
Fax : +90 312 38579 27
Web : www.pgr.com.tr
e-mail : ankara@pgr.com.tr

iSTANBUL BOLGE

SERIFALI MAH. ALPTEKIN CAD. SOYLESI SOK. NO:31  Umraniye / istanbul / TURKIYE

Web ;. www.pgr.com.tr
e-mail : istanbul@pgr.com.tr

ALMANYA BOLGE

IN DER SCHLINGE 6, D-59227  Ahlen / ALMANYA

Tel . +49 (0) 238 2855 7010
. +49 (0) 238 2855 7011
. +49 (0) 238 2855 7012
. +49 (0) 238 2855 7016
. www.pgr.com.tr
: info@pgrgermany.de
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= Ata OSB Mah. Astim 1. Cad. No: 4, Pk 105 Efeler / Aydin / TURKIYE
= T: +90 256 231 19 12 - 16 (pbx)

= F: 490256 2311917

» info@pgr.com.tr - satissonrasi@pgr.com.tr

= www.pgr.com.tr




